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ICONES INDICADORES DESTE MANUAL

LUZ ACESA p
‘
— APERTE PARA DIMINUIR A CONTAGEM
S APERTE ESTA TECLA PARA CORTAR E CONTINUAR
i NA PROXIMA SECAD
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Start: Retornz ao inicio.

2~ Bet Libera 0 acesso as modificacdes de programacdes,

5- Section:Com esta tecla poderacser programadas as diferentes secles(tensdes), de 1 2 18

4- End: Aperiar esiz tecla para completar a programacio.

5- Feed: Para regular z lensio do elastico, de 00 2 99 quanto maior o nimero, maior Sera a psca.

G- Data panel: Display. Visor o

- Stiteh: Parg programar a guantidade de pontos, quando se esta usandoe contagem de ponos.

S- Manual Durante & Condicdo manual, usar esta tecla para ligar 2 Proxima secac.

3~ Auto: Duranie a condicdo automatica, a maquina ira executar automaticamente o proxima secio, de acordo com a
Guantidade de pontos programados.

10- Stitch Set: Depols de compietar o tesie de costura, precione estza tecia para duplicar & quantidade de pontos.

11- Mode: Tecla de acesso 20s 27 diferentes programas, de A3 7

'2- Power: | ampada { led ), indicativo de painel energizado.

13

- Motor send; Use esta tecla para girar o motor de alimentacdo do elastico,
“4- Motor stop: Use estg tecla para parar o motor de alimentacio do elastico. A maguinz ird trabalhar CoOmo uma
overock normal. com sucgdo da correntinha e levantamenito do calcador

5- Funclion. Tedla de 2cesso as diferentes fungtes.
6

&- Aperie esta tecia bara cortar e continuar na proxima segio.
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DESCRICAQ DAS FUNCOES - NIVEL 2

Para acessar o nivel 2. a tecla 15 (fungfo ) deve ser acionada e segura por 3 segundos.
A - Compensagado para ernos de pontos em alta velocidade. ( maior velocidade, maior o ponto )
B - Escolha da escala de alimentacio.

Seguindo a seqliencia de operacio, poderam ser acessadas as 2 fungtes deste nivel
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A seguir apreseniaremos alguns exemplos de utilizagdo dos
varios programas.

{ do mais simples ao mais complexo )
Exemplo -1
Uma s0 tencdo em manual.
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MPLO -2

Trés tenctes em manual,
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