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Requisitos Ambientais

1. Por favor, ndo trabalhe em local com muita umidade;

2. Controle eletrbnico de 220V: [Tensédo da fonte de alimentacdo de 220V com estabilidade da tensao
da fonte de alimentacéo entre (200V~260V)];
Controle eletrénico de 110V: [Tensé&o da fonte de alimentacdo de 110V com estabilidade da tenséo
da fonte de alimentacéo entre (110V a 130V)];

3. Deve ser adequadamente aterrado para seguranga;

4. Nao trabalhe em alta temperatura

5. N&o opere o motor e o sistema de controle perto de areas ferromagnéticas ou de alta radiacao;

Servigo de garantia:

1. Nossos produtos séo distribuidos com quatro de garantia relacionado a qualidade, a partir do dia de
recebimento. Dentro do periodo de garantia, o servico € gratuito, a menos que haja danos causados
pelo operador ou uso indevido;

2. Durante o periodo de garantia, nosso servigo gratuito ndo cobre a situagéo abaixo:

a. Desmontar o motor sem permissao e causar danos.
3. Entre em contato com a equipe de pés-vendas sempre que tiver problemas.
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PERIGO

Desligue o interruptor de alimentagdo de energia antes de realizar a limpeza. A maquina
podera operar se o pedal de acionamento for pressionado de forma imprudente, o que
podera resultar em leséo.

Certifique-se de usar 6culos de protecéo e luvas ao manusear o 6leo lubrificante e
graxa, para que eles ndo entrem em seus olhos ou em sua pele, caso contrario, podera
ocorrer uma inflamacgéo na area a qual houve contato.

Além disso, ndo beba, coma o 6leo, graxa, pois eles podem causar vomitos e diarreia.
Mantenha o 6leo, graxa longe do alcance das criancgas.

Use as duas maos para segurar a cabeca da maquina ao inclina-la ou devolvé-la a sua
posi¢éo original.

Usar apenas uma mao das maos para mover a maquina, podera causar escorregdes
devido ao peso do cabecote da maquina e vocé podera se machucar e também
danificar o equipamento.

Ciclo de Manutencdes dos Itens (Tabela 7)

Ciclo de Manutencéo Itens de Manutencéo

=

Limpe os fiapos do impelente.

N

Verifique se ha 6leo de lubrificacdo suficiente dentro do cérter de 6leo. (A
) guantidade ideal deve estar entre a marca de tinta vermelha superior e inferior
DIARIO do medidor de nivel de dleo.

Mantenha a maquina e a mesa de operagéo limpas.

Limpe a fibra da rede do filtro da polia.

Mantenha os cabos de alimentag&o de energia limpos e organizados.

SEMANAL Mantenha o painel operacional limpo.

Verifique se as partes de poténcia estdo frouxos ou ainda na posicdo correta.

R I Ll Il

TRIMESTRAL Trogue o 6leo de lubrificacdo de dentro do carter.
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Antes de ler o manual, observe 0s seguintes requisitos:

1.
2.
3

4,
5.
6

A maquina deve ser aterrada antes das operagdes para garantir a seguranca.

Profissionais sem conhecimento do equipamento ndo devem desmontar a caixa de controle.

A caixa de controle e motor devem ficar longe de equipamentos com funcionamento magnético e
ambientes com alta radiagéo.

Os equipamentos néo funcionam em ambientes muito quente.

Os equipamentos nao funcionam em ambientes muito Umidos.

Controle eletronico para tensdo 220V: [Acesso a fonte de alimentacdo em 220V e garantir a
estabilidade da tenséo da fonte de alimentacao entre (200V~260V)]

Tensdo: 220V - Monofasica
Frequéncia 50~60 Hz
Velocidade 200-7000 rpm

Torque do Motor <2.2N.m

Requisito de seguranca:

1.

2.
3.
4

No

N&o coloque 0s pés nos pedais quando a caixa de controle e 0 motor estiverem ligados (status de
inicializag&o no modo de seguranca).

Permita que os profissionais instalem e removam os erros deste produto.

N&o abrir a caixa de controle e a tampa do motor quando a maquina estiver energizada.

Por favor, desligue a fonte de alimentac@o de energia ao trocar a agulha, realizar a passagem de
linha ou repor a linha inferior (looper).

Desconecte o plugue de alimentacdo de energia ao instalar, desmontar e fazer manutencéo na
maquina.

Por favor, desligue a energia ao levantar a maquina de costura.

Ao usar este produto, por favor, figue longe de ondas eletromagnéticas de alta frequéncia e
transmissores de ondas de radio etc. Caso as ondas eletromagnéticas geradas interfiram com o
servo drive poderé ocorrer agdes sem o acionamento humano, erros e danos.

Declarar solenemente:

1.

2.

wmn

Se vocé ndo seguir os regulamentos de operagéo contidas nas instrugdes de seguranga, poderao
ocorrer consequéncias acidentais.

Sem a nossa autorizacdo, por favor, ndo altere nossos produtos, nossa empresa assume
responsabilidade por quaisquer consequéncias decorrentes disso.

Politica de garantia:

Desde a compra deste produto, a garantia é gratuita por quatro meses, durante o periodo de
garantia, em quaisquer problemas de qualidade do produto, problemas relacionados a dificuldade
de regulagem do equipamento, mal uso e demais danos relacionados pelo erro humano nao estao
cobertos dentro do periodo de garantia

Sem 0 nosso consentimento desmontar ou modificar, ndo sera consertado em garantia.

Sempre que encontrar um problema dificil de ser resolvido, entre em contato com a nossa empresa.



1. Introducdo datela de exibi¢cdo: tem duas partes (interface de operacéo, area de exibi¢cao)

Esta chave tem dois usos:

O primeiro uso €&  pressionar
diretamente a tecla "P" para mudar
para cima ou para baixo a posicdo de
parada da agulha, UP significa parada
na posicao superior, e down para a

Area de
Exibicao

Interface de
Operagao

parada da agulha na posicao inferior.
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2. Introducéo dainterface das fungdes de operacéo:

Tecla do Corte

N° Parédmetros Instrucdo das Funcdes
. . ) Pressione a tecla , e a tela mostrara "UP", que
1 Botéo para entrar na funcéo (abaixo para | sjgnifica que a posicdo de parada da agulha é para
inserir 0 método de operacdo do | acima. "Down" significa posicdo de parada da agulha
Tecla Menu parametro) para baixo. "on" significa posicdo da parada através da
inércia sem posicdo exata.
Tecla de Confirmagdo de Parametro
2 [9]
Tecla de Pressione a tecla @ a tela mostrara "ligado", e a lampada da maquina estara acesa. Pressione o
Confirmagéo botdo novamente, e a tela mostrara “off”, e a lampada da maquina estar4 apagada.
3
Tecla para cima “+” (para aumentar o valor)
4 Tecla de ajuste . o
numerico Tecla para baixo “-” (para diminuir o valor)
5 Pressione a tecla , a tela mostrard "on", a funcdo do calcador estara ligada. Pressione o bot&o
Tecla do novamente, e a tela mostrard mostra "off", a funcdo do calcador estard desligada. Nota: Segurar a
Calcador
tecla , iIrd exigir uma senha para entrar na configuracao de ajuste dos parametros.
6 Pressione a tecla , a tela mostrara "on", a fungéo de sucgéo do ar estara ligada. Pressione 0

botdo novamente, e a tela mostrar4 mostra "off", a fungéo de succéo do ar estara desligada. Note:

Nota: Segurar a tecla , ird exigir uma senha para entrar na configuracdo de ajuste dos
parametros.
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3. Para entrar no método de operacao do parametro:

Exemplo: Como mudar o sentido de rotacao do motor de horario para o sentido anti-horario:

Passo 1: Ligue a energia;

Passo 2: Pressione a tecla "P" e pressione a tecla "+" a0 mesmo tempo, entdo a tela exibira
P-00;

Passo 3: Pressione a tecla "+" para ajustar P-00 para P-02, (P-02) sdo os parametros de
rotagdo do motor no sentido horario e anti-horario (indicados na tabela de parametros
comuns);

Passo 4: Pressione a tecla "P" e a tela exibira "1";

Passo 5: Pressione a tecla "-" para ajustar o valor entre "1" e "0" ("1" € no sentido horério, "0"
€ no sentido anti-horério, a tabela de parametros comuns é indicada);

Passo 6: Pressione a tecla "S" para confirmar o ajuste do parametro e apés isto é concluido.

4. Restaurar configuracdes de fabrica
Restaurar as configuracdes de fabrica: Pressione a tecla "P", sem sair, e pressione a tecla
"+", atela exibird o P-00, em seguida, pressione a tecla "S" 3 segundos.

5. Descri¢céo do terminal do soquete

[ O] G > Porta de saida GND | 5V
do LED

- \
Saida da Sucgéo
||C||C||—> 01 4z | 24v
] ) Saida do
D — 1= 7
L & / e Calcador a5 | 240




A: Instalagdo do motor:

Fixe a ferramenta de posicionamento especial no eixo principal da maquina, instale o motor
((7) no diagrama de instalag&o) na ferramenta, fixe 0 motor com os parafusos ((8) no diagrama
de instalacdo) e a ferramenta deve ser puxada facilmente.

(nota: cuide das maos ao ajustar o rotor por causa da forca magnética do ima)

B: Instalagéo do rotor:

Instale o espagador ((7)), a lamina do ventilador ((2)) e o rotor ((3)) no eixo principal da
maquina, fixe o rotor e a lamina do ventilador com o espagador ((4)), a arruela de presséo
((5)) e o parafuso ((6)), em seguida, aperte o parafuso para fixar o rotor ((3)) com a chave
allen.

Verificacdo 1: A hélice do ventilador ndo deve girar ao segurar o rotor.

Verificacdo 2: A maquina ndo deve estar pesada ao girar a polia da maquina.
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C: Verifique o ajuste do rotor e do estator:
Verifique o visualmente se o plano do rotor esta nivelado com o plano do estator, o valor da
planicidade néo deve exceder 1,5mm (visdo de corte A), se exceder 1,5 mm, remova 0 motor
e o rotor conforme o diagrama e adicione espagador para ajustar. (O valor calorifico ser4 maior
do que o normal e o torque diminuird se o valor exceder de forma superior a 1,5 mm)

Rotor

Eorte A

D: Instalacdo da hélice do ventilador:
1. Gire a maquina para ajustar a agulha para a posi¢do mais alta.

2. Ajuste a hélice do ventilador no rotor e aponte a posigdo sem ima (Figura A) na posicao
B do motor (Figura B). Aperte os parafusos ((A) no diagrama de instalacdo) com a
chave allen, faga isto de forma que garanta um espaco entre a hélice do ventilador e
o motor entre 1.5mm-2.5mm (Figura C).

1.5-2.5mm

lFigura C =
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E: Instalacdo da caixa de comando elétrica:

1. Conecte o fio de sinal do motor e o fio de alimentac¢do nos plugues da caixa de
comando elétrica ((7) no diagrama de instalagdo, verifique a dire¢éo dos plugues).

2. Instale a caixa de comando elétrica na maquina ((10) no diagrama de instalacdo), fixe-o
com os parafusos (Figura (11)).

Verificagdo 1: Verifique se o fio de sinal do motor ou o fio de alimentacéo esta fixado.
Verificacdo 2: Verifique se a caixa de comando elétrica se adequa a maquina.

Cabo de Sinal Fio de
“do Motor Alimentacio
o o o o
g J
— l "' —— Figura A

Instalacéo da polia:
1. Gire a maquina, e ajuste a agulha para a posi¢cdo mais alta.

2. Instale a polia (diagrama de instalacéo) no rotor, alinhe a linha do meio da polia com a marca do

tridngulo na caixa de controle elétrica, entdo, aperte os parafusos com a chave allen (conforme a
foto a seguir).
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A. Instalacdo do controlador de velocidade:
1. Instale o controlador de velocidade sob o tampo
2. Prenda o pedal e o controlador de velocidade
3. O diagrama de instalacéo

ey
—_—

K-l

B. Ajuste da poténcia com o acionamento da alavanca do controlador de velocidade para

tras:

- 0 —

L B

Ajuste Requerido

Resultado do Ajuste

Ajuste da forca de
retorno do pedal

Quando o parafuso é abaixado, a for¢a de recuo é maior. Quanto mais
para cima o parafuso estiver, mais leve sera a forca no pedal.




CONFIGURACAO DE PARAMETROS GERALMENTE UTILIZADOS

N° Cadigo Significado do Faixa de Ajuste | Parametros Outros
Parametro parametro de Fabrica
1 P-01 Velocidade Maxima 200-7000rpm 6000rpm
Travada
Diregdo de Rotagdo | 0 é anti-horério 1
2 P-02 . L
1 é horério
3 P-03 Angulo de parada da 6-18 12
agulha
4 P-04 Velocidade inicial de 200-800 250
costura
Acelerago rapidae |  500-4000 3000 | Quanto maior o numero, mais rapida
5 P-05 lenta a aceleracéo, e quanto menor a
aceleracdo, mais lenta a aceleragéo
6 P-06 Definir a costura 0-999 0
7 P-07 Velocidade de parada 800-2000 1100
da maquina
8 P-08 Proibir parada da 0-1 0
agulha na parte
superior
Resetar Codigo de 0-1 0 O parametro P-17 sé pode ser ativado
9 P-09 5 “hyri uando definido como 1
parametros de fabrica q
10 P-10 Operagao de Altere de O para 1 Desligue a energia e pare de
desembaraco e pressione a 0 funcionar
automatico (run-in). tecla “S”
11 P11 T?mpodehﬂdodo
eva}ntamento e 0-2000ms 0
pressdo do calcador
12 | P-12 / 1-120s 4s !
14 p-14 Limite maximo de 50-1000 270
corrente
1:Detectar Quando definido como 1, um alarme é
15 P-15 Detectar posic&o de posicao de 1 exibido se ndo houver nenhum sensor
i parada da agulha ara verificar se o posicionamento
parada da agulha p p
0: Sem detecgéo esta na parte Superior.
16 P16 Interface de bloqueio
de velocidade de | 544 7000r0m | 6000rpm

fabrica
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Depois que o parametro P-09 estiver

17 | P-17 Cadigode 1-3 1 habilitado, o parametro P-17 podera
redefinicéo de fabrica aparecer, definir como 3 e pressionar
e segurar o botdo OK para restaurar a
senha de fabrica
18 P-18 Senha de fabrica 0000-9999 2013
“0” significa desativar esta funcgéo;
Definir entre “1-15” pontos significa ter
Quantidade de 0 inicio suave, e 0 numero também
19 P-19 pontos com inicio 0-15 0 define a quantidade de pontos (A
suave posicéo superior da agulha é eficaz
neste caso)
Velocidade de Inicio
20 P-20 Suave 200-3500 800
21 P-21 Funcéo de Succéao 0: Desligado 1 Ligue/desligue a funcdo de succéo
1: Ligado quando o motor estiver funcionando
Quantidade de Quantidade de pontos para sucgao
22 pP-22 pontos para inicio da 1-200 30 (pontos abertos p23 tém efetivo)
succdo
Quantidade de
23 P-23 pontos para fim da =200 0
succgao
Tempo de agéo para
24 P-24 mantendo a sucgdo 50-2000ms 120ms Este pardmetro ndo € usado
Tempo com poténcia
25 P-25 total na sucgao 35-1000ms 120ms
A poténcia total de
26 P-26 succdo 5-100% 100%
Mantimento da poténcia
27 p-27 de succao 1-100% 80%
Tempo de liberagdo da
28 P-28 SUCCAEO 0-500ms 20ms
29 P-29 |Tempo de protecdo para 1-120s 30s O maior tempo de uma Unica ac¢éo de
a succéo SucGao
1, Defina "0", e quando acionar o pedal
para tras o calcador ndo para em cima.
Ajuste "1", e quando acionar o pedal
) Modo de . : para tras, o calcador para em cima.
30 P-30 funcionamento do 0: F)e;hgado 0 2, O calcador é mantido para cima, até
1: Ligado :
calcador 0 pedal ser acionado para da frente ou
até atingir o tempo de protecéo que foi
determinado. Em seguida, é liberado, e
o motor fica parado, e a funcdo do
calcador é automética.
Intervalo de tempo O tempo de atraso quando o pedal for
31 P-31 para o levantamento 0-2000ms 0 pressionado para de tras antes de
do calcador levantar o calcador
Acgéo de levantar e
32 P-32 | pressionar o calcador 50-1000ms 160ms | Este parametro ndo é usado
para manter o tempo
Tempo de poténcia
33 P-33 total para o 35-1000ms 160ms
levantamento do
calcador
A poténcia méaxima
34 | P34 total guando o 5-100% 100%

calcador for acionado
para levantamento
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Levantamento do

35 P-35 | calcador para manter 1-500% 20%
a poténcia
Tempo para
36 P-36 | liberacéo do calcador 0-120ms 30ms O tempo de liberacado do calcador
quando estiver quando estiver elevado
elevado
Tempo de Protecao O tempo méaximo de retengéo de um
37 | P-37 | do calcador quando 1-100s 10s dnico levantamento do calcador
for elevado
Velocidade de i i
38 P-38 oxibicio 200-6500 RPM Exibe a velocidade real e atual do
motor
Exibir a tensdo do Ponto médio| Exibe a tens&o do controlador de
39 | P-39 controlador de 14-1010 de tens&o |yelocidade de corrente 0-1024,
velocidade 195 equivalente a 0-5V
e x uando a tensao for maior que 395V,
40 | P-40 IElew tens;ao goc‘:s 60-500v 310v Sle ira alarmar, (tenséo do !
arramentos barramento DC/1.414 = tensao do
barramento AC).
Definir "0" significa desligar o alarme
de sobrecarga, definir como "1" é ligar
Interruptor de . . o alarme, quando a tensao dos
41 | P41 protecdo contra Cl): Bgzlé%ado 1 barramentos DC é maior que 395V, a

sobrecarga

tela ird exibir erl6, e o motor ira
parar de forma automatica, quando a
tensdo for menor 385V, o motor ira
funcionar.
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Falhas comuns e formas
de correcgao

Ne ggglrgrg Descricdo do Erro Mdltiplas possibilidades para o erro
N&o encontra sinal de |1. Plugues de sinal do posicionador ndo estéo inseridos.
Er01: parada 2. A posigédo de indugédo do posicionador deve manter distancia de 1-
1 1.5mm do aco magnético.
N&o encontra controlador|l. Plugue do dispositivo de controle de velocidade nédo esta inserido.
2 Er02: de velocidade 2.Fio controlador de velocidade esta quebrado.
1.0 motor ndo esta bem instalado
3 Er03: Erro no Motor Hall ou [2.Mal contato do plugue de nove pinos
Fase 3. O sensor Hall esta ruim
1.Sobrecarga no motor
4 Er04: Protecéo do rotor travado| 2. O contato do cabo do motor e do controlador ndo estdo com bom
contato
Protecdo contra 1. Sobrecarga no motor
5 Er0S: sobrecorrente do 2. O cabo de sinal ndo esta bom ou esta quebrado
hardware
6 Ero07: Erro na comunicagéo Cabo de sinal de exibicdo para placa-mae esta com defeito ou a
serial placa-mae esta danificada.
7 Erro na placa do motor
ER-15
A tensdo da fonte de alimentacdo do acionamento do motor € muito
alta, a tenséo da fonte de alimentacdo de 220V excede o valor limite
(AC310V), ou a inércia de carga é muito grande para que a tenséo
ER-16 regenerativa exceda o valor limite (DC440V), ou o circuito de detecgéo
8 Sobretenséo de tenséo esta com defeito.
Nota: (A tensé@o da fonte de alimenta¢@o do sistema de controle de
110V excede o valor limite (AC155V), ou a inércia da carga € muito
grande para que a tensdo de regeneragdo exceda o valor limite
(DC220V).
Falha de deteccgéo de
9 ER-17 corrente da fase A
Falha de detecc¢éo de
10 | ER-18 corrente da fase B
Falha de detecc¢éo de
11 | ER-19 corrente de fase AB
A tensdo da fonte de alimentacdo do acionamento do motor € muito
baixa, a tenséo da fonte de alimentacdo de 220V é menor do que o
valor limite (AC91V), ou a tensdo da fonte de alimentacdo do
i _|acionamento do motor € menor do que o valor limite (DC130V), ou 0
12 | ER-20| Erro de Baixa Tens&o

circuito de deteccao de tenséo estd com defeito.
Nota: (110 V tensdo da fonte de alimentacdo esta abaixo do limite
(AC45.5 V), ou a tensao da fonte de alimentacdo do motor esta abaixo

do limite (DC 65V))
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1. Quando a maquina precisa ser eliminada e demolida, certas regras basicas devem ser
observadas para proteger o meio ambiente e a saude publica.
2. Todas os componentes das maquinas devem ser divididos de acordo com as seguintes
categorias:
(1) Todas os papéis, mangueiras flexiveis e componentes plasticos ou ndo metalicos.
(2) Componentes de eletricidade: interruptores ou componentes de iluminacao.
(3) Materiais de isolamento: fibras e tiras de borracha flexiveis.
(4) Metais: metais ferrosos, cobre, bronze e latdo, diversos.
3. Dessa forma, todos os materiais podem ser eliminados corretamente, reciclados ou fundidos
para reutilizacdo ou descartados para que néo prejudiquem o meio ambiente.
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KAULIN MFG. CO., LTD.

A especificacdo e/ou aparéncia do equipamento descrito neste livro de instrucdes e lista
de pecas estéo sujeitas a alteracdes devido a modificacdes que podem ser feitas sem
0 aviso prévio.
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