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_________________________________________________________________________________________________

Para a maquina de costura, sistemas mecanicos automaticos e dispositivos auxiliares (doravante denominados de maquina), é
inevitavel realizar o trabalho proximo as partes moéveis da maquina. Isso significa que ha sempre um risco potencial das
partes moveis. Os operadores que realmente operam a maquina e os técnicos de servigo que realizam manutencéo e reparo
sdo fortemente aconselhados a ler e entender completamente as seguintes instrugdes com antecedéncia.

As instrucdes de seguranca incluem itens que nao estdo listados nas especificacdes do seu produto.

E responsabilidade do gerente/supervisor fazer com que seus colegas de trabalho compreendam completamente antes da
operacdo. Deixar de seguir as instrugdes listadas neste manual pode causar ferimentos graves ou até mesmo a morte e danos a
propriedade.

Explicagdo das IndicacBes de Adverténcia e Etiquetas de Aviso.

CUIDADO ALTA TENSAO POSICAO ONDE PECA COM
< . MOVIMENTO DE ALTA
N&o abra a tampa da caixa de VELOCIDADE
controle dentro de 10 minutos
DANGER A 1 H Be careful of its
o ap0s desligar a energia et Para evitar acidentes industriais
T CAUTION| CUIDADO PECAS MOVEIS POSICAO ONDE PECA COM
& : - COM ALTA VELOCIDADE MOVIMENTO DE ALTA
S VELOCIDADE
& Prevenir lesGes causadas ao
trabalho . .
Para evitar acidentes
industriais
FOTO DO INDICADOR DE ADVERTENCIA FOTO DO INDICADOR DE ADVERTENCIA
Risco de ferimentos ao entrar em contato Esteja ciente de que segurar a maquina de
com uma se¢do em movimento. costura durante a opera¢do pode machucar
suas maos.
Risco de choque elétrico se entrar em D Risco de esmagamento ao entrar em contato a
contato com uma secéo de alta tenséo. - |CoOrreia em movimento, resultando em

"\ | ferimentos.

Existe o risco de ferimentos se vocé tocar no
suporte do botdo.

Risco de queimadura se entrar em contato
com uma secdo de alta temperatura.

ETIQUETAS DE AVISO

Esteja ciente de que a deficiéncia ocular

pode ser causada olhando diretamente para Indicacéo da correta direc&o de movimento
um feixe de laser. =

Existe o risco de contato entre sua cabega e o
a maquina de costura. Indicacdo do cabo do aterramento

> > > B




Perigo
O contexto de acidente significa neste libro indica QUE pode causar danos a propriedade ou ferimentos pessoais e até a morte.

Quando for necessario realizar manutencédo em pecas elétricas, certifique-se de desligar a energia e aguardar ao menos 5
minutos antes de abrir a caixa de comando para evitar choque elétrico.

Cuidado
1. Precaucédo basica
(1) Leia o manual e outros documentos fornecidos com os acessorios da maquina antes da operacdo. Mantenha o
manual e os papéis proximos a méo para uma busca rapida.
(2) O contetido desta secao inclui itens que ndo estdo listados na especificagdo do seu produto.
(3) Use sempre 6culos de seguranca e luvas para evitar acidentes causados por quebra de pecas.
(4) Para quem usa um marca-passo cardiaco, consulte primeiro um medico especialista.

2. Dispositivos de seguranca e etiquetas de aviso
(1) Verifique se todos os dispositivos de seguranca estdo instalados corretamente no lugar e corretamente antes da
operagdo.
(2) Se algum dos dispositivos de seguranca for removido por motivos de manutengéo, certifique-se de recolocé-lo na
posicdo e verifique se ele esta funcionando normalmente antes de retomar a operagéo.

(3) Mantenha sempre as etiquetas de adverténcia coladas na maquina e claramente visiveis. Se algum dos avisos
estiver faltando ou contaminado/sujo, o substitua por um novo em breve.

3. Aplicacdo e modificacéo
(1) E proibido usar a méaquina para qualquer aplicagdo que n&o seja sua intencdo original, ou de qualquer maneira
diferente daquela prescrita no manual de instrugdes.

(2) Nunca modifique ou altere a maquina. Qualquer alteracdo ndo autorizada da especificacdo ndo sera coberta pela
garantia.

(3) Nossa empresa ndo assume nenhuma responsabilidade por danos, ferimentos ou morte resultantes da maquina
que foi modificada ou alterada.

4. Educacdo e treinamento
(1) Os gerentes/supervisores da planta sdo obrigados a fornecer educagéo e treinamento aos operadores e técnicos de
servico. Um bom plano de educagdo/treinamento ndo apenas evita danos pessoais, mas também evita danos a
propriedade.
(2) Somente um operador bem treinado pode operar a maquina.

(3) Somente um técnico certificado esta autorizado a realizar servi¢os na maquina.

5. Situagbes em que vocé deve desligar a energia
Desligar a energia: Pressione o botdo EMG Stop (se houver), desligue a energia e retire o plugue da tomada.

(1) Quando houver uma falha ou anormalidade, pressione EMG Stop (se houver), e desligue a energia.

(2) Para evitar acidentes resultantes da partida abrupta da maquina, antes de operar a maquina, sempre desligue a
energia e ligue novamente.

(3) Ao limpar ou inspecionar a maquina, certifique-se de que a maquina estd completamente parada apos desligar a
energia.

(4) Ao realizar o servigo (seja para trocar ou ajustar qualquer componente), certifique-se de que a energia esteja
desligada e que a maquina pare completamente.



6. Remova o plugue de alimentacdo segurando a secao do plugue em vez do cabo para evitar choque elétrico, vazamento ou incéndio.
7. Desligue a energia sempre que a maquina for deixada sem vigilancia entre os trabalhos.

8. Em caso de falha de energia ou apagéo, desligue a energia para evitar danos ou acidentes.

9. O ndo cumprimento das instrugdes acima pode causar ferimentos graves ou morte aos operadores.

1. Transporte

(1) Ao levantar ou mover a maquina, leve em consideracdo o peso da maquina e faga de maneira segura. Consulte a
especificacdo para obter as informagdes necessarias para o transporte.

(2) Aplique medidas de seguranca suficientes ao levantar ou mover a maquina para evitar quedas.
(3) Para evitar acidentes inesperados, ndo reutilize o material de embalagem para transporte.

1. Desembalar
(1) Antes de desembalar, verifique a posicdo da maquina e aplique as ferramentas necessarias para manter a posicéo
correta.

(2) Ao desembalar, siga as instrugdes impressas no desenho. Tenha cuidado com 0s grampos e pregos ao desembalar
de um rack de madeira.

2. Instalagdo:
3A. Tampo e Estante
(1) Adote apenas um tampo e estante genuinos qualificados para garantir o suporte de fixacdo. Caso vocé precise
deixar a maquina temporariamente em uma superficie para manutencao, certifique-se de que a superficie seja
forte o suficiente para suportar o peso.

(2) Se rodas forem aplicados a estante do tampo, adote rodas com um mecanismo de travamento e 0s trave para
prender a maquina durante a operacgao e servico.

3B. Cabos e Fios
(1) Os cabos e fios devem estar em conformidade com as especificacdes e requisitos.

(2) Os cabos e fios devem estar livres de dobras ou forca extra. Tenha um espaco livre de pelo menos 30 mm dentre
0s cabos/fios e as partes méveis da maquina.

(3) Nao aplique conexao régua na fiacdo.
(4) Todos os conectores devem ser fixados com seguranga. E sempre segure o corpo do conector ao removeé-lo.

3C. Aterramento
(1) O aterramento é necessario e deve ser feito por um técnico certificado.
(2) Verifique e certifique-se de que o aterramento esteja seguro antes da operagéo.

3D. Motor
(1) O motor deve estar em conformidade com as especificacdes e requisitos.
(2) Se houver correia na transmissdo do motor, adote ou aplique um protetor adequado para evitar esmagamentos.

3. Antes da operagao
(1) Antes de ligar a energia, certifique-se de que todos os conectores, cabos e fios estejam livres de possiveis danos,
falhas ou folgas.

(2) Verifique e certifique-se de que a rotagdo da polia segue a mesma direcdo das etiquetas.
(3) Certifique-se de que todos as rodas da estante estejam travadas ou fixadas na posicdo correta.
(4) Mantenha a area de trabalho limpa e livre de obstaculos.



. Durante Operacéo
(1) Sempre mantenha seus dedos, cabelos ou roupas longe das componentes mdveis e das areas moveis. Nao coloque
Seus pertences pessoais proximos a maquina.

(2) A maquina foi projetada para funcionar em alta velocidade. Mantenha sempre as maos afastadas da area em
movimento. N&o retome o ciclo de trabalho até que a maquina pare completamente.

(3) Tenha cuidado para ndo ser pego pela maquina ou seus componentes ao remové-los ou reiniciar a maquina.

(4) Para evitar acidentes causados por partida abrupta, ao realizar manuten¢do no motor ou correia, certifique-se de
que a alimentacéo esteja desligada e a maquina pare completamente.

(5) O servo motor fica silencioso quando a maquina esta inoperante. Certifique-se de desligar a energia para evitar
uma partida abrupta.

(6) Mantenha sempre o ventilador e a via aérea da caixa de controle limpos e livres de qualquer obstéaculo.

. Lubrificagdo
(1) Aplique somente 6leo e graxa qualificados nas pecas conforme as instrugdes do manual.

(2) Se o lubrificante entrar em contato com seus olhos ou corpo, lave-o imediatamente. Consulte um médico se
necessario.

(3) Se o lubrificante entrar acidentalmente em seu corpo, dirija-se imediatamente ao atendimento médico préximo.

. Servico

(1) Somente um engenheiro/técnico certificado estd autorizado a realizar servigos na maquina, incluindo ajustes e
reparos. Use apenas pegas genuinas para substitui¢do. Nossa empresa ndo assume nenhuma responsabilidade por
qualquer acidente causado por reparo ou ajuste inadequado, ou pelo uso de quaisquer pecas que ndo sejam
genuinas.

(2) Apenas um técnico ou engenheiro certificados estdo autorizados a reparar ou realizar manutengdo no sistema
elétrico.

(3) Ao realizar servigos em pecas acionadas com ar, como um cilindro de ar, primeiro desconecte o suprimento de ar
e expulse completamente o ar comprimido para evitar partida abrupta.

(4) Verifique se todos os parafusos e porcas estdo bem fixados ap6s o ajuste e substituicao.

(5) E necesséaria uma limpeza periodica. Certifique-se de que a energia esteja desligada e que a méquina pare
completamente antes de limpar.

(6) Se a maquina funcionar mal ou de forma anormal, interrompa a operacao e desligue a energia. Entre em contato
com os revendedores autorizados ou conosco para solicitar um suporte de servico técnico.

(7) Quando houver uma falha no fusivel, desligue a energia, descubra a causa da falha e aplique a solucéo para ela,
depois substitua o fusivel danificado por um novo com a mesma especificacéo.

(8) Verifique e limpe periodicamente a entrada de ar do ventilador e o cabo/fiag&o.

. Ambiente de Trabalho
(1) A maquina deve estar livre de influéncia de ondas eletromagnéticas.

(2) A fonte de alimentacdo deve estar em boas condigdes, e com uma flutuagéo da tensdo nominal confidvel, sendo
inferior a 10%.

(3) Verifique sempre a pressdo e a qualidade do ar comprimido. Algum dispositivo extra pode ser necessario se 0
fornecimento néo for confiavel.

(4) A méaquina foi projetada para ser usada com temperatura ambiente de 5°C ~ 35°C, com umidade relativa entre
35%~85%.

(5) Para proteger os componentes eletrénicos e por motivos de seguranca, quando houver uma geada resultando em
uma queda drastica de temperatura, desligue a energia e espere até secar completamente.



(6) Por motivos de seguranca, quando houver trovoada ou relampago, interrompa a operacao e desconecte a fonte de
alimentacéo.

(7) Néo use TV ou radio perto da maquina para evitar interferéncias.

(8) Aplique a protecdo necessaria durante a operacdo. Siga 0s regulamentos aplicaveis estabelecidos pela
administracdo local.

(9) Para descarte de embalagens, lubrificantes e produtos, siga os regulamentos aplicaveis estabelecidos pela
administracdo local.



-

~

INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA SERIE EBJ

Area de pecas em movimento

Mantenha a area circulada das pecas que realizam movimentos sempre limpa e livre de qualquer objeto.

Area com partes moveis

|Interruptor de alimentacéo
de energia desligado g

Interruptor de Alimentacéo

de energia quando:

a0

1. Executando servi¢o de manutencéo.

Desligue sempre a alimentag

2. Quando a maquina é deixada sem vigilancia

entre os trabalhos




EMG Stop (Parada de Emergéncia)

1. Quando houver uma emergéncia, pressione o botéo .
de Parada de EMERGENCIA para parar a Interruptor de parada de emergéncia
maquina.

2. E altamente recomendavel pressionar a parada de 7
EMERGENCIA antes de desligar a energia. ) =

Retome o trabalho ligando a energia e solte a

parada de EMERGENCIA. K@
Este é um seguro para garantir que o operador

esteja prestando atencdo suficiente a operacéo

B3I S i ey
PONER EMERGENCY LAPPING SIZE LENGTH
@ =ik R e gt i s

Caixa de Comando e Gabinete de Fonte de Alimentagdo

Somente engenheiros ou técnicos certificados podem abrir o gabinete de energia para fins de manutencéo. Desligue a
energia e desconecte a fonte de energia ao realizar o servico.

Etiqueta de alerta wara aviso de risco
de choque elétrico




ESPECIFICACAO 1
INSTALACAO 2
CONTROLE DE OPERACAO 4
ALIMENTANDO O ELASTICO 6
CONFIGURANDO O ELASTICO 7
CONFIGURANDO A COSTURA E A AREA DE SOBREPOSICAO DO ELASTICO 8
MODO AUTOMATICO 10
SOLUCAO DE PROBLEMAS 14
MODO DE TESTE 16

SERVICO E MANUTENCAO 17



Modelos ASP-EBJ100 ASP-EBJ100S
Tipo de Agulha DPx5# 14
Velocidade de Costura 2500 rpm (max)

Capacidade de Saida
(Output)

Vérias por pontos
i.e. Padrdo de linha 172 pontos : 9 seg/ciclo

Largura do elastico

20 ~50 mm

Tensdo de trabalho

Monofasica; 220V +/-10%; 50/60Hz

Pneumatico

0.5 Mpa

Consumo de ar comprimido

30 L/min

Tamanho de costura

Sobreposi¢do: 0 ~ 13 mm

Comprimento dobrado: 150 ~990 mm

Dobra do elastico

Comprimento dobrado: 150 ~ 990 mm (total length: 300 ~ 1980 mm)
Sobreposi¢do: 0 ~ 13 mm
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2% Por questdes de seguranca, recomendamos que 2 técnicos trabalhem juntos para instalar.

1. Desaperte os parafusos (1) e mova o detector de alimentacéo de eléastico (2) para fora. (mova com cuidado, para que
ndo danifique o fio do detector).

2. Instale o Sistema Alimentador de Banda (4) na mesa, combinando com a posicéo (5).

1. Aplique os parafusos para unir
0 Sistema Alimentador de
elastico (4) e o Detector de
Alimentacéo de elastico (2).

2. Conecte todos os plugues e
certifique-se de que estejam
presos.

3. Verifique a altura do dispositivo

P3



Antes de conectar a energia e o ar comprido, pressione o prendedor de elastico para evitar bater em outras pecas
Empurre a chapa de alimentagdo do eléstico (2) em direcdo a méquina de costura até que a superficie (3) esteja
nivelada com a chapa da base da agulha (4). Quando (3) for inferior a (4) (mais de 0,3 mm) ou (3) for superior a
(4) (mais de 0,5 mm), afrouxe o parafuso (5) e ajuste o parafuso (6) para a altura adequada.

4. Pneumatica:

Configure a pressao do ar para 0.5
Mpa.

5. Tensdo:
A entrada de energia deve estar
em boa qualidade com menos de
10% de flutuacdo. O aterramento
deve ser conectado corretamente.

6. Lubricacéo:

(1) Paraa lubrificagdo da maquina
de costura, consulte o manual
da maquina de costura.

(2) Para o eixo do cortador (como
mostrado abaixo), aplique dleo
levemente regularmente.

]
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1. Botdo de Configuracéo
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POWER FMERGENCY LAPPING SIZE  LENGTH RESEW AFTER
| THREAD BREAK STE.% /COUNTER |
51k FARN IR S| L 31N (b T
STOP  ELASTICINDICATOR START CYCLY STOP RESET COUNT JRESET
@ ® ® ®
Item Description

@ Interruptor de Energia

Para ligar/desligar a energia

@ Iniciar (Verde)

Para iniciar o ciclo de trabalho (Modo Automatico) (p.14)
Para iniciar o ciclo de trabalho continuamente. (pag. 15)

No modo Automatico, para executar um movimento circular do elastico. (pag. 23)

(3 Parar (Amarelo)

. Para parar a maquina. (p.15)
. Para completar somente um ciclo de trabalho (p.15)

@ REINICIAR (AZUL)

. Para compensar o erro do alarme.
. Pressione por 3 segundos para reiniciar a posi¢ao inicial do

[NCRT= [ CEEN YO R

elastico.

3. Para controlar o calcador quando apenas a maquina de costura funciona sozinha.

(® Emergéncia (Vermelho)

Pressione para parar a maquina imediatamente por questdes de seguranca. Gire o interruptor para

liberar. (pag. 15)

(® Comprimento

Para definir o comprimento do produto acabado (p.13)

(@ Continuar (Resume)

Para retomar o trabalho ap6s a interrupcéo para passagem de linha

Contagem

1. Para definir a quantidade de producéo alvo.
2. Para contar o nimero de produgéo.
3. Aplicavel como contador para linha inferior. 31

(® Resetar a Contagem

Para redefinir o valor do contador para “0”. (pag. 21)

Sobreposicao

Para definir a area de sobreposigdo. Valor “5 " como posicao

de referéncia. (p.13, 16, 17, 18)

% 1: Para definir o consumo de linha como um lembrete de servico.
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2. Indicador
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Item

Description

@ Energia

. Ligado quando a energia esta LIGADA.
. Méaquina opera de modo isolado.
. Iniciando um ciclo de trabalho.

@ PARADA

. Quando o botio de EMERGENCIA esta pressionado.

. Ao concluir uma operacéo de trabalho com circulagéo de elastico continuamente.

@ ELASTICO

. Aceso quando ndo ha alimentagdo de elastico.
. Ligado quando h& uma costura de junta no el&stico.
. Ligado quando a alimentacéo falha.

WNEFRPINEFPIWDN -

CONTAGEM

Aceso ao atingir o valor alvo.

3. Painel da Mé&quina de Costura

Consulte as instrucdes de
operagdo da maquina de
costura.

~ ~
(NG arresm e
1S ;‘% %-SCALE
o= §‘2

A

S
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P6

¥ Atencdo: um ELASTICO com vincos ou amarragdes pode causar problemas de qualidade ou até mesmo danos a

maquina.
Parte A.

Abra a chapa de inducio (1) e o suporte do rolo (2). Insira o eléastico através. (*1)

Parte B.

1. Insira afaixa pela mesa (4) e através do trilho (6), ajuste os botdes (3) para definir a largura da faixa.

2. Solte o suporte do rolete (5) para permitir que o eléstico entre nos roletes (7). (*2) Verifique se o elastico esta
alinhado com a parede (8) de perto. Em seguida, ligue a energia. (pag. 10)

Parte B

Nota: *1: Para unir os elasticos na alimentagao, consulte a ilustracdo abaixo.
*2: E bom o suficiente desde que a extremidade frontal do elastico esteja presa. N&o precisa forcar.

rd

/|_

— =

Junte o elastico com fita ou cola. Ndo
aplique grampos ou qualquer outro
material duro.




E necessario ajustar para o 1° trabalho ou quando se trabalha com elésticos de largura ou espessura diferente.

1. Para ajustar a faixa de detec¢do
da placa de inducéo:

Quando o elastico atravessa a
parede (1) e a placa de indugéo
(2), pode ser necessario alterar a
distancia de deteccdo do sensor
de fim de curso, ajustando a
distancia entre a placa inducéo
() e o fim de curso (3).

Solte os parafusos do suporte do
fim de curso (4), e mova o
sensor de fim de curso para
ajustar o limite (cerca de 2 vezes
a espessura do elastico)

2. Para ajustar o guia do elastico:

Solte os 2 manipulos (7), &
distancia deve ser boa o
suficiente para o elastico passar
(Imm mais largo que a largura
do elastico). Aperte 0s
manipulos (7) quando terminar.

3. Para ajustar a posi¢éo pronta
para costura

A borda da elastico (5) deve
ficar alinhada com o pino de
pressdo (8). Solte o parafuso (9)
e ajuste o pino para a borda do
elastico. Aperte o parafuso (9).

4. Se voceé achar que o elastico esta
enrolando, ajuste a dire¢do do
soprador de ar (10) até que o
eléastico (5) esteja plana.

p7



P8

CONFIGURANDO A COSTURA E A AREA DE SOBREPOSICAO DO
ELASTICO

_________________________________________________________________________________________________

Parte 1: Configuracdo mecanica inicial (Predefinicéo feita pelo fabricante. Nao ha necessidade de aplicar as etapas 1 a 5, a

menos que haja uma diferenca de sobreposigéo significativa, ou seja, maior que 11 mm).

Para configuracdo de operacao geral, basta ir para a configuracédo do painel de controle (Parte 2)

1.

2.

3.
4,

Afrouxe o parafuso D, mova a base do cilindro esquerdo (2) para a posicdo desejada. (valor padr&o definido para a
32 marca vermelha 3®).

Afrouxe o parafuso (D, mova a base do cilindro direito (5) para a posic&o desejada. (valor padrio definido para a 3
marca vermelha (®).

Ligue a maquina e pressione INICIAR.

As 2 extremidades do eléstico ((6) / (7)) devem se encontrar no centro da linha vermelha (9 da placa de alimentagéo.

Caso contrario, repita 0s passos 1 e 2 para ajustar adequadamente.
Todas as pecas mecénicas sdo ajustadas e testadas em nossa fabrica antes da entrega.




Parte 2: Configuracéo de sobreposi¢ao
para operacao.

6. Quando o contorno do elastico estiver

pronto para costura, a extremidade
esquerda (7) e a extremidade direita
da faixa devem estar alinhados
com a linha vermelha (10) no prato de
alimentacéo (9).

. No painel de controle, a configuracédo
OVERLAPPING (sobreposicao) (1)
refere-se a como as duas
extremidades do elastico se unem.
Em geral, o valor de configuracdo 5

" significa que as duas as
extremidades se juntam no centro
vermelho linha (2).

. Para aumentar a rea de sobreposicao,
aumente o valor de configuracdo de
OVERLAPPING (1) (max. 9).

. Para diminuir a &rea de sobreposi¢édo
ou aumentar o espago entre as duas
extremidades, diminua o valor (min.
1).

@ leftend

“+—Q

right end

®®

=y 0

)
BlE| D
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G
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LAPPING SIZE
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Parte 1: Definindo o Padrdo de Costura:
1. Ligue a alimentacdo de energia.

2. No painel de controle da maquina de costura, pressione READY (PRONTO) (1) e o indicador COSTURA (2) ir4 se
apagar.

3. Pressione SELECT (3) para selecionar o nimero do desenho (PATTERN NO) (4).

Pressione +/MAIS (FORWARD) (5) ou -/MENOS (BACKWARD) (6) para selecionar o padrdo. Selecdo mostrada no
display (7) .
4. Pressione SELECT (3) para selecionar ESCALA Y (8).

Pressione +/MAIS (FORWARD) (5) ou -/MENOS (BACKWARD)(6) para ajustar a relagio Y. Selegdo mostrada no
display (7). Ajuste a proporcéo de acordo com a saida final.

5. Pressione PRONTO (READY) (1) novamente e, em seguida, COSTURA (SEWING) (2) deve acender.
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Lista de Programas Padrdes de Costura

&)
5
i)
|
3| B2
L] %5
> 17
o
—‘-‘E (1]
N Diagrama NC de Tamanho da cos.tura N Diagrama do|  N°de Tamanho da costura
© |doponto | pontos | Largura | Comprimento 0. ponto pontos | Largura | Comprim
Travete Travete ento
1 33 0 20 31 71 6.4 20
2 = 39 0 25 32 87 6.4 25
3 45 0 30 33 98 6.4 30
4 51 0 35 34 111 6.4 35
5 57 0 40 35 127 6.4 40
6 63 0 45 36 139 6.4 45
7 .i, 69 0 50 37 151 6.4 50
8 75 0 5 38 163 6.4 55
11 P 38 3 20 41 s 172 9 20
12 £ 46 3 25 42 == | 2w 9 25
13 § 52 3 30 43 = 252 9 30
14 £ 60 3 35 i == [ om 9 35
e
15 % 66 3 40 45 == | 34 9 40
16 : 72 3 45 46 E_:%E 356 9 45
17 80 3 %0 47 == | 39 9 50
18 e 86 3 55 48 == 428 9 55
21 <= 57 5.2 20
><
22 =z 69 5.2 25
23 = 77 5.2 30
24 R 88 5.2 35
T~
25 = 9% 52 40
26 <= 109 5.2 45
27 ‘;f:% 113 5.2 50
< =
28 = 125 5.2 55

Exemplo de configuracdo da taxa de expansao/reducdo da escala. Se o elastico que vocé estd usando possui 34mm de
largura, configure da seguinte forma:

(1) Padrdo No.: Configuragdo No.35.

(2) Proporcéo de expansdo/reducdo da escala: configuragdo 96~97% ESCALA Y (Por favor, decida a proporcéo de
resultados de costura.)



(2) Configuragdo e ajuste do comprimento eléstico

1. Configure o comprimento final 'L | como abaixo, com a chave para configuragio de comprimento(1) (mm). O
intervalo padrdo é 150 ~ 999. Se o comprimento for inferior a 150, a taxa de configuracdo deve ser 150.

(Atencdo) Todo o comprimento do anel elastico é duas vezes o comprimento L em mm (2xL).

2. A proporcao do interruptor LENGTH de configuracdo(1) é relagdo padréo, por favor de acordo com eléstico

comprimento do anel para aumentar ou reduzir a proporcdo devidamente.

[Atencdo] Se o material da fita elastica tiver diferencas, o comprimento real do anel elastico sera diferente, mesmo
com o valor “L” sendo definido como razdo. (Isso ocorre devido a diferencas nas propriedades dos materiais
constituintes da fita elastica, como exemplo sua dureza/suavidade/elasticidade. Portanto, o0 comprimento da
configuracdo precisa ser ajustado de acordo com o material. Por exemplo, um elastico macio devera ser avaliado se o
seu comprimento esta correto ap0s corte, caso seja diferente, devera ser compensado o seu comprimento no ajuste de

comprimento do eléstico (1).)

L ( ks Z K AY—F )(Folding Length)
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1. Definindo Sobreposicéo Eléstica.
(1) Va para o painel de controle 2.
(2 (2) Insira o valor para = =
2=

configuracdo da sobreposicgéo.
O valor de referéncia padrao é
“5. Quanto maior o valor
inserido, maior serd a &rea de
sobreposicao.
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2. Defina o contador de pecas de trabalho.
(1) V& parao CONTADOR (3) no
painel de controle.

(2) Pressione COUNT RESET (3)
primeiro. Em seguida, insira o valor
para a quantidade de pecas de trabalho
que vocé realizar nesta operacao.

(3) Quando o trabalho

atinge a quantidade definida nimero a
maquina para automaticamente.

1000

ST Wi / COUNTER

i
COUNT RESET
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3. Redefina a posicao inicial do elastico. (quando ha uma interrupgéo.)

(1) A configuracédo da posicdo inicial do eléstico sera executada automaticamente quando vocé ligar a energia pela
primeira vez.

(2) No caso de reabastecer o elastico ou retomar de uma interrupcao, certifique-se de que o comprimento da fita
eléastica esta correto, entdo, pressione e segure RESET (3) por 2 a 3 segundos. A méaquina ira cortar uma faixa curta
e reiniciara a medicao.

€)

e (CGA 185
START ~ CYCLE STOP  RESET

4. Operagdo automatica (continua).

(1) Pressione INICIAR (START) (4). A méaquina puxaré o elastico e formara um circulo para a posic&o pronta para
iniciar a costura. Entdo ela fard uma pausa.

(2) Verifique se a sobreposigdo é a corresponde com a configuragdo que vocé fez anteriormente.

(3) Pressione INICIAR (START) (4) novamente para concluir a costura. A maquina funcionara continuamente até
completar a quantidade estipulada.

(4) Pressione PARAR CICLO (CYCLE STOP) (5), e entdo, a maquina ira parar apos a conclusdo do ciclo atual.

(5) Para interromper a operacdo imediatamente, pressione o botdo de EMERGENCIA (EMERGENCY) (6). O
indicador de PARADA (STOP) (7) ficara aceso. Para retomar a operago, consulte o capitulo de RESOLUCAO DE
PROBLEMAS.

5. Operagao em um Unico ciclo.
(1) Pressione INICIAR (START) (4). A maquina puxara o eléstico e formara um circulo e ir4 parar na posigdo pronta para costura.
(2) Verifique se a sobreposi¢do corresponde a configuragdo que vocé fez anteriormente.
(3) Pressione CYCLE STOP (5) para completar o ciclo de trabalho. Apés isto, maquina ira parar.

L]

R EEBELE Al
START CYCLE STOP RESET
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Painel Operacéo
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Lampada Indicadora Status Descricéo Solucéo
PARADA @D LIGADO Emergéncia B esta pressionada Al
1. Eléstico acabou A2
LIGADO . .
) 2. A costura de emenda do elastico foi detectada A3
ELASTICO®
PISCANDO 1. Ma alimentac&o do elastico Ad
2. Problemas além do dispositivo de alimentacio 1. Ex: AS
Eléstico caiu etc.
CONTAGEM @ LIGADO O trabalho atingiu a contagem estipulada (7) A6
PARADA @ AMBOS A méaquina de costura ndo estd na posigao de espera. A7
& LINHA® PISCANDO | n3p pressione PRONTO (15) na maguina de costura
Painel de operacoes.)
AMBOS . L -
PARA,‘DA © O sensor do eléstico no dispositivo tem condi¢do anormal. A8
& ELASTICO @ PISCANDO

Solugdo Al: Desarmar a emergéncia
1. Solte a parada de EMERGENCIA (5) girando e puxando para cima.

2. Pressione RESET (8) para desligar o indicador PARADA (D).

3. Pressione START @ para reiniciar o trabalho ou para retomar o trabalho apds uma interrupcéo.
4. Pressione a parada de EMERGENCIA (5) quando:

4-1. Ligado, a maquina esta em situacdo de prontiddo ou espera. Siga as etapas 1 a 3 para reiniciar.

P14

4-2. O elastico esta circulado e pronta para costura: A costura é interrompida e para. O cédigo de erro E5 é exibido no

painel da maquina de costura. Siga 0s passos 1~2 e va para o painel da maquina de costura.
(1) Pressione R (RESET) (10) para cortar a linha.
(2) Pressione R (RESET) (10) novamente para remover o eléstico defeituoso.
(3) Siga o passo 3 para retomar a operagéo.



Solucdo A2: Para recarregar o elastico

1. Retire o elastico restante. N&do pressione RESET antes.

2. Pressione RESET (8) para colocar a maquina de volta na posic¢éo original.

3. Recarregue o elastico. O indicador BAND (2) devera apagar.

4. Pressione e segure RESET (8) para permitir que a maquina detecte e defina a posigao inicial.
5. Pressione START (9) para reiniciar a operagao.

Solugdo A3: Termine a costura da fita elastica apos acabar o elastico

1. Corte com tesoura a costura da fita eléstica.

2. Pressione o botdo RESET(8) — Luz apagada lampada da fita elastica (ELASTICO)(2).

3. Pressione o botdo START(9) para concluir o trabalho com o eléstico restante antes da uniéo

4. Mantenha a operacdo continua. — Depois de fazer 1~2 produtos, a lampada de fita (ELASTIC)(2) acendera

novamente por causa do “acabamento da fita elastica, " entdo pare automaticamente a maquina. Portanto, cancele a
operacdo de acordo com A2 acima.

Solucéo A4: Para compensar 0 mau funcionamento da alimentacéo do el&stico.

1. Remova o elastico emperrada/trancado.

2. Recoloque o elastico.

3. Pressione RESET (8) para colocar a maquina na posicao de origem. O indicador ELASTIC (2) se apaga.
4. Pressione e segure RESET (8) para permitir que a maquina detecte e defina a posicdo inicial.

5. Pressione START (9) para reiniciar a operagao.

Solucéo A5: Solucionar problemas que ndo sejam anormalidades na alimentagéo do el&stico

1. Elimine o problema de desprendimento do elastico e outros problemas no equipamento no conjunto de alimentacdo.
Reabasteca o eléstico na posicao adequada.

2. Siga a solugdo A4 para retomar a operacéo.

Solucéo A6: Para redefinir o contador de elésticos
1. Pressione COUNT RESET (3). O indicador CONTADOR (4) iré se apagar.
2. Pressione START (9) para reiniciar a operacéo.

Solugdo A7: A maquina de costura ndo esta na posicdo de espera

1. No painel da maquina de costura, ao alterar a configuragio, se SEWING (4) néo estiver ON, pressione READY (15) para definir

a maquina de costura em condic¢Oes de prontiddo de trabalho.

2. Ative o contador de linha inferior no painel da méquina de costura. Quando for definido como 0, a maquina far uma pausa
(consulte 0 manual de operagio da maquina de costura). Troque a linha inferior e pressione R (RESET) (10).

3. Pressione REINICIAR (RESET) (8), e o indicador STOP (1) apagara.

4. Pressione INICIAR (START) (9) para reiniciar.

Solugdo A8: Para corrigir o mau funcionamento sensor de fim de curso.

1. Desconecte o suprimento de ar.

2. Desligue a energia principal.

3. Verifique o sensor do fim de curso.

Cada um dos cilindros mdveis da placa de alimentacéo do eléstico e extrator do gancho tem dois interruptores de limite
(sensores). Primeiro, desligue a valvula de ar e ligue o interruptor de energia. Use as maos puxando e empurrando o dispositivo
de empurrar para verificar se a lampada indicadora do interruptor de limite (sensor) acendeu ou néo.

Reajuste a posi¢ao instalada se estiver na posicdo incorreta. Caso a lampada indicadora ndo acenda, vocé devera substituir por
uma nova chave fim de curso (sensor).

*Durante a costura, costure novamente a fita elastica apos a quebra da linha.

(1) Passe a linha novamente.

(2) Use —/VOLTA (BACK) para deixar a agulha voltar para a posicéo de linha quebrada.

(3) Pressione recosturar ap6s a quebra de linha (RESEW AFTER THREAD BREAK) (6). — Continue costurando.

Para conhecer 0 método de passar a linha, consulte as instru¢des da maquina de costura.
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MODO DE TESTE
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A. Para completar um ciclo de trabalho.

P16

Para garantir todos os tempos de movimento e posi¢des dos dispositivos.

1. Pressione e segura o botdo CYCLE STOP (1) e ligue a energia a0 mesmo tempo.

2. Verifique se os indicadores POWER (2) e STOP (3) est&o piscando juntos.

3. Pressione CYCLE STOP (1). A maquina deve parar na posicao inicial.

4. Pressione START (4) para ir a0 modo passo a passo. A maquina completara a circunferéncia do eléstico e
estara pronta para a posi¢do de costura.

5. Verifique a circunferéncia do eléstico, e pressione CYCLE STOP (1) para colocar a fita elastica na area de
costura. Pressione RESET (5) para abortar a operagao.

6. Pressione START (4) para concluir a costura no modo passo a passo. A maquina voltara para a posicdo de
prontiddo quando terminar. Para continuar a operacéo, volte ao passo 3.

. A maquina opera de forma independente

O equipamento ndo opera e somente a maquina de costura opera sozinha.

1. Pressione simultaneamente o boto "Iniciar" (4) e o segure enquanto liga o botdo de energia da maquina.

2. Verifique se a luz "Power" (2) esté piscando.

3. Coloque o elastico sob o calcador em alinhamento manual para o teste de costura.

4. Quando o bot&o "Reset" (5) é pressionado, o calcador da méaquina de costura mais baixo. Pressione o boto
"Reset" (5) novamente para levantar o calcador.

5. Pressione o bot&o "Iniciar" (4), a maquina funcionara.






A.A. Posicdo da fita elastica e do alimentador de fita elastica.

1. Desconecte o suprimento de ar. Afrouxe o parafuso (2) para ajustar a distancia entre o localizador da fita elastica (1)
e o0 segurador da agulha para 4,5 ~ 5 mm.

2. Quando a faixa atingir o calcador, o lado interno da faixa deve se alinhar com o Localizador (1). Consulte Modo de
teste para verificar a posicdo. Verifique se ha um espaco (menos de 0,5 mm) entre a faixa circulada e o localizador (1).

3. Quando o localizador (1) pressionado e segura a fita eléstica, o trabalho sera puxado para cima, causando quebra de
linha ou falha de costura. Pode ser necessario ajustar a posi¢ao do alimentador da fita elastica.

4. Para ajustar o Alimentador da fita elastica: Solte 5 parafusos (3). Mova a Base (4) junto com o guia (5). Apés 0
ajuste, aperte os 3 parafusos da Base (4). Fixe a chapa traseira (6) do alimentador da fita elastico na Base (4)
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Corrija a variagdo da juncéo
da fita elastica.

1. Quando a extremidade
direita da faixa circulada se
desvia para dentro. (conforme
mostrado abaixo a esquerda):

Solte o parafuso (1). Mova 0
prendedor do eléstico (2) para
a (direcéo 3).

2. Quando a extremidade
direita da faixa circulada se
desviar para fora:

Solte o parafuso (1). Mova 0
prendedor do eléastico (2) para
dentro.

3. Conforme mostrado abaixo
a direita, ajuste a posicéo do
prendedor de elastico de
acordo com a deformagéo da
junta da fita elastica (4), (5).
Verifique do lado do eléstico.

.Intensidade do soprador de ar A
intensidade do ar do soprador (6) ~ ®

varia de acordo com 0 tipo de trabalho.

Ajuste a valvula individualmente, se
necessario.
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C. Rolo de alimentacéo

Vocé precisa ajustar o rolo de
alimentagdo (1) quando a faixa no
rolo de alimentacdo se mover para
fora.

1. Solte os parafusos (4)

D.2. Ajuste o rolo auxiliar (5). Use

P20

como-referéncia a ilustracdo como
mostrado no logo ao lado.
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E. Calcador e chapa que segura o
elastico

1. Desinstale a agulha. Entre no modo
de funcionamento exclusivo da
maquina de costura. (Modo de teste B)

2. Defina o padréo de costura

3. Pressione RESET (6) para abaixar o
calcador.

4. Pressione +/AVANCAR (7). Mova o
calcador (8) ou a chapa que segura o
elastico @ até o limite de cada lado.
Deixe a distancia entre o centro de
agulha e chapa que segura o elastico ®
ser 1,5 mm.

5. Parte interna do calcador (8) deve ser
1,5 mm mais distante do que o interior
da chapa que segura o elastico ®.
(3mm do centro da agulha)

6. Ajuste o calcador e a chapa que
segura o elastico individualmente.

F. Sensor de costura de emenda elastica
1. Solte os parafusos (3)
2. Quando a emenda (1) passar pelo
sensor de costura, ajuste a chave (2)
horizontalmente até que o sensor seja
ativado.
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1.

G. Sensor de elastico restante

Quando o material da fita elastica for
branco ou fino o suficiente para
permitir a passagem da luz, pode haver
uma leitura incorreta. Entdo vocé
precisa ajustar o sensor de acordo.

1. Ligue a alimentacéo.

2. Insira a fita elastica para teste no
sensor.

3. Realoque o sensor (4) (inclinacao)
para diminuir a sensibilidade.

4. Verifique o indicador do sensor (&
direita do sensor). O indicador acende
guando néo ha elastico.

H. Cortador
Desinstale a tampa (1) e (2).

2. Afrouxe o parafuso (4) para

remover a tampa (3).

3. Remova os parafusos (6) para trocar

P22

o Cortador Mével (5).
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4. Remova 0s parafusos (8), @ para trocar
o Cortador Fixo (7).
5. A lamina do cortador fixo (7) deve ser

2mm mais baixo que BASE

Para ajustar oS cortadores:
6. Conforme mostrado abaixo, a haste de

aco (1) é 14mm. (afrouxe o parafuso 14mm

(2) para ajustar a presséo da malha.

7. Afrouxe o parafuso (6) para ajustar a Abertura de 0.2-0.3mm I
folga (4) entre o cortador mével (3) e

o cortador fixo para ser de 0,2 ~ 0,3

/
mm.
8. Se a folga (4) for muito grande, causaréa ,@/
i e
um corte ruim e danos S I 5
N Abertura?le Omm
@ © ® quando a faca mével
estiver na posicdo
fechada
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