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針距調整鍵
若點擊，加⼤或減⼩針距;
若⻑按，連續加⼤或減⼩針距;

功能鍵P鍵
若點擊，進入或退出⽤⼾參數設定界⾯。
若⻑按，轉換到密碼輸入界⾯。輸入正確密碼(2017)，短按S鍵確認，可進入⾼級
參數設定界⾯P-92 。

確認鍵S鍵
對所選參數號內容進⾏查看和保存：選擇好參數號後按此鍵可以進⾏查看和修改操
作，修改參數值後按此鍵則退出並保存參數。
在主界⾯⻑按S鍵，轉換到調試參數項界⾯P-92,短按+ 、- 鍵切換其他參數P-72 、
P129、P-74 、P-75，按S進參數進⾏調試。

加號鍵
若點擊，增加參數值；
若⻑按，連續增加參數值；

減號鍵
若點擊，減少參數值；
若⻑按，連續減少參數值；







更換任⼀電控、選針盒、主軸電機(包括光柵、編碼器)後都必須進⾏上定位快捷調整，

調試完參數都要按S鍵保存，再⻑按慢速起縫鍵　 ,屏幕顯⽰SAVE 保存為出廠默認值。

①在主界⾯⻑按S鍵，轉換到調試參數項界⾯P-92，調節參數到P72項(上停針位)參數，

⼿動轉動⼿輪⾄上停針位(挑線桿在⾼點)(針板⾯到機針尖9-10mm)，顯⽰的數值會隨

⼿輪位置變化⽽變化，按S鍵確認，再按慢速起縫鍵　 。



挑線桿最⾼點

針板⾯到機針尖9-10mm



















































由於對產品的改良及更新 , 本產品零件圖及外觀的修改恕不事先通知 !
The specification and/or appearances of the equipment described in this parts list are 
subject to change because of modification which will without previous notice.
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