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Por favor, registre sua maquina Siruba on-line ou através do Siruba App
de uma s6 vez, como para ganhar a completa protecdo de garantia.
Vocé também pode adquirir mais informacges Uteis através do Siruba APP.

Maquinas de costura, mecanismos de automacdo e outros equipamentos auxiliares (doravante coletivamente
referidos como maquinas) inevitavelmente se aproximam da area mével da maquina durante o trabalho, o que
também esta associado a riscos potenciais. Portanto, pedimos veementemente aos operadores e técnicos de
manutencdo que leiam e entendam atentamente o conteldo deste manual de operacéo.

As instrucdes de seguranca contém determinados complementos que n&o estédo contidos na folha de dados.

E responsabilidade do gerente do local exigir que todos os operadores leiam e entendam a operacao e as
precaucdes da maquina.

O nado cumprimento das instru¢des descritas neste manual pode resultar em danos & maquina ou até a morte.

Etiquetas de adverténcia

PERIGO DE ALTA TENSAO
Nao abra a caixa de controle

A\

DANGER, elétrico dentro de dez minutos Area de
e apds a maquina ser desligada. movimentagao
da maquina!
TN ) Fique longe e
/N = Area de movimento de alta mantenha-se
A SR velocidade! ATENTO para

S Fique longe e mantenha-se

evitar lesdes.

claro para evitar lesdes.

ROTULOS DE ADVERTENCIA ROTULOS DE ADVERTENCIA

Area mével de pecas da maquina, ndo
se aproxime, para evitar danos pessoais

Por favor, note que segurar a maquina
de costura durante a operagdo pode
machucar sua méao.

Risco de choque elétrico. Fique longe e
mantenha-se atento.

Cuidado para nao ser ferido pela correia
resultando em uma possivel lesdo

Zona de alta temperatura! Fique longe e
mantenha-se atento.

O alimentador de bot&o, pode causar
ferimentos pessoais quando esta em
movimento.

Evite o contato visual direto com o feixe
de laser ou outra fonte forte de luz.

INDICACOES GERAIS DE SEGURANCA

===

Direcéo de operacéo do equipamento
A direcdo correta € indicada.

Cuidado com a cabecal .

Um risco de lesdo na cabega a partir do
contato superior.

Aplique protecdo adequada (capacete) e
mantenha-se claro.

Conex&o de aterramento conforme local
indicado.




CUIDADO

Acidentes podem levar a ferimentos ou até mesmo a morte, bem como danos a propriedade. Quando for
necessario revisar o sistema de controle eletrénico, € importante desligar a energia e esperar pelo menos

5 minutos antes de abrir a caixa de controlo elétrico/caixa de funcionamento para evitar choques
elétricos.

NOTA
1. Prevencao basica

(1) Antes da operacao, certifique-se de ler o manual de operacdo e o manual de outras pecas elétricas

da méquina e, por favor, mantenha o manual de operacao e o manual de instru¢des corretamente
para referéncia a qualquer momento.

(2) Essas precaucdes incluem itens que sdo adaptados a maquina, mas nao listados na folha de dados.
(3) Sempre use Oculos e luvas para evitar ferimentos de pecas quebradas.

(4) Se vocé tem um marcador de passo, por favor, pergunte ao seu médico sobre as precaucdes
primeiramente antes de operar 0 equipamento.

2. Dispositivos de seguranca e sinais de aviso

(1) Verifigue antes da operagéo e certifique-se de que todas as instalagdes de seguranca estao
corretamente instaladas e funcionando corretamente.

(2) Se as instalacdes de seguranca precisarem ser movidas devido & manutencéo, certifique-se de que
as instalacdes de seguranca foram reinstaladas de volta & sua posigéo original e estédo funcionando
normalmente antes que a maquina seja reiniciada.

(3) Os sinais de aviso de seguranca nas maquinas devem permanecer completos e legiveis. Se estiver
desfigurado ou ausente, atualize-os 0 maximo possivel.

(4) O ndo cumprimento dos regulamentos de seguranca pode resultar em lesGes e até mesmo em vida.
3. Aplicar e modificar

(1) E estritamente proibido usar a maquina para outros fins que ndo aqueles para os quais ela foi

originalmente projetada. Também é proibido operar a maquina de qualquer maneira que nao esteja
indicada no manual de operacéo.

(2) E estritamente proibido modificar a maquina. Quaisquer alteracdes ndo permitidas pela fabrica
original ndo serao cobertas pela garantia.

(3) Uma vez que a maquina é modificada e alterada, a empresa ndo sera responsavel por perdas
financeiras e acidentes.

4. Educacéo e Treinamento

(1) Os supervisores das instalagdes séo obrigados a fornecer educagéo e formacédo aos utilizadores do
equipamento (operadores/oficinas de repara¢édo). Uma boa educacéo e treinamento podem néo
apenas evitar causar danos pessoais, mas também evitar a perda de propriedade.

(2) Os operadores devem ser bem treinados antes de operar a maquina.
(3) A manutengdo da maquina deve ser realizada por um técnico qualificado.

5.Quando a alimentacéo tiver de ser desligada:
Como desligar a alimentacao: Pressione o interruptor de parada de emergéncia (se a maquina estiver
configurada), desligue a alimentacéo e desconecte o cabo de alimentacao.

(1) Quando a maquina estiver anormal, pressione o interruptor de parada de emergéncia (se
configurado) para desligar a energia.

(2) Para evitar acidentes causados pelo arranque subito da maquina, antes de operar a maquina,
certifique-se de que a energia da maquina esta desligada e, em seguida, ligue a alimentacao.

(3) Ao inspecionar ou limpar a maquina, desligue a energia e verifique se a maquina parou de funcionar
completamente.

(4) Ao fazer a manutencao da maquina, como substituir ou ajustar pecas, desligue a energia e verifique



se a maquina parou completamente de funcionar.

6. Ao desconectar o cabo de alimentacéo, certifique-se de segurar o plugue de alimentagcéo, ndo o cabo de
alimentacéo, para evitar quebra, choque elétrico e até mesmo um incéndio.

7. Quando a maquina for deixada sem supervisao ou estiver inoperante, desligue a energia.

8. No caso improvavel de uma queda de energia ou fonte de alimentacao instavel, desligue a fonte de
alimentacg&o para evitar acidentes.



PRECAUGOES A SEREM TOMADAS EM VARIOS ESTAGIOS DE
FUNCIONAMENTO

1.Transporte

(1) Ao manusear ou mover uma maquina, considere o peso da maquina e escolha uma maneira segura e
adequada. Consulte as especificacbes da maquina.

(2) Tome protecdo de seguranca adequada para evitar que a maquina caia durante o manuseio ou
movimento.
(3) Para evitar acidentes, néo reutilize materiais de embalagem ao enviar.

2.A0 abrir a caixa

(1) Antes de desembalar, verifique se a maquina esta colocada sem problemas e use ferramentas
apropriadas para manter a estabilidade do processo ao abrir a caixa.

(2) Ao desencaixotar, siga as instrucdes na caixa externa e tenha cuidado com pregos ou detritos na
caixa externa.

3.Instalagéo:
3A. Tampo e Estante

(1) Os tampos originais sao usados para garantir que a maquina esteja adequadamente protegida e
apoiada. Se vocé precisar colocar temporariamente a maquina em um objeto durante a instalacdo ou
manutencao, verifique se o objeto tem suporte suficiente.

(2) Se a estante do tampo estiver equipada com rodas, certifique-se que as rodas tenham um
mecanismo de travamento de freio das rodas e o mecanismo de freio deve ser travado durante a
operacao e a manutencao.

3B. Fios e Cabos
(1) Os materiais dos fios e tubos devem atender as especificagdes e requisitos.

(2) Fios e tubos ndo devem ser dobrados ou comprimidos. Nas partes méveis, os fios e tubos devem ter
uma distancia de ao menos 30 mm.

(3) Nao aplique extensédo ou régua a varias maquinas.

(4) Todos os acessérios devem ser fixados de forma segura. Ao desmontar, certifique-se de segurar no
corpo do conector.

3C. Aterramento
(1) O aterramento é necessario. Precisa ser realizado por um técnico qualificado.
(2) Antes da operacao, é necessario confirmar que o aterramento é seguro.

3D. Motor
(1) A selegcdo de motores deve atender as especificacdes e requisitos.
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(2) Se o motor for acionado por correia, € importante instalar medidas de protecdo para evitar danos
causados pelo toque a correia.

4.Antes de iniciar a operacdo

(1) Antes de ligar a alimentacdo de energia, certifique-se de que todos os conectores, fios e cabos estéo
intactos e ligados.

(2) Verifique se a dire¢do da polia esta na mesma direcdo indicada.

(3) Confirme se as rodas da estante estao travadas.

(4) Mantenha a area de trabalho limpa e sem obstaculo.



5.Durante a operagao

(1) Mantenha sempre os dedos, cabelos ou panos longe dos componentes moveis e das areas que
possuem movimento. N&o coloque seus pertences pessoais ha maquina ou préximos a ela.

2) A maquina funcionara em alta velocidade. Mantenha as méos longe da gama de partes moveis. Nao
se aproxime até que a maquina tenha parado completamente.

(3) Ao mover objetos ou redefinir a maquina, tenha cuidado para nao ser atingido pela maquina ou pecas.

(4) Para evitar acidentes causados por partidas repentinas, certifique-se de desligar a energia e confirmar
gue a maquina parou completamente ao inspecionar ou fazer a manutencao de motores ou correias.

(5) Quando a maquina para, o servo motor fica silencioso. Tenha cuidado para desligar a energia para
evitar partidas repentinas.

(6) Mantenha sempre a as entradas de ar do ventilador (cooler) e das vias aéreas da caixa de controle
elétrico limpas.

6.Lubrificacdo
(1) Siga as instrucfes no manual de instrucGes e selecione o Oleo/graxa adequado para lubrificar as
pegas.
(2) Se o 6leo entrar em contato com os olhos ou o0 corpo, enxague imediatamente com agua. Se vocé se
sentir mal, procure assisténcia imediata de um profissional de salde.
(3)Se o0 Oleo acidentalmente entrar em seu corpo, procure a assisténcia médica mais proxima
imediatamente.

7.Manutencéao

(1) Somente técnicos ou engenheiros qualificados podem realizar servicos de manutencéo, incluindo
ajuste e reparo de maquinas. Apenas pecas originais sdo usadas para substituicdo. A Empresa nao
sera responsavel por danos causados por pecas nao originais ou reparos/ajustes inadequados.

(2) Somente técnicos qualificados ou engenheiros certificados podem reparar ou manter sistemas de
controle eletrénico.

(3)Ao reparar componentes pneumaticos (como cilindros), € importante desconectar a fonte de ar
primeiro e retirar completamente o ar comprimido para evitar o arranque subito.

(4) Depois de ajustar ou substituir as pecas, verifique se todos os parafusos estéo presos.

(5)E necesséaria uma limpeza regular. Sempre desligue a energia antes de limpar e confirme se a
maquina esta parada completamente.

(6) Se funcionar de forma anormal ou ruim, pare imediatamente a operagéo e desligue a energia. Entre
em contato com distribuidores autorizados ou com nossa empresa para obter assisténcia técnica.

(7) Quando o fusivel falhar, desligue imediatamente a energia, descubra a causa da falha e elimine-a,
substitua o novo fusivel da mesma especificagao.

(8) Inspecione e limpe regularmente os cabos, fios e tubulacdes de ar.

8.Ambiente de trabalho

(1) A maquina nao deve ser interferida por ondas eletromagnéticas.

(2) A fonte de alimentacéo deve ser boa e estavel. A flutuacéo da tensdo nédo deve exceder 10%.

(3) Verifique a presséo e a qualidade da presséo do ar a qualquer momento. Se o fornecimento de ar
estiver instavel, instale o equipamento adequado para melhorar.

(4) Ambiente de operacdo da maquina, temperatura ambiente 5°C ~ 35°C, umidade relativa 35% ~ 85%.

(5) Para a protecéo e seguranca dos componentes eletrénicos, quando a condensacao ocorrer devido a
mudancas severas de temperatura, desligue e desconecte imediatamente a fonte de alimentacéo e
aguarde até secar completamente.

(6) Por seguranca, quando houver um raio ou energia, pare a operacao, desligue e desconecte a fonte
de alimentacéo.

(7yNao use a TV ou o radio ao redor da maquina para evitar interferéncias.

(8) De acordo com as leis e regulamentos locais, a prote¢cdo necessaria € tomada em operagéo.

9)Em relagédo ao descarte de materiais de embalagem, produtos lubrificantes e maquinas (incluindo
pecas de reposicdo), siga as normas dos regulamentos do governo local.
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064 1/4" C Aparador automatico da linha
4 7
Lancadeira Lancadeira Padréo Lancadeira Grande
Rotativa
2 5
Tipo de Barra de agulha fixa Barra de agulha dividida
Costura
M H
C Usar Materiais leves e médios Materiais pesados

ESPECIFICACOES DE CADA MODELO DE MAQUINA

42 45 72 75
Mo | w o | ow H H
Velocidade maxima de 3000 3000 3000
costura 3000 pontos/min . ; -
pontos/min | pontos/min | pontos/min
Comprimento maximo
do ponto 4mm 5mm | 4mm | 5mm 7mm 7mm
Alavanca
Altura do 7mm 7mm 7mm | 7mm 7mm 7mm
calcador _
Automatico
7mm 7mm 7mm | 7mm 7mm 7mm
Altura do impelente
1mm Imm 1mm Imm
Agulha (DPx5) #11-#16 #11-#16 #14-#22 | #14-#22
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) Alavanca de elevacéo do calcador
) Tampa de protecao do estica-fio
) Interruptor de alimentacéo
) Conjunto porta-fio
)y Enchedor de bobina
(6) Painel de controle
) Polia da maquina
) Tampa do motor
) Janela do medidor de nivel do 6leo
) Botdo do Retrocesso.
)

Carter do 6leo

P2



| METODO DE INSTALAGAO

A instalacdo da maquina so6 deve ser realizada por um técnico qualificado.

A instalacéo deve ser realizada por duas ou mais pessoas.

N&o conecte a fonte de alimentacdo até que a instalacdo esteja concluida, se o interruptor de partida
for pressionado por engano, a agdo da maquina de costura causara ferimentos. Prenda a mesa para
que ela ndo se mova ao inclinar o cabecote da maquina para tras.

Se a mesa se mover, podera esmagar seus pés ou causar outras lesdes. Use as duas maos para
segurar o cabecote da maquina ao inclind-la para tras ou devolvé-la a sua posi¢ao original.

e Sobre o local de instalacdo da maquina de costura
N&o configure esta maquina de costura perto de outros equipamentos, tais como:
Televisores, radios ou telefones sem fio, caso contrario, esses equipamentos podem ser afetados por
interferéncias eletrénicas da maquina de costura.
A maquina de costura deve ser conectada diretamente a uma tomada de parede CA.
Problemas de operacdo podem resultar se os cabos de extensédo forem usados.

e Transportar a maquina de costura
A maquina deve ser transportada pelo braco por duas pessoas como mostrado na ilustragao.

e Inclinacédo paratras do cabecote da maquina
Segure a secédo (B) com o pé para que a mesa hao
Se mova e, em seguida, empurre o braco com as duas méos para inclinar para tras o cabecote da
maquina.

e Retornar o cabegote da maquina para a posicao vertical
1. Remova todas as ferramentas, etc., que podem estar perto do carter do tampo.
2.Ao segurar a tampa frontal com a méo esquerda, devolva suavemente o cabecote da maquina a
posicao vertical com a méo direita.

@




Carter do Oleo

(1) Borrachas de encosto cabegote (esquerda) [2 unid]
(2) Borrachas de encosto cabegote (direita) [2 unid]
(3) Tampa lateral

(4) Carter

(5) Almotolia

Dobradica do cabecgote

(1) Pregos [4 unid].
(2) Borrachas das Dobradicas [2 unid].

Cabecote da maquina de costura

(6) Cabecote
(7) Dobradicas [2 pcs ].
(8) Pino de tombamento do cabegote

Nota

Insira o pino de tombamento do cabegote de forma (3) de forma
segura e estavel no orificio do tampo marcado na imagem.

Se o pino de tombamento do cabegote (3) nao for inserido no lugar,
o cabecote da maquina de costura pode ser perigoso e causar
danos, porque ndo é estavel o suficiente quando é inclinado para
tras.

Porta Fio

1
NOTA J&/é )
Aperte com seguranca a porca (4) de modo a que as duas arruelas (2) e D
a arruela de pressao (3) sejam firmemente fixadas e para que o porta &é '
fio (1) ndo se mova.




Lubrificacao

N&o conecte o cabo de alimentacéo até que a lubrificacdo tenha sido concluida, caso contrario, a maquina
pode operar se o pedal for pressionado por engano, o que pode resultar em ferimentos.

Certifique-se de usar 6culos de protecéo e luvas ao utilizar o 6leo lubrificante e a graxa, para evitar que
eles entrem em seus olhos ou em sua pele, caso contrario, podera ocorrer uma alergia ou uma
inflamacédo pode resultar. Mantenha o 6leo e a graxa fora do alcance das criancas.

N&o beba o 6leo ou coma a graxa em nenhuma circunstancia, pois eles podem causar vomitos e
diarreia. Ao cortar o bocal do tanque de 6leo, segure a base do bocal com seguranca.

Se vocé segurar a extremidade do bocal, pode resultar em lesdo uma les&o na sua méao.

A maquina de costura deve ser sempre lubrificada e o fornecimento de 6leo reabastecido antes de ser
usado pela primeira vez, e também apds longos periodos de nédo utilizagéo.

1. Segure a base do acessorio almotolia do 6leo (1) e use uma tesoura para cortar cerca de metade ao
longo da secéo reta (A) do bocal.

2. Perda, remova o bocal e, em seguida, remova o selo (2).

3. Aperte o bico.

(C) Reabastecimento do dleo

1.Insira a almotolia no orificio do bocal do 6leo. Utilize a almotolia (1) para abastecer o reservatorio de
Oleo lubrificante até que o nivel de dleo atinja a linha de referéncia superior (2) na janela do medidor de
6leo (3).
*Se o nivel de 6leo lubrificante estiver abaixo da linha de referéncia inferior (4), certifique-se de adicionar
mais o6leo.

© © .
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Método de instalacao da agulha
Desligue o interruptor de alimentagao de energia antes de iniciar o processo de colocar as agulhas.
Caso contrario, o interruptor do pedal pode ser pressionado por engano, e podera causar ferimentos as

pessoas.
1. Gire a polia da maquina para mover a barra da agulha para a posigdo mais alta.

2. Solte os parafusos (1).
3. Insira a agulha (2) em linha reta para dentro do furo, da forma com que a cava da agulha esteja voltada

conforme figura abaixo. Em seguida, aperte com seguranga os parafusos (1).

242,272 245275

Removendo a bobina
Desligue o interruptor de alimentacéo de energia antes de remover a bobina.
Caso contrario, o pedal pode ser acionado por engano e a maquina podera operar e causar ferimentos.

(C) Tipo de trava
1.Abra as chapas deslizantes (1) movendo-as para a direita e para a esquerda.

2.Puxe as travas da lancadeira rotativa (2) para cima e remova a bobina (3).

(C) Tipo de caixa de bobina
1. Abra as chapas deslizantes (1) movendo-as para a direita e para a esquerda
2. Levante a trava (2) da langadeira rotativa e remova a caixa de bobina (3).

3.Retire a bobina.

©

©




N&o toque em nenhuma das partes méveis ou pressione quaisquer objetos contra a maquina enquanto enrola a linha
inferior da bobina, pois isso pode resultar em ferimentos pessoais ou danos a maquina.

Ligue o interruptor de alimentacdo de energia.

Coloque a bobina (1) no eixo do enrolador de bobinas (2).

Enrole a linha vérias vezes em torno da bobina (1) na diregéo indicada pela seta.

*Verifique se a linha ndo esta solta em nenhum lugar ao longo do caminho da linha.

Empurre o braco do enchedor de bobina (3) em direcéo a bobina (1).

Levante o calcador com a alavanca de elevagéo do calcador.

Pressione o pedal. O enrolamento da linha inferior na bobina serd iniciado.

Uma vez que o enrolamento da linha inferior é concluido, o braco do enchedor de bobina (3) retornara
automaticamente.

Depois que a linha tiver sido enrolada, remova a bobina e corte a linha com a faca fixa (4).

* Solte o parafuso (5) e mova o pressionador da bobina (6) para ajustar a quantidade de linha enrolada na bobina.
OBSERVACAO:
A quantidade de linha enrolado na bobina deve ser de no méximo 80% da capacidade da bobina.




Instalando a bobina
Desligue o interruptor de alimentacéo de energia antes de remover a bobina.
Caso contrario a maquina pode operar se o pedal for pressionado por engano, o que podera resultar ferimentos.

Tipo de trava
1. Insira a bobina (1) na lancadeira rotativa (2) de modo que a direcdo do enrolamento seja a

mostrada na ilustragéo.

2.Feche a trava da lancadeira rotativa (3) a sua posicédo original.

3.Gire a polia da maquina para girar a lancadeira rotativa (2) até que a mola de tenséo (4) esteja
visivel.

4.Passe a linha através da fenda (5) na lancadeira rotativa e, em seguida, passe-a sob a mola de
tenséo da linha.

5.Puxe a linha para fora até um comprimento de aproximadamente 50 mm.

6. Feche as chapas deslizantes.

Ha uma mola anti-giro (6) dentro da langadeira rotativo. A mola anti-giro (6) impede que a bobina corra em momentos
como durante o corte da linha.




Tipo de caixa de bobina
1.Insira a bobina (1) na caixa de bobina (2) de modo que a direcdo de enrolamento seja a mesma da ilustracao.
2.Existem trés tipos de tampa (2) A,B,C. Passe a linha por um dos seguintes métodos, de acordo com a forma da
caixa de bobina (2) que esta sendo utilizada.
A. <1>Passe a linha através da ranhura (3) e sob a mola de tensao da linha (4).
<2>Passe a linha através do orificio da linha (8) e puxe para fora cerca de 50 mm.
B. C.
<1>Passe a linha através da ranhura (3) e sob a mola de tensao da linha (4).
<2>Passe a linha através das ranhuras (5) e (6) e, em seguida, através da mola (7).
<3>Passe a linha através do orificio da linha (8) e puxe para fora cerca de 50 mm.
3.Insira a caixa de bobina (2) na lancadeira rotativa.
4.Empurre a trava (9) da langadeira rotativa.
5.Feche as chapas deslizantes.

Ha uma mola anti-giro (10) dentro da lancadeira rotativa. A mola anti-giro (10) impede que a bobina corra em
momentos como durante o corte da linha.




Passando alinha superior
Desligue o interruptor de alimentacéo energia antes de passar a linha superior.
Caso a maquina esteja ligada e o pedal seja acionado de forma equivocada, podera ocorrer ferimentos.

1.Gire a polia da maquina e levante o estica fio (1) antes de passar a linha superior. Isso facilitara a passagem
de linha e impedird que a linha saia no inicio da costura.
2. Passe a linha esquerda primeiro.

]

A linha deve ser passada com
seguranca entre os discos de

tensdo do tensor

W 245/275 Passe a linha por dentro da

guia e mola




Usando o levantador de calcador através da joelheira
O calcador (2) pode ser levantado pressionando a joelheira (1).

Método de costura de canto

Nota: Se vocé quiser usar esta maquina de costura como uma maquina de costura de agulha Gnica, remova a agulha
no lado que néo sera usada antes de costurar. Por favor, use o método de parada da barra de agulha descrito
abaixo, caso contrario, a maquina de costura pode ser danificada.

Método para parar a barra de agulha (esquerda, direita).

Pressione o botéo L (left/esquerda) ou R (right/direito) depois que a agulha tiver penetrado ao pano e a maquina
parar.

(C) < Parar a operacao da barra de agulha esquerda > Pressione o botédo L
(C) < Parar o funcionamento da barra de agulha direita > Pressione o botdo R

Método de costura angular

1. Definir o &ngulo do canto no painel de operacéo

2. Quando a agulha penetrar no material e parar de se mover. Confirme a direcao da costura angular, e pressione
0 botdo de controle de parada da barra de agulha correspondente L (esquerda) ou a R (direito).

3. Pressione o pedal de partida, comece a costurar uma distancia, a maquina para e o calcador levanta, gire
manualmente a costura para o angulo pré-definido.

4. Pressione o pedal de partida, a maquina comeca a se mover, a barra da agulha restaura automaticamente a
haste da agulha dupla para costurar com as duas agulhas.

© (o)
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Parada da agulha

Parada da agulha




Por razdes de seguranca, instale um dispositivo de protecao antes de usar esta maquina de costura.
Se vocé usar a maquina de costura sem esses dispositivos de seguranca instalados, isso podera causar
ferimentos pessoais e danos a maquina de costura, por favor, corte a fonte de alimentacéo de energia
nos seguintes casos, caso contrario, a operagdo da maquina de costura causara ferimentos quando vocé
pressionar acidentalmente o pedal de partida.

eAo passar a linha na agulha
e Ao trocar a agulha ou a bobina
eQuando a maquina de costura nao é usada ou quando a pessoa sai da maquina de costura

Durante a costura, ndo toque em partes moveis ou apoie objetos contra as partes méveis, pois isso
pode causar ferimentos a equipe ou danos a maquina de costura.

Quando a cabecote da maquina de costura cair, por favor, certifique-se de conserta-la na bancada
de trabalho, ndo deixe a maquina sem fixagdo na mesa, caso contrario esté propenso a acidentes, como
0 esmagamento dos pés ou maos pela queda da maquina. Use as duas maos para segurar o cabecote
da maquina ao inclina-la para tras ou devolvé-la ao original. Se apenas uma méao for usada, o peso do
cabecote da maquina pode fazer com que sua méo escorregue da maquina e seja esmagada

(C) Costura
1. Ao segurar as linhas superior com as maos, gire a polia no sentido anti-horario com a méo
para puxar a linha inferior para os dentes do impelente.
2. Puxe a linha inferior em sua direcédo, e a linha inferior deve se esticar de forma constante.
3. Pise no pedal de partida para comecar a costurar.

(C) Método de reforco de costura invertida (retrocesso)
Quando o interruptor de botdo N (1) do dispositivo de costura invertida (retrocesso) é pressionado, a
direcé@o de costura sera na diregcdo para realizar a funcdo de costura invertida. Quando liberada,
a direcéo de costura volta ao normal.

(C) Costura com ponto condensado
1. No painel de operacao, ajuste o comprimento do ponto da agulha para proximo.
2. Quando o interruptor de botdo M (1) do dispositivo de costura é pressionado, a costura pode ser
realizada com um pequeno passo de costura. Quando liberado, o tamanho do ponto retorna a costura
normal.
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Ajustar a tensdo da linha

Bom pontos uniformes

VY Y Linha superior
NN NN NN Linha Inferior

% A tensdo tda linha Aumente a tensdo da linha

7 ; superior € muito pequena . o

/<.<€ \<<<<‘:. | //// Oup a t’enséo a qllnha — supe”or e reduza a tensao
NN inferior € muito grande da linha inferior

Tens&do na linha da linha Reduza a tensdo da linha
7, 74 < Sperior € muito aIt? ch>u —— superior e aumente a
ouca tensdo na linha
AV inferior

tensao da inferior

Tensao da linha inferior

Desligue o interruptor de alimentacdo antes de ajustar a tensdo da linha inferior. A maquina podera operar
se a o pedal for pressionada por engano, o que pode resultar em ferimentos.

Gire o parafuso de ajuste (1) para ajustar.

Tensé&o da linha superior

ApOs o ajuste de tensdo da linha inferior, ajuste a tensdo da linha de superior para tornar o ponto
uniformemente plano.

1.Desca o calcador.

2.Ajustar girando a porca de tensao (2).

A tens3o torna-
se menor

A tens3o torna-se
maior

A tensao torna-
se menor




Ajustando a pressao do calcador

CoC =X > = Pontos corretos

X xX—_—_x__x__>x_—> Pulando ponto

o> x> Ponto irregular — Aumento a pressao do calcador

%x%::{éx#p#%:ﬁp Fio desfiando — Reduza a pressao do calcador

(C) A pressao do calcador deve ser a mais fraca possivel, mas forte o suficiente para que o material
nao escorregue. (Consulte "Ajustar a altura do parafuso" na tabela abaixo como um guia para o
ajuste).
1.Solte a porca de ajuste (1).
2.Gire o parafuso de ajuste do calcador (2) para ajustar a pressao do calcador.

3.Aperte a porca de ajuste (1).

Valores de referéncia

Tipos de Materiais

Ajustando a altura do parafuso

Para roupa interior feminina

Aprox. 34 milimetros

Materiais finos e de espessura média

Aprox. 34 milimetros

Aprox. 29 milimetros

Material espesso

(C) Ajuste do comprimento residual da linha apds o corte da linha
Ao cortar a linha, a tensdo da linha é solta e a tensdo pode ser aplicado como pretensao (1).
(1). Quando a tensdo é aplicada, a quantidade residual normal da linha que sobra é 35mm.

Se a tensdo (1) for aumentada, o comprimento residual da linha apds o corte de linha sera
reduzido. Se a tensdo for reduzida, e entdo o comprimento residual da linha sera maior. Ajuste
pelo tensor (1), girando no sentido horario (1), e o comprimento residual da linha sera mais
curto; Gire no sentido anti-horario (1) e o comprimento residual da linha tornara mais longo.

(®)

Se torna (®)

Se torna ;
: =~ mais forte
mais fraco Cf‘ B :




Ajustando a quantidade do estica-fio
Usando o guia de ajuste da tens3ao da linha (1)

e Nao passe a linha através do guia de tensdo da linha
(1), solte o parafuso (2) e deslize o guia de tensao da
linha (1) para a posicdo do lado direito.

e Passe a linha através do guia (1). A posicdo padrao do
guia (1) é quando o parafuso (2) esta no centro da faixa

do rasgo.
(2) >
Ajustando a quantidade do estica-fio (1 0
Quando a linha tiver sido passada através do guia da linha ) ' ~
(1), a quantidade de tensdo da linha torna-se menor O

guando o guia da linha (1) é movido para a direita.

E melhor ndo passar a linha através do guia da s
linha

o Ao costurar materiais pesados usando uma costura
maquina indicada para materiais leves;

e Para comprimentos de ponto longo, mas a quantidade
do estica-fio é insuficiente.

E melhor passar a linha através do guia da linha
Ao costurar com fios escorregadios, como fios sintéticos

e Ao costurar materiais leves;
e Ao costurar com um comprimento de ponto de 2 mm ou menor;

Referéncia para o ajuste do guia

e A ponta da langadeira complementa a lagada da linha
superior, permitindo que a lacada se mova até o ponto
onde a langadeira tem mais linha quando (A) alcanga (B),
a mola do estica-fio (3) comeca a se mover, que é a
quantidade padrao da alavanca do estica-fio (A)

Quantidade do estica-fio ¢ larga

e Se a quantidade de esticamento da linha for muito
grande, a mola de tensao da linha (3) ndo comecara a se
mover mesmo depois que o ponto (A) for passado. Isso
pode causar pontos pulados, aperto ruim da linha e
quebra da linha.

e Se a quantidade de esticamento da linha for muito
pequena, a mola de tensdo da linha (3) comegara a se

»

Quantidade do estica-

mover antes do ponto (B). Isso pode causar quebra de (A) B) Yo 4
linha, aperto excessivo da linha superior e puxdo da linha Inicio do 10_€ pequena
inferior da costura para cima. movimento

Dependendo do tipo de linha, da espessura do tecido e
do comprimento do ponto, a quantidade de linha
necessaria para a alavanca do estica-fio mudar3,
portanto, ajuste-a de acordo com as condicbes de
costura.




Nota

Antes de iniciar o trabalho de limpeza, desligue a fonte de alimentagdo de energia.

Quando o interruptor é pressionado por engano, a agdo da maquina de costura pode causar ferimentos ao pessoal
se 0 a alimentacdo de energia estiver ligada.

Ao usar 0leo lubrificante e/ou graxa, certifique-se de usar luvas e 6culos de protecdo para proteger a pele e os
olhos em um possivel contato do 6leo lubrificante, caso contrario isso podera causar inflamacao.

Quando o cabecote da maquina de costura cair, certifique-se de consertar a bancada de trabalho e ndo a mover
livremente.

Quando a bancada de trabalho ndo estiver fixa, é provavel que ocorram acidentes, por isso certifique-se que as
rodas estejam travadas.

Quando o cabecote da maquina de costura estiver tombado, opere o cabecote com as duas maos. Quando operado
com uma mao, devido ao peso da prépria maquina de costura, podera ocorrer ferimentos caso a maquina
escorregue.

Procedimentos de Limpeza Diaria

A fim de manter 6timas condigGes de trabalhos e ter longevidade da maquina de costura, por favor, certifique-se de
realizar as manuteng0es corretamente mantendo as revisdes sempre em dia.

Além disso, se a maquina de costura nao tiver sido usada por um longo tempo, realize uma limpeza, lubrifique-a e
certifique-se de realizar uma manutencao antes de usa-la.

Limpeza

1. Gire a polia para posicionar a agulha na posigao mais alta

2. Abra as chapas mdveis esquerda e direita na direcao do icone
3. Remova a bobina

4. Remova detritos, como pontas de linha dentro da langadeira
5. Instale a bobina

6. Empurre as chapas moveis para esquerda e direita de volta a posicao anterior

Abastecendo o tanque de dleo
O dleo lubrificante deve ser adicionado quando o nivel de dleo lubrificante cair abaixo da linha de base inferior (2)
da janela do medidor de dleo (1).




Ajuste do fornecimento de 6leo da lancadeira rotativa

Nota:

Ao verificar o fornecimento de éleo do gancho, o dedo e o papel de teste de leo nao devem tocar nas partes
moveis, como a lancadeira e o impelente do tecido. Se vocé mudar a langadeira ou quiser alterar a velocidade de
costura, ajuste o suprimento de dleo da langadeira da seguinte forma:

Critérios aproximados para ajustar a quantidade de fornecimento de 6leo
1.Vire o cabegote de costura para tras

2.Gire o parafuso de ajuste do dleo (1) para ajustar sua altura para 10-15mm

Confirmacao do fornecimento de 6leo

1. Remova a linha da agulha e do estica-fio

2. Retire a agulha e a bobina

3. Utilize a alavanca para levantar o calcador

4, Trabalhe com a maquina de costura por cerca de 1 minuto na velocidade de operacdo intermitente a
moderada sem material embaixo.

5.Insira o papel de teste de 6leo (2) no lado esquerdo da langadeira rotativa (o lado esquerdo refere-se ao lado
esquerdo da langadeira) e segure-o e faca a maquina de costura funcionar por 8 segundos, neste momento a
velocidade da maquina de costura deve ser a de costura real. Ndo existem requisitos de papel para o ensaio
do teste de papel para verificar o fornecimento de dleo (2)).

6. Confirme a quantidade de dleo espirrado na tira do papel de teste

Ajuste do fornecimento de 6leo

1. Vire a maquina de costura para baixo

2. Gire o parafuso de ajuste do 6leo (1) para ajustar o fornecimento de dleo

oGire 0 parafuso de ajuste de 6leo no sentido anti-horario (1) para aumentar o fornecimento de dleo

oGire 0 parafuso de ajuste do 6leo no sentido horario (1) para reduzir o fornecimento de 6leo

3. Verifique a quantidade de lubrificacdo novamente de acordo com o procedimento indicado em "Verificando a
quantidade de lubrificagdo

4. Verifiqgue a quantidade de lubrificacdo novamente apds a maquina de costura ter sido usada por
aproximadamente duas horas

Teste do Oleo

Muito 6leo Muito pouco

Aumento Diminuir /7 110-15mm

©
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CUIDADO

A manutencéo e inspecédo da maquina de costura so deve ser realizado por um técnico qualificado.

Se algum dispositivo de seguranca tiver sido removido, certifique-se de reinstala-los em suas posi¢des originais
e verificar se eles operam corretamente antes de usar a maquina.

Use as duas maos para segurar o cabecote da maquina ao inclina-la para tras ou devolvé-la a sua posicéo
original. Se apenas uma mao for usada, o peso da cabeca da maquina pode fazer com que sua mao escorregue,
e sua mao podera sofrer uma leséo.

Desligue o interruptor de alimentacao de energia e desconecte o cabo de alimentacdo da tomada da parede nos
seguintes momentos caso contrario, a maquina pode operar se o pedal for pressionado por engano, o que pode
resultar em ferimentos.

. Ao realizar a inspec¢do, ajuste e manutencao.

« Ao substituir pecas que sofrem desgastes, como a langadeira, faca, etc.

Se o interruptor de energia precisar ser deixado ligado ao realizar algum ajuste, tenha muito cuidado e observe
todas as precaucfes de seguranca.

e Tensao da mola do estica-fio do tensor
O comprimento de tensao da mola do estica-fio para o lado direito R (1) e esquerdo L (1) é de 7 mm. Pode ajustar
as quantidades de tensdo da linha alterando as alturas para a [direita] (3) e [esquerda] (4).
* As alturas padrao do limitador direito (3) e esquerdo (4) sdao quando as estdo alinhadas com o pino de tensao (5).

Método de ajuste

A quantidade de tens&o de linha para uma mola de absorcdo de linha diminui quando a altura o limitador é
aumentado.

Passe a linha
superior atraveés da
mola do estica-fio

A
A




e Alturado limitador da mola da linha [direita] (3) [para linha direita]
1. Solte o parafuso (6) e, em seguida, deslize o limitador da mola da linha [direita] (3) e ajuste a altura do estica-fio
2. Aperte o parafuso (6)
Altura do limitador da mola da linha [esquerda] (4) [para linha esquerda]
1. Solte o parafuso (7) e, em seguida, deslize do limitador da mola da linha [esquerda] (4) para ajustar a altura
do estica-fio
2. Aperte o parafuso (7)

NOTA

Se estiver usando uma méaquina de costura com corte de linha, o comprimento da linha superior pode se tornar mais
curto devido a torcdo da linha.

E normal se o comprimento da linha superior for de 35 mm quando a linha é puxada em relacéo a cava da agulha.
Caso o comprimento da linha seja inferior a este, reduza a tenséo da linha.

e Tenséo dalinha através da mola do estica-fio
As tens@es padrdo para as molas das linhas R(1) e L(2) dependem das especificagdes da maquina de costura. Para
materiais de peso leve e médio 0.34N, ja para materiais pesados 0.70N

Método de ajuste

1. Solte o parafuso ajustado (3) e gire o tensor de ajuste (4) para ajustar a tensao

2. Aperte o parafuso do conjunto (3) para ajustar a mola R (1) direita (Para a linha direita).

3. Para ajustar a mola L (1) esquerda. (Para a linha esquerda).

1. Solte o tensor para ajustar a tenséo (5)

2. Use uma pequena chave de fenda para girar o pino de tensao (6) para ajustar a tensao

3. Aperte o tensor (5)
(2) N&o passe a linha através do estica-

0= fio P

Método de Posicédo superior limite
medicdo ao medir a linha do

estica-fio

)= Puxe 35mm
T - Oumais




Abertura entre a lancadeira rotativa e o chapa da agulha
A abertura (A) entre a lancadeira rotativa (1) e a chapa da agulha (2) é de 1,4-1,7 mm.

. Verifique a distancia (A) sempre que pecas como a lancadeira rotativa (1) e a chapa da agulha (2) que afetam a
abertura (A) forem substituidas.

. Para ajustar a distancia (A), substitua a arruela axial (4) que esta entre a langadeira rotativa (1) e a base da
lancadeira rotativa (3).

. Tréstipos de arruela axial (4) estdo disponiveis. Meca a espessura da arruela axial (4) que esta sendo usado
atualmente e substitua-o por uma arruela axial (4) da largura apropriada.

Cddigo de Espessura

124090901 0,8 milimetros
124090901-1 1,0 milimetros
124090901-2 1,2 milimetros
124090901-3 1,4 milimetros

« Ao substituir a lancadeira rotativa (1), solte os trés parafusos do conjunto (5). Tenha cuidado para nao perder
a arruela axial (4) neste momento.

NOTA

H& uma peca de feltro (7) para lubrificacdo na base do eixo da lancadeira rotativa (6). Pressione suavemente a
lancadeira rotativa (1) ao apertar os parafusos do conjunto (5) de modo a que a lancadeira rotativa (1) ndo se levante.
Se a folga for muito grande

. A lancadeira rotativa interna pode sair da chapa da agulha (2) se a folga for muito pequena pode ocorrer um
aperto fraco da linha

. Erros de corte de linha inferior podem ocorrer (modelos com corte de linha)
. Alinha superior direita pode ser cortada muito curta (modelos com corte de linha)

e

e
7o
loque

suavemente




Abertura entre a lancadeira rotativa e o prendedor de capsula
1.Solte o parafuso do conjunto (3) e mova o prendedor de capsula (1) para a esquerda ou direito de ajustar de
modo que a folga entre a lancadeira rotativa (2) e o prendedor de capsula (1) seja de 0,1-0,3 mm quando o
prendedor de capsula (1) é puxado, pois ele ird se mover na direcao da seta.
2.Aperte o parafuso do conjunto (3).

NOTA

Se a abertura for muito grande

e Erros de corte de da linha superior podem ocorrer (modelos com corte de linha)
e A linha superior direita pode ser cortada muito curta (modelos com corte de linha)
Se a folga for muito pequena

e A lancadeira rotativa pode ser danificada

e O prendedor de capsula (1) pode ficar danificado

Altura do calcador
1.Remova a tampa traseira (1) e remova a tampa de borracha (2)
2.Solte a porca (3) e solte o parafuso de ajuste do calcador (4)
3.Use a alavanca de elevacéo (5) para levantar o calcador (6)
4.Solte o parafuso (7) e mova a barra do calcador (8) para cima ou para baixo para ajustar de modo que o
calcador (6) fique aproximadamente 7 mm acima do topo da placa da agulha
X N&o gire a barra do calcador (8) neste momento
5.Aperte o parafuso (7)
6.Gire o parafuso de ajuste do calcador (4) para ajustar a pressao do calcador e, em seguida, aperte a porca

©3)

7.Insira 0 tampéo de borracha (2) no orificio do tamp&o de borracha da tampa frontal (1).

®




Sincronizando a Agulha e lancadeira

1.Ajuste a distancia da agulha para 0
2.Gire a polia de forma manual no sentido anti-horario para que a barra da agulha suba até que a barra da agulha (4)
a linha da base (2) esteja alinhada com a extremidade inferior do suporte da barra da agulha (3)

3. Nesta condigao, a polia é fixada de modo que a barra da agulha (4) ndo possa ser movida
Neste ponto, a barra da agulha sobe para a posicéo padrao

NOTA
O levantamento excessivo da barra de agulha pode causar os seguintes problemas
. Alinha a direita estad mal apertada

. Havera pontos a esquerda e a direita, pulando pontos e quebra de linha
. Erros de corte da linha superior podem ocorrer ou linha superior pode ser cortada muito curta.

Se a quantidade de elevacao da barra de agulha for muito pequena
. Pular pontos e quebras de linhas

« O comprimento superior da linha direita sera muito curto

4.Solte o parafuso (5) e, em seguida, remova a tampa da base da lancadeira rotativa FL (6) e FR (7)
5.Solte os parafusos do conjunto (9) [trés cada um a esquerda e a direita]

6.Gire a lancadeira rotativa manualmente para alinhar a ponta da lancadeira (13) com o centro da agulha
7.Aperte os parafusos do conjunto (9) sequencialmente




8.Use uma caneta marcador a base de 6leo para colorir a cava da agulha.

9.Com a agulha levantada, gire a polia da maquina para a frente enquanto empurra a agulha contra a ponta da
lancadeira rotativa (13) com o seu dedo para fazer a da ponta da lancadeira rotativa (13) centralizar com a
cava da agulha

10. Cheque se a distancia da interseccéo entre a marca da ponta da langadeira rotativa e a linha central da
agulha até a extremidade superior do orificio da agulha é de 1-1,5 mm.

11. Se adistancia néo for de 1-1,5 mm, solte o parafuso de ajuste (10) e, em seguida, puxe a bitola da agulha
(12) para baixo para remové-lo. Gire o parafuso (11) para ajustar de modo que a distancia da borda superior
do orificio da agulha até a ponta a lancadeira rotativa (4) seja de 1-1,5 mm. Apds a conclusao do ajuste,
insira a bracadeira da barra da agulha no orificio da barra da agulha (4) até onde ela ira, e verifique se a
distancia é de 1-1,5 mm. Prenda-a apertando o parafuso do conjunto (10)

[;’f'//
ﬁlnsira a bitola da
. ' 4 | @agulha até o fim da

barra de agulha

|| Parte
colorida

Centro da agulha




(1) Método de instalacao do impelente
1. Instale o impelente (1) com os parafusos (3) no conjunto da barra de alimentacéo (2).
2. Aperte o parafuso de fixacao (4) do conjunto do suporte do impelente de modo a que a sua extremidade
dianteira esteja em contato com a parte inferior do impelente (1).
3. Aperte a porca (5), o parafuso de fixacao (4). O parafuso de ajuste (2) nao é usado para instalar o impelente
com um angulo em relag&o ao conjunto do suporte.

(2) Posicéo do impelente
Ajuste de posicao para a frente e para tras
Realize este ajuste se a agulha e o orificio da agulha no impelente néo estiverem posicionados corretamente,

mesmo que a folga entre a barra da agulha e a barra do calcador (13,3-13,7 mm) esteja correta.

1. Solte os dois parafusos (1)

2. Gire o braco da base do balancim do impelente (3) para ajustar de modo a que a agulha caia no meio do
orificio da agulha no impelente (2)

3. Aperte o parafuso (1)
% N&o aperte demais o parafuso (1), caso contrario danificara o braco da base do balancim do impelente (3)

Ajuste das posi¢des esquerda e direita
Use parafusos (5) e (6) para fixar a chapa da agulha (4) na placa inferior e ajuste as posi¢6es esquerda e direita
dos dentes de alimentagcdo com base na posicéo da chapa da agulha. Neste momento, de modo que cada lado

dos impelente ndo tenha contato com a chapa da agulha.
Quando a chapa da agulha estiver em contato com os dentes do impelente, solte o parafuso (1) e mova o brago

horizontal do impelente (3) para a esquerda ou direita para ajustar.
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% A altura do impelente

Gire a polia manual para elevar o impelente (1) para a posi¢cdo mais alta e ajuste essa posicdo de modo que
o impelente (1) esteja acima da chapa da agulha (2) em 0,9-1,1 milimetros

1. Incline o cabecote da maquina de costura

2. Solte o parafuso (3) um pouco para que a barra do impelente (4) possa deslizar

3. Gire o parafuso de ajuste de altura (5) para ajustar os a altura depois o impelente (1)

4. Aperte o parafuso (3).

5. Reconfirme a altura do impelente (1).

¥ Se o impelente estiver muito alto

e Os dentes tocardo a chapa da agulha

e O comprimento do ponto sera maior do que o mostrado no comprimento do ponto

e Ao utilizar fios grossos, o fio podera ficar ndo apertado

e E dificil obter o comprimento do ponto uniforme no pano nas costuras para a frente e para tras (retrocesso).
e Erros de corte de linha inferior podem ocorrer.

2 Se o parto impelente for muito baixo

e O comprimento do ponto serd menor do que o mostrado no comprimento do ponto

e E dificil obter o comprimento do ponto uniforme no pano nas costuras para a frente e para tras (retrocesso).
e O impelente pode para tocar a faca

e Pode ocorrer grandes diferengas no comprimento do ponto entre costuras de baixa velocidade e alta velocidade.
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Angulo do impelente
1.0 angulo padréo para o impelente é quando a marca (2) no eixo da barra de alimentagédo (1) esta alinhada com

a linha de referéncia (4) no braco da base do balancim do impelente (3).

2.Solte o parafuso do conjunto (5).
3.Insira uma chave de fenda na fenda (6) no eixo da barra do impelente (1) e gire-a para fazer o ajuste.

4.Aperte o parafuso do conjunto (5).
5.Quando o angulo do impelente é ajustado, a posicédo para a frente do impelente mudara. Solte os dois parafusos (7) e
ajuste a posigao para a frente e para tras do impelente de acordo com a agulha. Além disso, quando o angulo do impelente

€ ajustado, a altura do impelente também mudara, portanto, reajuste a altura do impelente.

(2} Frente levantada

%—} Padrdo

4] Frente abaixada




Para garantir a qualidade e a seguranca das maquinas, todos os componentes SIRUBA sao
inspecionados e testados com a mais alta qualidade. Qualquer substituicdo e reparo com pecas
SIRUBA ndo genuinas pode resultar ndo apenas em perda de cobertura de garantia, mas também em
danos acidentais aos operadores e a propriedade.

Em alguns casos, problemas como dificuldade em obter pecas podem nos impedir de reparar ou
substituir itens defeituosos, mesmo que o periodo de servico ainda ndo tenha terminado. Pedimos um
entendimento sobre este assunto

A fim de fornecer continuamente aos clientes maquinas e servicos de alta qualidade, nao garantimos o
fornecimento de pegas para modelos que foram descontinuados ap6s 5 anos de descontinuagao da producao.
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Devido a melhoria e atualizagdo dos produtos, o produto e a aparéncia dos desenhos das pegas
contidas neste manual de instrugdes deste produto sdo modificados sem aviso prévio.
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