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INTRODUCAO

Muito obrigado por adquirir a maquina de série FOO6KD. Este manual de instrugao, descreve a rotina didria de
manutenc¢do e precaucdes de seguranc¢a para manter as melhores condi¢cdes possiveis da maquina. Por favor
estude este manual com muito cuidado antes de operar a maquina

CUIDADO
OBSERVE AS PRECAUCGES DE SEGURANCA
Apesar da maquina de costura ter dispositivos de costura enquanto estiver operando a
seguranca tenha o maior cuidado ao realizar maquina.
manuten¢des nas mdaquinas de costura, os e Antes da manutengdo, ajuste, limpeza,
operadores devem seguir sempre os padrdes de colocando linha na bobina ou substituindo a
seguranca. agulha e para prevenir acidentes, tenha
certeza de que a energia esteja desligada.
e Para prevenir acidentes, ndao remova o0s Verifique se a maquina ndo ird operar
dispositivos de seguranga, ou  pegas quando o pedal for pressionado.

enquanto estiver operando a maquina.
e N3o deixe ferramentas ou outros objetos
desnecessarios na mesa da maquina de

NOTA

Em caso de um motor tipo correia seja usado, ird continuar rotacionando pela inércia depois de desligar o
fornecimento de energia 1. Se o pedal da maquina 2 é pressionado inadvertidamente, é perigoso pois a maquina
ird mover inesperadamente. Mantenha o pisar suave no pedal 2 até que a maquina venha a parar depois de
desligar o fornecimento de energia.

e Desligue a energia antes de deixar a mesa da maquina.
e Em evento de falha de energia, tenha certeza de desligar a maquina.
e Verifique que a maquina esteja seguramente aterrada.
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I ANTES DE OPERAR LUBRIFICACAO

Pag

Depois de preencher o tanque de dleo, a
superficie de dleo deve estar entre as

linhas (H) e (L). Adicione 6leo, quando a
superficie alcancar ou estiver abaixo do

(L).
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. ANTES DE OPERAR LUBRIFICACAO MANUAL

Aplique 2 ou 3 gotas de dleo
manualmente quando a maquina for
usada pela primeira vez ou tenha ficado
parada por algum tempo.

OLEO PARA MAQUINA DE
COSTURA DE ALTA VELOCIDADE
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I ANTES DE OPERAR

ENCHENDO O
DISPOSITIVO DE HR COM
OLEO DE SILICONE

Encha o dispositivo com dleo antes de estar
muito baixo de maneira a prevenir a quebra da
linha na agulha ou danificar o tecido.

Nota: Use dleo silicone recomendado.
(Union Carbide Corporation UCCL-45(350)



I ANTES DE OPERAR PSESSSEXI

Abra a protecdo do olhar e

4 das trés coberturas. @ Pressione para @
‘ Substitua o caga linha
‘ depois da passagem de

O caga linha vem para
fora

Faca um nd na linha presente : 3 )'

e alinha a ser usada juntas
para passar a linha na
maquina

2
>

Passagem de linha na
agulha

Corte os nos da linha
passada antes pelo olhal
da agulha para passar a

linha
Tenha certeza de passar a

linha na maquina
corretamente ao seguir o
diagrama de passagem da
linha. (Veja pagina 5).

Passagem do looper e :
passagem da cobertura o R ;
Corte os nds das linhas ’
depois da passagem através T
do olhal do looper. G g TR e
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1 ANTES DE OPERAR

DIAGRAMA DE PASSAGEM DE LINHA

Se o topo da cobertura da
linha estiver muito solto,
use a linha quebrada (B). Se
a cobertura da linha
superior estiver ainda
muito solta com a linha
quebrada (B), use a linha
quebrada (C).

Linhas quebradas (A) para
maios elasticidade da
linha

Linhas soélidas para linhas
comuns.
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Se a cobertura de linha
estiver muito apertada, use
a linha quebrada (D).
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menos elastica

—
Par'a Iin’ha' Para linha Linhas quebradas (E)
mais elastica Para linha com maior elasticidade




MTESTE DE COSTURA PRESSAO DO CALCADOR

Solte a porca de ajuste (1) e gire o parafuso de ajuste (2) para ajustar a pressao do calcador.
Devera ser o mais suave possivel, mas assim ser o suficiente para obter a formacao de pontos

/

Aumentar .
| a pressao

: <
| do calcadV

Diminuir a
pressao do
calcador
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DIF. AJUSTE DA RELACAO DE
[TESTE DE COSTURA ALIMENTACAO

Solte a porca (1) e mova a alavanca para cima (2) e para baixo
para obter o diferencial da alimentagao correta. Entdo aperte a
porca (1).

Muito curta




COMPRIMENTO
[TESTE COSTURA DO PONTO

Enquanto pressiona o botdo, gire o volante para
encontrar a posi¢cdo no qual o botdo ao apertar
vai até o fundo.

Ent3ao, mantenha o botao pressionado, gire o
volante e ajuste a escada desejada para o
alinhamento marcado.

Nota: O ajuste do comprimento do ponto deve

ser somente feito depois que a alimentacao

diferencial for alterada. Marca de e
> Fino

, Alinhamento
o 7,

Volante

Botao para
pressionar
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: JJTESTE COSTURA

P9

TENSAO
LINHA

DA

Faca os ajustes de tensdo com o tensor de
linha da agulha (1), tensor da linha do

trangador (2) e o tensor da linha do looper (3).

~ N
¢
o
(A =
g Y
" Apertar
Soltar




I MANUTENGCAO DURANTE A

UTILIZACAO LIMPEZA DA MAQUINA

Limpe principalmente nas ranhura da chapa da agulha e entre as aberturas dos dentes
do impelente.

P10



I MANUTENGAO DURANTE A
UTILIZACAO

SUBSTITUICAO DA
AGULHA

P11

OK! NO!

Verifique a agulha
cuidadosamente para ver se o
cOncavo esta virado para a parte
de trds da mdquina.

Insira a agulha na profundidade
apropriada e aperte
seguramente.

Agulha padrao

OK! NAO!

€= Sulco

Tamanho Agulha

2 agulhas 3 agulhas

KA UY128GAS
Organ UY128GAS
V50 R UY128GAS
Schmetz UY128GAS

#9 #10

— Nota: Nao remova o
. . parafuso

Tenha certeza de usar a
chave allen que vem na
caixa de acessorio




I MANUTENCAO VERIFICACAO DA
DURANTE A UTILIZAGAO e A i ALEE

O OK! operando

° -

A\
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I MANUTENGAO DURANTE A ~ =
VERIFICACAO E SUBSTITUICAO DO

UTILIZACAO FILTRO DE OLEO

P13

Verifique e substitua o filtro de éleo a cada seis meses.

VERIFIQUE E SUBISTITUA O FILTRO
A CADA 6 MESES!

Nota: Nas maquinas com os dispositivos UT, remova o
suporte do solendide.



I MANUTENCAO DURANTE A SUBSTITUINDO O
UTILIZACAO OLEO

Troque o 6leo no primeiro més apds utiliza-1a pela primeira vez, e depois disto a cada seis meses.

(Veja P.1)

VNI T3 T ST A S A\ 1y
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VERIFICACAO E SUBSTITUICAO TROCA

DO FILTRO DE OLEO

FOO6KD FOO6KD Dimensdes de Ajuste (mm)
oo | WS | = 2 | | e
356 8.5 8,3 8,3~8,7 |14,5~5,5 17.0 0,8 ~
8,7 1,2
364 8.1 2,8 8,3~8,7 |14,5~5,5 17.0 0,8 ~
3,1 1,2
FOO6KD
Tamanho Japdo (Organ) # 9 10 1 14 16 18 21 Organ
X008 | yy128GAS
Tamanho Métrico (Schmetz) Nm 65 70 75 90 100 | 110 | 130 356 #11
364 #11
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Mounting
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.l MONTAGEM DO QUADRO

- 7084
MJ 250003
Q 250004
250069 ‘
. 210679
210003
250048 "230047A
' g{ V - ©—240228
‘ e 1 240110 ::gs:::A \" : 4541
| ! H / *ﬁ Fo .
| 240052 z r\\ : ( 240127
20817 PN, ks
:‘V'\@ \ ® > ~

205088 @ g,
240052

240052 255002 X 210679

A4
208173, S
D~ J 6; : -*250369
- : \

> 210679
240001 \\ir & g ’/ 550233

206590

' 255020 |
D |

210588 n
250215D9P ,n

250117

7017A
250029
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240226

E n—— ,ow Conjuntos das Tampas

7075

e
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a MONTAGEM DA CHAPA DE TECIDO

250071- 91 ﬂ
7021 A

250074APD

T021A-__
250052BPD

@ Except 500-05
2500528P0

250039-PD
7020A
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‘l MONTAGEM DO EIXO DA LANCADEIRA . |
2osua/T |

|
|
250501B91 (em ing|és)
|
250525 |
|

a\ 7015

*252009} 252009~ 94

|
. “j’ 7018 } 208050c —

& 7/
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e
45

250508- 9 .\
47
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206837 -~

O+
~ 7082

S '250514ﬁ

/‘ / 4500
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/@ 2505154 < 2-\
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zsosos\O Q
250524 2

CONJUNTO DO EIXO PRINCIPAL 555 /]
|
|
|

8: 7152
7153
250526891

1

*250517A

& 4534 /
25350?

*253501A

7268 [l o
e

250521
250529—91/////

/1;;35’5227 :
SN

/
o 250518
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lE’ MONTAGEM DA BARRA DA AGULHA  Needie bar assemblies

P23

240101

@ Except 500-21

240101
“\6

25‘000' 9‘\

212186 373-HC

206524 ? Chapa da agulha
Lr Suporte da Agulha
E

xcept 500-21

9 7082
Needle &701” v—-‘» 240123
|

H 251007



u MONTAGEM DA PROTEGCAO DA AGULHA

251517-9

7018A &
255501 - *255501

/5084
Lo £\
Needle guard (rear) 206;4?496&’ 24011:;5061
x} 7017 251518 ! -
N
| ) ¢ %76

i
1
204052A Pl Protegso dAgm\
¥ (frontal)
*25151
251519- 921 303067 W

4500 i 3
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MONTAGEM DO LOOPER

P25

2050031
252004
240102
E 500-21 2050031
& Except Q 252010
252004 7011
179403- 15—__
7032 &
179402- 05 \9/9
ssaoozn
Ve . )
> 79399- 05
£ 2 Q}Q’
~ '<\ »
o>
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208029 iy SR T
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- g - ﬁ ﬁ
.\‘-“
252006 \;\\\L
\&_}\
-’}‘\

/_A Looper
1
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T

30127026
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m MONTAZEM DO DIFERENCIAL Difierential assemblies

240162

P27



MONTAGEMDO CALCADOR Presser form assemblies

253000- 91

253008- 91

“i

(/ i g Calcador completo
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MONTAGEM AGULHA DE ALIMENTAGCAO

254519 #
|
J

7020
*254516 [~ 254516~ 92
7022

257565
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254008

7019A

2-Agulhas, sem a cobertura superior de linha
® % P 254003892

o
34531 Z
254023CSU gijfzsaooaegl 3

1 (202868

(
306301 254019 .
206203
- 254020
Af
7019A ‘,‘dﬁ}dg
// " ! A L

////
®

254023RB9lJ
@ 2-Agulhas, com a cobertura superior de linha

s

254021
206202

254010A9U

254010B9U

N

L

® 3-Agulhas, sem a cobertura superior de linha

284an22aNat |
@ 3-Asgulhas, com a cobertura superior de linha

254023E9U
- 1

-

254021
206202

25401

254000-91
> 2

1817-

254010C9U| 210319

1817- 2A
210319

1817-2A
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210319
208450 - UA
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f" 0B9U @@ 08447- UA
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gj\ ——TOV7
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(jgg;//2133-1
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\201037
\208447- UA
a::)? 208448!
/

25401089U

‘EO8450-UA

.| 201086

@@ 208447 - UA
202548[

254010C3U

2
208448

oG,
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P31

MONTAGEM DO GUIA DE LINHAS
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'Ei MONTAGEM DO CAME

4514
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' IE’ MONTAGEN DAS LU BR'F'CAC@ES Lubricatrion assemblies

202199
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m MONTAGEM DA BOMBA DE OLEO

‘ N
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‘!:’ MONTAGEM DISPOSITIVO DO OLEO DE SILICONE

207067- PD

/®\ 207065-SP
e 207068

206781

25501 4«@

25501

255016\@ SOTER
: 240117 7010
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J 115
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207066 - PD
Z
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'E Montagem do Conjunto Porta Fio

{2-Needle)
(5-Spools)
486A9S

4021

S27ASA
506

381 - S/

201252
4803
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EJ MONEAGENTTANQUE DE OLEO S nennrtiey
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lEEIEII 250030-PD

250032 - PD
S

Eal E

250013
201191
4539
*250012
*250011
250014
\e: _
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5540~ ¢
51134
@® 028 201013 w

201191
4539

*250012
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MEDIDAS LISTA DE PECAS (1)

= 3

b TR 2~ )

Protetor de

Protetor de

Segurador
TIPO DE Bitola da agulha C:él'ijli\A Ir_?gesl:i?:e I";f:rtetzlte Calcador Looper Agulha Agulha Trangador Agulha
MAQUINA para bitola Frontal Traseiro
/SEEC.
257518- 257518B56 P2446-A
356 56 (em inglés)
FO06KD-W122 D1207P H1259 257550-91 257553 257551B 25756S UY:;foAS
P2447-A
364 « 64 « 64
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KAULIN MFG. CO., LTD.

As especificagdes e/ou equipamentos descritos neste manual de instrugdes e na lista de pegas,
estdo sujeitos a alteragdes, ou modificagdes sem aviso prévio HBL-19WO01. SETEMBRO DE 2021.
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