MAQUINA DE COSTURA
OVERLOCK DE ALTA
VELOCIDADE



Especificagdes Principais

Levantamento s Largura do

Velocidade | 2manho Decibéis| Torque

Modelos| Linhas do ponto | Calcador overlock
. (mm) (dB) | (Nem)

(pontos/min) (mm) (mm)

737 3 5500-6500 | 0~5 6 <82 <0.4 1,5~6

747 4 5500-6500 | 0~5 6 <82 <0.4 1,5~6

757 5 5500-6500 | 0~5 6 <82 <0.4 1,50~6




INSTRUCOES DE SEGURANCA GERAL

o

Aviso!
Ao usar esta maquina, precaucdes basicas
de seguranca devem ser sempre seguidas
para reduzir riscos de incéndio, choque
elétrico, ferimentos pessoais, incluindo os
que seguem.
Leiatodas estas instru¢des antes de operar
este produto e guarde estas instrugdes.
Mantenha a é&rea de trabalho limpa
Bancos e areas congestionadas podem
causar ferimentos.
Considere a seguranca do ambiente. N&o
exponha a energia a chuva. Nao use
ferramentas de maquinas em locais Umidos
ou molhados.
Mantenha a area de trabalho bem iluminada.
Nao use ferramentas elétricas onde harisco
de incéndio ou explosao.
Proteja-se contra choques elétricos Evite
contato corporal com  superficies
aterradas (por exemplo canos, radiadores,
série de refrigeradores).
Mantenha fora do alcance de criancas
N&o permita que visitantes toquem as
ferramentas ou codigos de extensao.
Vista-se apropriadamente
N&o use roupas soltas ou bijuterias, elas
podem ficar presas nas pecas moéveis. Use
a touca de protecdo para prender cabelos
compridos.
N&o estenda o cabo elétrico
Nunca puxe a maquina pelo cabo elétrico
ou puxe-o com forca para desconecté-lo
datomada. Mantenha o cabo elétrico longe
do calor, 6leo e objetos afiados.
Faca a manutencdo da maquina com
cuidado
Siga asinstrucdes para lubrificar e substituir
acessorios. Inspecione o cabo elétrico da
ferramenta periodicamente. Se danificado,
leve-o para uma assisténcia técnica
autorizadaparareparos.

8.

10,

11.

12.

Desconecte a maquina

Quando ela nédo estiver em uso, antes de
realizar manuten¢es ou ao substituir acessorios.
Evite o inicio n&o intencional

N&o mova a ferramenta de conexao com os

dedos no interruptor. Garanta que a energia

esteja desligada quando for conectar.

Verifique as pecas danificadas

Antes de continuar usando a ferramenta, o
protetor ou outras pecas que estiverem
danificadas devem ser inspecionadas
cuidadosamente para determinar se elas
estdo aptas a operar de forma apropriada e
realizar afuncéo esperada.

Aviso

O uso de qualquer acessorio ou aparelho
auxiliar, que ndo seja o recomendado por este
manual de instru¢cdes, pode apresentar riscos
deferimentos pessoais.

Realize a manutencao de sua ferramenta
com pessoal qualificado

Reparos devem ser realizados por pessoal
qualificado usando pecas de reposi¢do originais.

AVISO ESPECIAL PARA
CONEXDOES ELETRICAS!

Anexe esta maquina apenas com o certificado
"CE" dedispositivo de controle.

Siga 0o manual de instru¢des do dispositivo
parainstalar o dispositivo de controle.

Aterre amaquina apropriadamente durante a
operacéao.

Antes de realizar regulagens, substituicdo de
pecas ou manutencdes, certifique-se de tirar o
plugue da tomada para prevenir o inicio nao
intencional damaquina.
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Para operar amaquina com seguranga e
obtendo suas melhores fungoes, é
necessario opera-la corretamente.

Por favor, leia e siga as instrucdes deste

manual, e mantenha-o améo para futuras

consultas. Esperamos que vocé aproveite esta
magquina o tanto quanto aproveitamos fabrica-
la.

1. Nolugardas seguintes instrucées,

guando usar estamaquina, tome

cuidado com as medidas de

seguranca basicas.

Antes de usar esta maquina, leia este

manual e todas as instrugdes

relacionadas. Além disso, guarde este
manualparafuturas necessidades.

3. Antesde usarestamaquina,

certifiqgue-se de que ela esta de acordo

com os padrdes de seguranga e

regulamentos de seu pais.

4. Quando amaquina estiver pronta

para operagéo, todos os equipamentosde

segurangadevem estar prontos.

A operacado desta maquina sem os

dispositivos de protecéo especificadosnao

€ permitido.

® 5. Esta maquina deve ser operada por
operadores treinados apropriadamente.

0 6. Parasuaseguranga, sugerimos o usode
Oculos de protecao.

A 7. Desligue ointerruptor de energia ou
desconecte-o em qualquer das
circunstancias a sequir:

(1) Quando passar alinha na(s)
agulha(s), ajustar o(s) esticafio(s),o(s)
guia(s) de linha, e/ou substituira(s)
bobina(s);

> © © ©

(2) Ao substituir agulhas, calcador,

placas de agulhas, arrastadores,
protetoresdeagulhas, sirenes,
guias de tecidos e outras pecasou
acessorios;

{3) Aofazer reparos;
{(4) Quando o operador deixar o

de trabalho ou se a méaquina estiver
desacompanhada;

{5) Semotores de embreagens forem

8.

PN
AQ.

0 19,

®11.
®12.

usados sem pastilhas de freios,
deve-se esperar que o motor pare
completamente;
Se, por qualquer razao, 6leo ou qualquer
uido entrar em contato com sua pele ou
olhos, lave a area atingida com agua

corrente e procure um médico, Ou, caso
hajaingestdoporenganode procure

um médico imediatamente.

N&o toque nenhuma peca em
funcionamento ou dispositivos. Fique
sempre atento se o interruptor de energiaesta
ligado ou desligado antes da
operacdoparapreveniracidentes.
Pararealizar regulagens, modificacéese
reparos, sdonecessariostécnicos
qualificados. Use apenas as pec¢as
determinadas nasubstituicéo.

A manutencao de rotina e os reparos
devem serrealizados por pessoalou
técnicos qualificados.

A manutencdo e inspecao das pecas
elétricas devem serfeitas por eletricistas
qualificados ou pessoal treinado. Caso
haja alguma peca eletrdnica danificadaou
em mau-funcionamento, pare a maquina
imediatamente.
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13.

—
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A mangueira de ar deve ser destacada da
maéguina e o compressor ou fornecimento de
ar devem ser desligadosantes do reparo ou
manutencdo da maquina equipada com
pecas pneumaticas tais como cilindros de ar.
Pararealizarregulagensereparos,  solicite
técnicos qualificados ou pessoaltreinado.

. Para garantiramelhor performance, é

necessdaria a limpeza periédica da
maquina.

.Para operar a maquina apropriadamente

e reduzir o barulho,posicione a maquina
em solo plano enivelado. Evite operar a
méaquina de costuraem ambientes
barulhentos.

_Selecione um plugue elétrico apropriado

e instale-o com a ajuda deum eletricista.
Conecte o plugue elétricoemumatomada
aterrada.

_Estamaquinapode serusada apenaspara

0os propositos designados. Nao sao
permitidos outros usos desta maquina.

.Qualquer modificagdo ou converséo

realizada nesta maquina deve estar de
acordo com os padrfes e regulamentos
de seguranca. E necesséario ter
precaucdo. Nossa empresa ndo se
responsabiliza por danos causados por
gualguer modificagdo ou conversédo desta
maquina sem prévia permissao.

S&o usados dois sinais como sinais de
aviso:

A (1) Para a seguranca dos operadores e
pessoal de servi¢o, ndo abra a tampa
de qualquer caixa de controle
eletrbnico ou do motor oude outros
dispositivos e ndo toque qualquer
componente na parte interior para
evitar perigos de choqueelétrico.

A(Z) Sempretenhaemmente:

a. Nunca opere esta maquina sem a
cobertura da correia, protetor de
dedos ou qualquer dispositivo de
seguranca queevite ferimentos.

Ab. Mantenha o cabelo, dedos e roupas
longe da polia de méo, correia V e
motor enquanto a maquina estiver
em operagdo, bem como nunca
coloque nenhum objeto proximo
destas pecas, prevenindo que eles
se enrosquem nelas e causando
ferimentos.

A ¢. Nunca coloque seus dedos sob a
agulha ou na protec¢éo do estica fio,
prevenindo ferimentos ao ligar o
interruptor da maquina ou operar a
maquina.

A 4 Enquanto amagquina esta operando,

a lancadeira gira em alta
velocidade.
Mantenha as maos longe da areado
gancho para prevenir qualquer
ferimento as suas maos. Além
disso, certifique-se de que a
energia da maquina esteja
desligada enquanto as bobinas
estdo sento substituidas.
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A e. Tome cuidado e ndo coloque seusdedos dentro da maquina quando posicionar ou
levantar o cabecote damaquina para prevenir possiveisferimentos.

é f. Desligue a energia antes de inclinaro cabegote da maquina ou removera cobertura
dacorreia e acorreia V prevenindo possiveis acidentes devido ao inicio inesperado
da maquina.

A g.Paramaquinas equipadas commotores servo, os motores ndoproduzem barulho
enguanto asmaquinas estdo descansando.Portanto desligue a energia das
magquinasparaevitarpossiveis acidentes devido ao inicio inesperado da maquina.

h.Nunca opere a maquina de costuradepois que o aterramento for removido para
evitar choques elétricos.

A |. Desligue a energia antes de conectar ou desconectar o plugue de energia para
prevenirpossiveis acidentes devido ao choque elétrico ou danos aos componentes
elétricos.
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Confirme a seguir para evitar mau funcionamento ou dano a esta maquina.
1. Depois de instalar a maquina e antes de sua primeira operacdo, limpe-a
completamente.
0 2. Limpe toda a poeira e 6leo transbordado durante o transporte. Confirme se a tensédo
do motor se é a monofasica ou trifasica estdo configurados corretamente.
0 3. Confirme se a energia esta conectada corretamente ao fornecimento de energia.
® 5. Nunca use a maquina quando o tipo de tensdo local é diferente da voltagem
marcada na etigueta da maquina.
Confirme se a direcao rotacional da polia da maquina esta correta.
Aviso:

A Antes de realizar qualquer operacgdo ou qualquer regulagem descrita neste

manual, desligue a energia e previna acidentes causados pelo inicio abrupto da
maquina de costura.

o

¢ Aseguinte etiqueta de aviso estara fixada a maquina de costura. (Fig. 1)

e Quando usar a maquina de costura, siga as instru¢des das etiquetas. Entre em contato com o
revendedor autorizado caso alguma etiqueta tenha caido ou esteja pouco clara.
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AOS OPERADORES
Obrigado por utilizarem a nossa maquina de costura overlock / ponto conjugado de
alta velocidade. Antes de utilizar a maquina, € fundamental estudar este manual
para compreender as funcdes e demais caracteristicas da maquina. Assim, vocé
terd uma melhor eficiéncia e qualidade de costura na maquina.

Cuidado: Tratando-se de uma maquina com alta velocidade, ndo trabalhe com a
maguina, antes de encher o reservatério com Oleo, para assegurar o funcionamento
do motor com uma lubrificagdo correta. Certifique-se também que o sentido de
rotacdo do motor esta correto.

Como instalar a maquina

INSTALACAO DA MAQUINA

1) Instale a maquina numa mesa (tampo) em que O rasgo corresponda a
dimenséo da maquina conforme diagrama em anexo. A maquina é fornecida
com amortecedor de borracha a uma chapa para base. Para obter a posicao
semisubmerda, a distancia entre a superficie superior do chapa da agulha e
a superficie da mesa deve ser de 100mm. Monte o pedal que aciona o motor
no lado esquerdo, e o pedal que levanta o calcador ao lado direito.

2) Instale o guia do tecido e os porta-fios, de acordo com a lista de pecas.

3) Certifigue-se de que o motor gire no sentido correto. A tenséo da correia do
motor estara correta ao pressiona-la com o dedo com a maquina desligada e
a mesma se deslocar cerca de 10mm.

Nota: Consulte o Quadro 1, para saber mais sobre a relacdo entre as
dimensdes da polia e a velocidade da maquina.

Velocidade da Dimenséo da Polia do Motor (mm)
Maquina 60 Hz 50 Hz
(Pontos por Minuto)
5500 90 110
6000 95 115

Quadro 1



OPERANDO UMA NOVA MAQUINA

A nova maquina deve ser utilizada com uma velocidade reduzida em 20%

nas quatro primeiras semanas de uso. Em seguida, substitua o O6leo, e o
equipamento podera ser utilizado até sua velocidade maxima.

LUBRIFICACAO E DRENAGEM

1)

2)

3)

Lubrificagéo (Fig. 1)

Remova o parafuso A e encha com 0leo lubrificante de maquina de costura
com alta velocidade (ou semelhante ao Mobil 10) até o nivel superior do
indicador de Oleo, entre as duas linhas no visor do 6leo. Apos isso, insira
novamente o parafuso A.

Quando utilizar a maquina pela primeira vez ou se ela estiver muito tempo
inoperante (parada), certifique-se de lubrificar a barra da agulha, e a barra do
looper, antes de por a maquina em funcionamento.

Drenagem (Fig. 2)

Remova o parafuso A e escoe 0 6leo; Apos isto, volte a colocar o parafuso A.
Para manter uma boa lubrificacdo e garantir a longevidade da maquina,
troque o 6leo apOs as quatro primeiras semanas de funcionamento e, depois
disso, a cada quatro meses.

Esta maquina esta equipada com um filtro de 6leo. Limpe-o mensalmente e
substitua-o quando necessario.

Passe silicone para lubrificacédo das linhas da agulha.



COMO PASSAR AS LINHAS NA MAQUINA —FIG. 3 E 4.

Ajuste a passagem de linhas nos tensores de acordo com o modelo da maquina.

Uma passagem de linha incorreta pode causar falhas nos pontos e pontos
irregulares.

SLL5E RIS 1646 ] / For seamtype 516 only {448 4 11} / For four thread only

Clelelic

FIGURA 5

A tensao da linha deve ser ajustada de acordo com o tipo de tecido, largura da
costura, comprimento do ponto etc. Desta forma, os tensores de linha devem ser
ajustados conforme cada caso especifico.
1- Ajuste dos tensores de linha (FIG. 5)

O tensor 1 controla a tenséo da linha do looper inferior;

O tensor 2 controla a tenséo da linha do looper superior;

O tensor 3 controla a tenséo da linha da overlock;

O tensor 4 controla a tenséo da linha da interlock;

O tensor 5 controla a tenséo da linha do looper do interlock.



2-

Controle da linha da agulha (FIG. 6)
No caso dos pontos de maquina de
costura 504, 512 e 514 passe as
linhas 2 na posi¢&do mais baixa. Para
0os pontos 503 e 505, passe as
linhas numa posi¢éo mais elevada.

Nota: O sentido marcado com “+” |
significa para obter maior tensdo na

linha da agulha, enquanto o
marcado com “-” significa para obter @
menor tensao. Il /Fig.6

3- Controle da linha do looper - fig. 7
Para o ponto 512, o looper superior est4 no posicionamento a esquerda, gire
o tensor das linhas 1 e 2 para ajustar o ponto do overlock.
No caso ponto 503, 504, 505, quando o looper superior estd no
posicionamento a mais baixo, gire o tensor das linhas 1 e 2 para ajustar o
ponto do overlock.
Ajuste o tensor 3 do seguinte modo:
Posicdo A: Para trabalhar com fios elasticos;
Posicéo B: Para trabalhar com bainhas com ponto invisivel
Posicao C: Para trabalhar com o ponto 512
Ajuste o tensor 4 do seguinte modo:
Posicao D: Para trabalhar com fios elasticos
Posicéo E: Para trabalhar com bainhas com ponto invisivel
Nota: O sentido marcado com + destina-se a dar mais tensédo na linha.
E o sentido marcado com - destina-se a dar menor tensdo na linha.

Controle do excentrico da linha do looper inferior - fig. 8

Quando a agulha se desloca para a posicdo maxima superior, o canto direito
do excéntrico da linha 3 deve coincidir com a superficie superior do suporte
do passa fio 1. Solte o parafuso 2 e ajuste o excéntrico da linha de forma a
ajustar o atraso devido a rotacdo no sentido horario, realizando a
sincronizacao do looper com a agulha.

. I /Fig.7 Il /Fig.8




AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO (FIG. 9 QUADRO 2)

O ajuste do comprimento do ponto € realizado de acordo com o tipo de material e a relacdo
do diferencial, etc.

e Pressione o botdo e gire a polia até que o bot&o entre na posicao.
e Mantenha a pressdo sobre o botéo até fazé-lo coincidir com o comprimento do ponto
desejado, marcado na polia com o ponto assinalado na tampa da correia.

Diferencial | Tipo de Escala da Polia
Méaximo | Maquina 1 2 3 4 5 6 7
1:2 Bainha 1 1,5 2 2,5 3 3,5 3,8
1:3 Franzido | 0,7 1 1,4 1,7 2 2,3 2,5
1:1.3 Sarja 1,6 2,3 3,1 3,9 4,7 54 5,9
1:4 Especial | 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 1
Quadro 2
I -
_,'Ii il _‘__d_||,{:‘| |
ELE iy
| '.r]
‘_,::'.F/ “ J
I/ Fig.w ' 4/ Fig.10

SUBSTITUINDO A AGULHA

e Use a agulha do tamanho Dc x 27 ou equivalente
e Solte o parafuso (1) da barra da agulha e retire a agulha velha ou quebrada.
e Introduza no orificio da barra da agulha uma nova agulha, certificando-se que a cava

fique voltado para parte de tras da maquina, ap6s empurra-la até o final, aperte
novamente o parafuso de fixacdo (1).

W 2EF. A




AJUSTE DA RELACAQ DO DIFERENCIAL (FIG.11 e Quadro 3)

A relacdo do diferencial é a relagdo entre 0 movimento do impelente dianteiro e do traseiro.
Quando o movimento do impelente dianteiro € maior que o movimento do impelente traseiro,
o tecido é franzido ao ser costurado. No caso contrario, o tecido estica. Para regular o
diferencial, prossiga da seguinte forma:

Solte o parafuso (1) e gire o parafuso (2) para baixo para esticar tecido, e no sentido
para cima para franzir, aperte em seguida o parafuso (1).
NOTA: Quando a superficie de ajuste do nivel 3 ¢é fixada a escala 2, a rela¢do do

diferencial é de 1:1; se for fixada acima desta escala, a relacdo pode ser regulada até
1:0.7.

Escala 1 2 3 4 5
1:1.3 - 1:0.7 1:0.9 1:1.1 1:1.3
Taxa de alimentag&o do 1:2 1:0.7 1:1 1:1.14 1:1.17 1:2
Diferencial
1:3 1:1 1:1.5 1:2 1:2.5 1:3
1:4 1:1.1 1:1.3 1:2.3 1:2.8 1:3.3




1. Needle and Needle Plate Fig. 12

When the Needle moves to the highest position, the distance between needle point (left needle if
two needle) and needle plate is 9.5-9.7mm for standard lift machine or 10.8-11.0mm for high lift ma-
chine, Each needle must centers in each needle slot of Nedle plate. The right needle musted abead ab-
out 0.2-0.3mm than left needle. And the distance between the needle point (right needle if two needie)
1o needle slot of Needle Plate or presser foot is 1.2mm,

Slightly loosen Screw @ of Needle Drive Crank, Rotate the pulley 1o check if needle center in
cach needie slot of needle plate. or you may lossen screw @and adjust needle holder.

Rotate the pulley for removing the needle to the highest position, tap the Needle Holder guide
until the correct needle height is obtained. Tighten screw

=, IaS5HZXE B3
Y RS E A, A e LR E4.5-5.0mm,  GLEEM JUA -l EF e 08k G 4
RASEINS.5-6.0mm,

RELACAO ENTRE AS PARTES DO MECANISMO

Quando a agulha se move para a posicdo alta, a distancia entre a ponta da agulha (agulha
esquerda se duas agulhas) e a chapa da agulha é 9,5-9. 7 mm para méaquina de
levantamento padrdo ou 10,8-11,0 mm para maquina de levantamento alta. Cada agulha
deve estar centralizada em cada ranhura da agulha da chapa da agulha. A agulha direita
avancou cerca de 0,2-0,3 mm em relacdo a agulha esquerda. E a distancia entre a ponta
da agulha (agulha direita se houver duas agulhas) até a ranhura da agulha da chapa da
agulha ou do calcador é de 1,2 mm.

Afrouxe ligeiramente o parafuso (1) da manivela da agulha. Gire a polia para verificar se
a agulha esta centralizada na chapa da agulha. Ou vocé pode afrouxar o parafuso (2) e
ajustar o suporte da agulha.

Gire a polia para mover a agulha até a posicdo mais alta. Ajuste guia do segurador da
agulha até que a altura correta da agulha seja obtida. Aperte o parafuso (1)

A9.5-97
High Lift 10.8-11




A RELACAO ENTRE AGULHAE O LOOPER

1.A relacdo entre a agulha e o looper superior

Quando o looper superior move-se até o ponto mais a esquerda, a distancia da
extremidade do looper até a linha intermediaria da outra agulha é 4,5 ~ 5,0 mm. Para o
modelo de duas agulhas, a distancia da extremidade do looper até a linha intermediaria
da agulha da esquerda é de 5,5 ~ 6,0 mm. (Fig. 35).

2.A relacdo entre a agulha e o looper inferior.
Quando o looper inferior move-se até o ponto mais a esquerda, a distancia entre a
extremidade do looper e a linha intermediaria da agulha deve ser entre 3,4 ~ 3,6 mm. Para
0 modelo de duas agulhas, a distancia é desde a extremidade do looper inferior até a linha
intermediaria da agulha da esquerda. (Fig. 36)




3. Quando o looper inferior move-se para a linha intermediaria da agulha (use a agulha
esquerda como padrdo com estiver usando o modelo de agulha dupla), a folga entre elas
deve ser de 0 ~ 0,5 mm. (Fig. 37)

0~ 0.05mm

4. A relacdo entre o looper superior e o looper inferior.

Quando os loopers superior e inferior cruzarem, mantenha-os omais proximo possivel.
De alguma forma, os loopers ndo podem tocar e nem colidir entre si.
O ponto de folga 2 é 0,5 mm, assim como o ponto de folga (1> é 0,2 mm. (Fig. 38)

0.5mm

- __20




5.A relagdo entre a agulha e o looper de ponto corrente

Quando o looper de ponto corrente move-se até o ponto mais a esquerda, a distancia da
extremidade do pino do looper de ponto corrente até a linha intermediéaria da agulha é 2,5
mm. (Fig. 39)

Fig. 39

6. A relacdo entre a agulha e o protetor da agulha

Quando o looper inferior move-se da esquerda para a direita até o linha central da agulha
(quando este for o modelo de agulha, isso significa a agulha esquerda), a folga desde a
agulha até o protetor da agulha traseiro é de 0~0.05mm.

Quando a agulha estiver no ponto morto inferior, a folga entre a agulha e o protetor da
agulha frontal estiver é de 0,1 ~ 0,2 mm. (Fig.40)

0.1~02mm

Fig. 40




RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Quebra da agulha

Motivo

Agulha instalada errada

Tamanho errado da agulha

Agulha esta com a ponta cega

Relagao errada com o protetor da agulha

Relacao errada com o looper

Agulha néo esta no centro da chapa de agulha ou do calcador

oabhbwpnhE

Correcéo

1. Posicione a agulha corretamente

2. Use a agulha adequada para o material e linha
3. Substitua a agulha

4. Reajuste o protetor da agulha

5. Reajuste o posicionamento do looper

6. Reajuste a chapa da agulha e o calcador

Quebra de linha
Motivo
1. Qualidade inferior da linha
2. Linha muito grossa para o furo da agulha
3. Passagem de linha incorreta
4. Tensao da linha muito apertada
5. Agulha instalada de forma incorreta
6. Porta fio instalado errado
7. Agulha muito quente, sem silicone no pavil de linha.
8. Disco/Guia da linha est4 com rebarba.
9. Relacéo incorreta entre agulha e looper
10. Agulha, looper, chapa da agulha e guia com rebarba.

Correcao

Usar boa uma boa qualidade da linha

Use a agulha prérpia para o tecido e linha

Passe a linha corretamente

Reajuste a tenséo da linha

Posicione a agulha de forma correta

Instale o porta fio de forma correta

Abasteca o reservatorio da linha e reajuste a posicdo do protetor da
agulha.

8. Retire e faga um polimento, ou troque por um novo.
9. Reajuste a relacdo da agulha e do looper

10. Retire e faga um polimento, ou troque por um novo.

NookrwhE



Falhando Ponto

Motivo

NoOohkwNE

Noohk~whE

Relacédo incorreta entre agulha e looper
Passagem de linha incorreta

Agulha instalada incorreta

Tensé&o da linha inadequada ou tens&o muito forte
A ponta do looper esta danificada

Rebarba na agulha

Protetor da agulha esté errado.

Correcao

Ajuste a relacéo entre agulha e looper
Corrija a passagem de linha

Coloque a agulha correta

Reajuste a tenséo da linha

Substitua por uma nova

Substitua por uma nova

Ajuste o protetor da agulha.

PONTOS FROUXOS

Motivo

agkrwnhPE

arwnPE

Passagem de linha incorreta

A linha é mais grossa do que o furo da agulha
Tensé&o da linha inadequada

A linha da agulha néo esta lubrificada
Configuragao errada entre a agulha e os loopers

Correcao

Ajuste a passagem de linha

Use a agulha adequada

Ajuste a tensédo da linha

Adicione o 6leo de silicone no feltro
Ajuste a relacédo da agulha e dos loopers



PONTOS IRREGULARES

Motivo

Passagem de linha incorreta

O porta fio esta instalado errado.

A faca inferior esta instalada errada.

As facas ndo cortam bem: Facas instaladas erradas/faca inferior esta
cega

Disco/guia da linha estdo com rebarba

Altura do impelente inadequada

Tensé&o da linha inadequada

hrwpbE

No o

Correcao

Ajuste a passagem de linha

Reajuste o porta fio para realizar a passagem de linha corretamente
Ajuste a faca inferior

Ajuste/afie as facas, ou a substitua por novas

Retire e faca o polimento ou substitua-o por novos.

Reajuste o impelente

Reajuste o tensor de linha

Noohk~whE

PONTOS ENRRUGADOS
Motivo
Tensédo da linha muito apertada
Presséo do calcador inadequado
Altura do impelente inadequada
As facas néo cortam préximas
Alimentacéo do diferencial ndo esta sincronizada
Agulha é muito grossa
Largura da costura € muito estreita sobre o dedilho da chapa da agulha

Noohk~whE

Correcéo

Ajuste a passagem de linha

Reajuste o porta fio para realizar a passagem de linha corretamente
Reajuste o impelente

Reajuste/afie as facas, ou a substitua por novas

Reajuste a taxa de alimentacdo do diferencial

Use a agulha apropriada para o tecido e a linha escolhida

Reajuste a largura da costura ou substitua o dedilho

NoOkwWNE



O ponto cadeia da linha néo esta saindo suavemente

Motivo

ONOOTRAWNE

Calcador instalado incorretamente

Relag&o do came do looper da agulha esta incorreto
Segundo looper do ponto cadeia instalado errado
Passagem de linha incorreta

Tenséo de linha inadequada ou muito forte

Relagao incorreta entre agulha e looper

Rebarba na chapa da agulha, disco da linha ou calcador.
Disco do tensor da linha esta duro.

Correcao

ONOOAWNE

Ajuste o calcador corretamente

Reajuste o o came de linha do looper

Ajuste o segundo looper do ponto cadeia.
Reajuste a passagem de linha

Reajuste a tensédo da linha

Reajuste a relacéo entre agulha e looper

Retire e faca o polimento ou substitua por um novo
Faca um polimento no disco de tensao de linha



