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1. PANEL GORUNTULERI

(" )[ASTAS JUKI ETEK OTOMATI | [12.07.19 14:38 )
r D

Modeller

*

Giris / Cikislar




1.1.MANUEL DIKIS SAYFASI

Dikis kalinligr ayarlanir.

(_) ASTAS JUKI ETEK OTOMATI 12.07.19 14:37 ]

Mﬁnuel Calisma

2. Beden uzunlugu ayarlanir.

3. Yapllan isleri sifirlama butonudur. [ oot ] Elﬂeme DIW] [ i ] [“‘{7;,'?’“] Kenar"
i R Kontrol
4. Yapilacak dikis islemlerinin manuel — — ——
butonlandir. Piston Motor Motor Motor “Kéna

_ Kontrol

[ MBc:g::"u ] [ Vakum Ge}:gllzme] [Apara Plst]

[istiﬂeme1 ] [istiﬂeme 2] [ ﬁnalog J [ IS ]

yirma Pistonu

Is Sayaci —
[ Apara ] [ Dikis ]
'nln Ufleme Yatirma
123456

- -_,/ r
. Calisma Segimi - MARUEL  / Aktif Program ABCDEFGH | KL MNOP Y




1.2.PROGRAM SAYFASI

1. Masura sifilama butonudur.

() ASTAS JUKI ETEK OTOMATI 12.07.19 14:37))

~ / { Program Sayfasi } \

aecoEFeH KLoPorsT (6 ([eecoercH 1 kLimoparsT
ABCDEFGH ._I|~':ILh1r-JIIIF'E!EI7 B oo LoPORST
rCDEFGH | JKLMNOPORST | ([ ABCOER6H 1 JKLiNOPORST
ABCDEFGHI JKLINOPGRST |o [JRECOEFBH 1 JKLINOPORST
D - CoEFGH K LMNOPORST

2. Hafizada ki programlarn oldugu
LOIUMAdUr.

Ana
3. Hafizada ki programlian secme ve  EyVEy

kaydetme butonlandir.

4. Akfif  programi  gdsterme  ve
kopyalama butonudur.

ABCDEFGH | JELMNOPORST 10
. —{  Secilen Program Pro i:ec i Program Reset | o
Is Sayaci .
— PROGRAM
345 = &l SEC ‘

[ Calisma Segimi @ MAMLIEL  / Aktif Program ABCDEFGH | KL MROPOF




1.3.TEST SAYFASI

1. Makine start alnr ve gerekli f(’)»_hsmswm ETEK OTOMATI | 12.07.19 14:37j'
ayarlamalann yapillacagr manuel ;
moda gecilir.

{ Yar| Otomat ik

 —

2. Herhangi o]l hata ile

Stepler
karsilasildiginda makine sadece Dur
steplerini durdurur ve o sUrece 2

kadar ki ayarlarn bozulmasi dnler.

N,

Is Sayaci
123436 )
. |_Calisma Secimi MAMUEL  / Aktif Program ABCDEFGH | KL MNOPOF



1.4. OTOMATIK

() ASTAS JUKI ETEK OTOMATI

9 14:39)

Dikig Bag! )

12.07. 1

Bosta Donme Zmn

3456

Bosta Donug Hizi

23456

Dikis Adimi

DIKIS BAS

Dikis Bagi

436.0

34,6

Gerdirme Kolu

3456

Merdane Hizi

3456

Iceri

3456

Disli iceri Disari Hiz

is Sayaci

Disari

3456

123456

Yan Dikis Secimi | Y2n Dikis
\ ; | Kapah

[_Calisma Secimi

MAMUEL  / Aktif Program ABCDEFGH | KL MRNOPE

DIKIS SAYFASI

( ) ASTAS JUKI ETEK OTOMATI |

Dikis Bindirme Adimi

{__Dikig y

12.07.

23dab

Steplerin Devreye
Girme Zmn

1234560

Tokatlama zmn

DIKIS

2o

Istifleme Tokatlama Zmn

123450

is sayaci

Disli Iceri Disari Hiz

iceri

456

Disari

4o

123456

MARMUIEL

Calisma Secimi

/ Bktif Program ABCDEFEGH | KL MROPDR:

() ASTAS JUKI ETEK OTOMATI

is sayaci

123456

12.07.19 14:39)

» (__Dikis
: 4C
On Kol Hizi LJ"-L_IB
. - il I
Arka Kol Hizi LJ'I'LJEl
Makina Hizi

=1

A
[l |
==
[y |
0

Dikis Bindirme Hiz

DIKIS SONU

Merdane Hiz %

456

iceri

3456

Disli Iceri Disari Hiz

Disari

3456

Calisma Sec¢imi

MaAMUEL  / Aktif Program ABCDEFGH | JEL MEOPDR




1.

1.4.1.

DIKIS BAS

8 numarall butona basildigl zaman
akfive edilir. Yan dikis icin bosta
ddnme zamani ayarlanir.

On ve arka kolun bosta ddénUs
hizidir.

Makine dikis adimidir.
Dikis baslangic adimidir.

On ve arka kolun beden
uzunlugudur.

Merdane ddnus hizidir.

On ve arka kolda ki hareket

kisitlayici dislilerin hizlandir.

e |

( ) ASTAS JUKI ETEK OTOMATI |

{ Dikis Basi

e

12.07.19 14:39 )

I/

1 )Bosta Dénme Zmn .- :-illlFlFl Di k|§
——— Basl
2 | Bosta Doniis Hizi :_':_:,-_15|:| >
3 | Dikis Adimi ACE |1 o
"_1"'t' 'I;! Dikis
4 | Dikis Basi :_II'lE .|:I
Gerdirme Kolu AL i
S 3456 Dikis
= 6 |Merdane Hizi ::,'_1!:||-| Sonu
- [E———— Iceri Disar|
. isli Iceri Disari Hiz AL A
is sayacit Jah J4ab
o Dikis Dur
-|.;..-_: |'.1E||'| Bl Dikis Secim ‘ Yi‘{“a'?;:‘l's ‘ :
Codbpl \ |
|_Calisma Segimi MAMUEL  / Aktif Program ABCDEFGH | KL MNOPOF




4.2. DIKIS

On kol hizidrr.

Arka kol hizidir.
Makine kafa hizidir.
Ust Uste dikis hizidr.

( ) ASTAS JUKI ETEK OTOMATI | ' 12. O7/. 19, 14:39 |
_ {_ Dikis ) g ..
- Diki
1 on Kol Hizi "'-i' Ell'l ¥
L Basl
2 Arka Kol Hizi ::::,'_155
Makina Hizi ._EII:I ._:45'3 D|k|§
4 Dikis Bindirme Hizi P E'E
Merdane Hiz % I-i"lEIFI D|k|§
et Sonu
Is Sayaci lceri Disa
AACT Disli iceri Disari Hiz -::e;- _Illl[l:l;ll Dikig Dur
iyl X iy . Ll b
“ L e e
1|’_|_|4|_||:| . ."1 .Il:l iR F \ /
| Calisma Secimi MaMUEL. /7 Aktif Program ABCDEFGH | KL MMROPOIF




.4.3. DIKIS SONU

Dikis bifiminde Ust Uste gelecek
dikis adimidir.

Dikis bitiminde durmasi icin gerekli
dur zamanidir.

Dikis bitfiminde kumasi isfiflemeye
gonderme suresidir.

stifleme  dayamasinin  istifleme
tablasina tasima suresidir.

( )ASTAS JUKI ETEK OTOMATI

12.07.19 14: 401

{ Dikis

\/

] Dikis Bindirme Adimi

Ana
Menu

Dikig
Basl

AIJTWOEIN

Is Sayaci

1234

Gimezir | T 123456
Tokatlama zmn E:::I'iEEl
Istiflerne Tokatlama Zmn ‘]E::i,iEIEI
Dikis
. Iceri Disarl
Disli Iceri Disari Hiz :::455 ::'IlllEE ,, Dikis Dur

——

[ Calisma Secimi @ MAMNUEL

/ Aktif Program ABCDEFGH | =L MEOPOR:




1.5. KONTROL SAYFASI

» Makinede
ekipmanlarin

oldugunun
pbolumduar.

calisan
acik/kapal
edildigi

(‘) 'ASTAS JUKI ETEK OTOMATI |

12.07.19 14:35)

%

Y

Giris / Cikislar )

~\

@ Encoder A
Ana (7)) Bicak Sw
Menu |[fes Igne Yukarnda
(7)) Ust Sensor

(* ) Orta Sensor

(") Alt Sensor

(* ) Dikis kontrol Sw

() Acil Stop

) Ip kontrol Swy
(7) Ayak Kaldirma

(7) Gergi Home Sw

is Sayaci

123436

€y Kenar Kontrol Pul

() AciciPuls
(*) SarnciPuls
(<)

Merdane Pu
(") Kenar Kontrol Yén
Gergi Kol Pals
("B Rezerve

() Gergi Kol Yén
) Ufleme :

() Gerdirme Kolu

(* ) Tokatlam

Ayak Kaldirma

%
o

) istifleme Tokat lama
) Istiflerne Tabla Valfi
) Vakum
Apara Pist

) Ufleme

} Merdane Piston Valfi
=) Pedal Role
) Bicak Sinyal 1

F
:)

[ Calisma Secimi @ MAMLEL

{ Aktif Program ABCDEFGH | KL FMRHOPCF




2. YAN DIKIS VE 1.SENSOR

1. Dikise baslangic noktasini
ayarlamaktadir. Kalin kumas gelince
yukarn kalkar, makine adim sayar ve
dikisi baslatir.

2. Kumas hazilama esnasinda makine
adimini sayar ve dikisi baslafir.




3. 2.SENSOR VE 3.SENSOR
T = W

\
GI———

1. Dikisin sonuna yaklasilirken O
1.sensorU kapatip 3.sensoérU aktive \\\
etmektedir. ‘ .

2. Is baslangic dikisi ve is bitis dikisini
Ust Uste gelmesini saglamaktadir.



4. ON VE ARKA KOL

1. Dikilecek kumasi sabit sekilde futup
cevirmek icin kullanilir.

2. Ayni zamanda disliler sayesinde kolay
hareket etmesini engeller.

3. istenilen uzunluk ve dikis mesafeleri
panelin  ofomatik dikis bdlumUnden
ayarlanabilmektedir. Extra durumlarda
farkl Slculere getirilebilir.




5. SINIRLANDIRMA

1. Sinilandirma, dikmek istenilen
uronun dikis dlcusu ayarlanir.

2. Dikis esnasinda bedenin daha
stabil kalmasi icin calisan
gruptur.




6. ISTIFLEME DAYAMASI

» Biten nihai 0OronU ileriye dogru
iterek istifleme tablalarina birakir.




7. ARKA CEKTIRME

» Dikisin basindan ifibaren kumasa
yon vererek daha stabil kumas
dikisi baslangicr  yaptirmak icin
kullanilir.




8. ACIL STOP BUTONU

» Sistemi komple durdurmaktadir.




9. AC/KAPA BUTONU

» Makineyi komple kapatip acma
butonudur.




10. KUMAS TOKATLAMA

» Dikis bittikten sonra istifleme yapilmasi
icin ileriye iten mekanizmadrr.




11. ISTIFLEME UNITESI

» Ust tablada dikilecek UrUnler
bulunur.

» Alt tablada ise bitmis nihai Uronler
bulunur.

» Istifleme dayamasi alt tablaya isleri
istifleyerek birakir.




IMAGENES DE LA MAQUINA.




1. PAGINA DE INICIO.

) ASTRON BOTTOM HEMMER |12, 07. 19 15:36)

\

PRUEBA CONFIGURACIONES

MODO ENTRADAS/SALIDAS

e R

AUTOMATICO

P a ;‘i-":“?".. T c':,x.'
| l\‘s.s”b' ning <




1.1.PAGINA DE PUNTADA MANUAL

Se qjusta el grosor de puntada (_) ASTRON BOTTOM HEMMER | 12.07.19 15:34 1

Manuel Operation

[B|OWII"IQ ln] OElas‘(mg DlsposaJo Erei;:l:‘;oot] [W|per Vawe] CE;L?L;D
1

[ :g:l:; ] [ ';:::2’: ]_[Front Motor] Eear Motor] E dge .

<Control |

[Knife Motor] | Vacuum I I Stretching] [Apare Pist]
Arm
l | PLC/ Run Side Seam ‘P
[Stacker1 [Stacker2 ] om Pedal] [ Piston

1245k )\ [ Bm::g ] [ g ]

.._Running Selectl MAarUEL  / Active Progranf.BECDEF GH | KL MMNOPCY

2. Ajustar el tamano.

3. Boton para reestablecer contador
de trabagjo.

4. Estos son los botones manuales de
las operaciones de costura.




1.2.PAGINA

DE PROGRAMAS

1. Boton de reinicio del contador. ( ASTRON BOTTOM HEMMER

2. Programas que se guardaron antes.

3. Para seleccionar el

guardado y copiar .

4. Programa actual y copia.

{ Program Sayfasi )

12.07.19 15:35

ABCDEFGH | JELMMOPLIRST

6

-’HE:[:DEFBH | JKLMNOPORST

programa el

ABCDEFGH T JKLMNOPURST

7

B -ccocFs 1 JkLinoPORST

AECOEFGH | JELMNOPERED

ABCOEFGH | JKLMNOPORST

ABCDEFGH | JKLMNOPORST

9

-]HEH::DEFGH | JKLMNOPQRST

ABCOEFGH | JKLMNOPORST

(O]

p— Y

[ ccoeFGH 1k LHNOPORST

—{  Selected Program F% Select Program

.

123456 |

— . SELEEET] f
‘x

Program Reset

v

[ Running Selection: MAMNUEL  / Active ProgramECDEFGH | JEL MROPODRE




1.3. PAGINA DE PRUEBA.

] .. 5 e —
» Lamaquina se iniciay se ingresa (") /ASTRON BOTTOM HEMMER | 12.07.19 15:34)
al modo manual donde se
realizan los ajustes necesarios.

i Semi Automatic

R

1. Sise encuentra algun error, la
maqguina detiene 10s pasos y evita
que la configuracion se dane.

Ltop ( Step Motors)

1 2

+

Counter

123450 |

LT

.._Running Selection : MARMLUEL  / Active ProgranECDEFGH | KL MMOPOY




1.4. Pagina de puntadas automdticas

() ASTRON BOTTOM HEMMER

12.07.19 15:36))

r
A

Start Of Sewing ).

Idle Running Time

Main
Menu

Idle Running Speed

Stitch Length

Start Of Sewi

Strecther Arm

INICIO DE | 5.5
COSTURA | 456

Roller Speed

Gear In-Out Speed
Counter

Jof 3456

End of

123456

" Side Seam
zSeIectlon of Side OFF

‘ Sewing

FMAMLUIEL

["Running Selection *

/ Active Progran-ECCEFGH | KL MMROPOF

( ) ASTRON BOTTOM HEMMER

=

Front Arm Speed

Main

{__Sewing y

12.07.19 15:36 )

Sewing

2ot Start

Rear Arm Speed

Menu

2adah

Machine Speed

Overlap of Stitch Speed

Sewing

COSTURA |#

[aLn]

0 < Puller Speed %

End Of
Sewing

3456

Counter

123456 |

Gear In-Out Speed

End of
Sewing

I

456 4o

Runnin Selectlo MARLIEL

/ Active Progran-ECOEFGH | KL MHOPGR

C) ASTRON BOTTOM HEMMER

12.07.19 15:37]

{__End Of ¥

Overlap of Stitch Length

Running-Up Time of
Step Motors

Wiper Time

Stacker Wiper Ti

FIN DE

COSTURA.

Counter

Gear In-Out Speed

123456

4o

End of
Sewing

Jaf

PARILIEL

|_Running Selection :

/ Active Progran:BECDEFGH | KL MROPDR




4.1. PAGINA DE INICIO

Se activa cuando se presiona el
boton 8. El tiempo de rotacion en
vacio esta configurado para Ia
costura lateral.

La velocidad de ralenti del brazo
delantero y trasero.

Largo de puntada.
Coser es el paso inicial.

La longitud del cuerpo del
antebrazo y la axila.

Velocidad del rodillo.

La Velocidad de los engranajes que
sirven para limitar el movimiento del
material.

B EOSTURA

-\

Counter

]

() ASTRON BOTTOM HEMMER | 12.07.19 15:36)
{_ Start Of Sewing__) :
] |!dle Running Time - :il'l._ElEi
9 dle Running Speed *445h
3 Stitch Length I'-15EI.|:|
A | start Of Sewing 345,k
5 Strecther Arm ) :::I'lEIE
6 Roller Speed :}EIEI
/| Gear In-Out Speed :::45'1 :::45h m
1794CF, 8 foetection of sice ‘ Rldg o s Seming
~  Te——

| Running Selection : MAMLIEL / Active Progran-ECDEFGH | KL MMROPOF




4.2. PAGINA DE COSER

Velocidad del brazo delantero.
Velocidad del brazo trasero.

Velocidad de la cabeza de la

maaquina.

Velocidad de la puntada

superpuesta.

( ) ASTRON BOTTOM HEMMER | 12.07.19 _15:36 J
= (_Sewing ), . SEWln g
1 |Front Arm Speed E::HSE Start
= 2 |Rear Arm Speed E::;.'_lEE
3 . Machine Speed EIEI EI,-lSEi Sewing
4 Overlap of Stitch Speed P 5E|
0 Puller Speed % '3,'_1E||:| End Of
- albony Sewing
Counter End of
Gear In-Out Speed o . Z
i - AACE ACC SEWlng
123458 oh b |

(_Running Selection :  MANLIEL

/ Active Progran-ECDEFGH | KL MMHOFPOR




1.4.3. FIN DE LA PAGINA

Es el paso de costura que se
superpondra al fin de la costura.

2. Eseltiempo de parada requerido
para detenerse al final de la
costura.

3. Es el momento de enviar la tela al
apilamiento al final de la costura .

4. El tlempo que le toma al apilador
moverse a la mesa de
apilamiento.

DE COSER.

( ) ASTRON BOTTOM HEMMER

Counter

Reset

Counter

123436

{ End Of b;

s i S AACE
1| overlap of Stitch Length il."i-JI:l
2 | Running-Up Time of ANAC

Step Motors 1 L._I"-L_IE

(nln] s

3 Wiper Time ﬂ._'u'-15|:|
ALAE AL ST O ACe

AN Stacker Wiper Time + ‘Ii-J'i-Jh
Gear In-Out Speed AACE aACe
Jddh Jduh

12.07.19 15:37 )

Sewing
Start

Sewing

End Of
Sewing

End of
Sewing

~ ~

| Running Selection :  MAMLIEL

! Active Progran:ECDEFGH | KL MMNOPOR




1.5. PAGINA DE CONTROL

< .
5 ) ASTRON BOTTOM HEMMER | 12 07.19 15:32 j
1. Esla seccion donde todo el equipo g — o A
que TI’CIbCIJC] en |O mqu|nO se F Input V) Edge Control Puls V{7 Stacking Swing Valv
. ) Main (D Encoder (* ) OpenerPulse (" ) Stacking Table Valve
monitorea encendido o apagado. Menu (15 &) Wrapper Pulse @ Vacum
f~ \ . _—
= Heetle Up" e () Roller Pulse (") Apare Pist
Up Sensor { Right) (") Direction of Edge Contr [ [(7) Blowing In
() Midle Sensor { Middle) (©) Stretch Arm Pals (7)) Roller Piston Valve
(&) Down Sensor { Left) ’;:—‘ Rezerve (—) Pedal Role
= . (*) Stretch Arm Direct (7)) Knife Signal 1
(* ) Signal of Presser Foot Lifter ) Blower
() Emergency Stop (7)) Strecther Arm
(7) Thread Break Sensor 'i\ Wiper
Enuni (7) Presser Foot Lifting (Z) Presser Foot Lifting
ounter bomef
(" ) Stretch Arm Home Sensor
aagce I\ N [ U i\ | —
123456 : i

j i
| Running Selection :  MAMLUEL ~ / Active ProgramtBCDEFGH | KL MMNOPOR

o




2. COSIDO LATERAL Y 1.SENSOR

1. Establece el punto de inicio de costura.
Cuando sale la ftela gruesa, el detector de
costura lateral sube y comienza a coser.

2. Durante la preparacion, la maquina cuenta
el paso y comienza a coser.




3. 2.9ENSOR Y 3.SENSOR

1. Al acercarse al final de la costura,
cierra el sensor 1 y activa el sensor
3

2. Se asegura que al comienzo de
coser y al fin de costura se
superponen.




4. BRAZO DELANTERQO Y TRASERO.

1. Se utiliza para sostener y girar la tela al

coser .

2. Al Mismo tiempo, proporciona
estabilidad de la tela por medio de
engranagjes.

3. Las longitudes y distancias de costuras
deseadas se pueden qgjustar desde la
seccion de costura automdtfica  del
panel. Se pueden llevar estuches
adicionales a diferentes tamanos.




5. DELIMITACION

1. Se gjusta el tamano de costura
limitado del producto a coser.

2. Es el grupo que trabaja para
mantener el cuerpo mas estable
durante la costura.




6. BRAZO DE APILAMIENTO

= LLLLLLL LS
ol J-'_./ g

» Empuja el producto terminado
hacia adelante y los deja en las
bandejas de apilamiento.




/. TIRO TRASERO

» Se utiliza para dirigir la tela desde
el comienzo de la costura para
hacer que el inicio de la costura
sea mas estable.




3. BOTON DE PARADA DE EMERGENCIA

» Detiene el sistema por completo.




9. BOTON DE ENCEN

» Es el botdn para encendery
apagar la maquina por completo.

D




10. LIMPIEZA DE TELA

» Es el mecanismo que empuja
hacia adelante para apilar
después de terminar la costura

./

%
\

\ \
) a
Q
‘,\'
" o
4 -



11. UNIDAD APILADORA

» Hay productos para coser en la
mesa superior.

» La bandeja inferior confiene
productos terminados.

» El medidor de apilamiento deja la
mesa inferior apilada.
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