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Entre na interface principal

Depois de verificar se a maquina esta pronta para operacao, ligue-a. Depois de liga-la,
entre na interface de selecéo de idioma. Selecione o idioma a ser usado e clique no
botdo de redefinicdo para entrar na interface principal

1. Interface principal
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1.1 Exibicdo de padréo

O meio dessa area é usado para exibir o padrdo do padrdo, o canto superior esquerdo €
usado para exibir a marca e o numero do modelo do padréo, e o canto superior direito €
usado para exibir o comprimento e a largura do padrao;

1.2 Selecéo de padrdes

Clique - e - vire a pagina para selecionar o padrao;

1.3 Pré-visualizacdo de padrdes

Clique e controle a maguina para se mover de acordo com o0 ponto
projetado;



1.4 Controle de velocidade
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Clique em para acelerar a velocidade de costura,clique em &&&&¥ para reduzir
a velocidade de costura.

1.5 Contagem de Producéao

O namero é usado para exibir a quantidade de producao atual e pode ser

alterado, clique em . para aumentar, clique em =para diminuir. Para

limpar cligue em .

1.6 Interruptor de funcéo

: Indica se o calcador medial caiu;

. Indica se a funcéo de deteccdo de linha inferior esta ativada; Quando o
codificador de linha inferior detecta uma quebra de fio, a maquina para e vocé pode
verificar se ha quebras/rompimentos de linha neste momento. Se sim. pressione o botéo
OK para limpar o alarme. Clique no botdo < threading > para inserir o estado de
passagem de linha na maquina. Depois que a passagem de linha for concluida, ele
retornara a interface principal. Pressione a seta para baixo na area de pré visualizacdo
padrao para mover o tecido de volta para o local onde a costura foi rompida e pressione
o interruptor do pedal para reiniciar a costura. Quando a Ultima leitura é costurada de
forma sincrona com a faca de corte, o fio € quebrado. Ele precisa ser retraido para uma
posicédo de mais de 10 pontos na traseira da faca de corte para continuar costurando.
Por favor, siga as instrucdes da tela.



. Indica se a funcédo de sopro esta ativada;

\/

Laser light

: Controla o brilho da luz laser;

: Indica se deve ser executada a acao de recebimento do material

apos a conclusao da costura,

Single cut cloth

. Indica se deve desempenhar a funcéo de cortar pano com uma faca.

1.7 Funcao de toque

s
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Trim thread

: Executar uma Unica agéo de corte de linha;

=

Thread

Depois de clicar em Thread na interface principal, a interface sera
blogueada. Neste ponto, a agulha pode ser abastecida com a linha. Apds a concluséo,
clique para retornar a interface de desbloqueio e retornar a interface principal,
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(I-388) Threading

[Der’t Do Other Operation When Threading

Presser foot

: Elevar ou abaixar o calcador;

S
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Back to zero

. Operacao completa de reinicializacdo da maquina. Depois de pressionar
esta tecla de funcao, todas as estruturas retornam a posi¢ao original, e nenhuma outra
operacao pode ser realizada durante o processo de retorno a posigéo original.

Settings

: Entre na interface de configuracoes;
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User Params

: Os parametros formulados do arquivo de padrao podem ser modificados
€ um novo arquivo de padrdo também pode ser generado;

d

Stop

. Insira o0 estado de costura de trabalho e, depois que a costura for
concluida, cligue em “Stop Work” (Parar Trabalho) novamente para retornar ao estado de
edicao;

Comece a costurar: Ligue a luz laser, ajuste a posicéo, coloque o tecido, ajuste a
velocidade, confirme se o status de abertura da funcdo de peitilho na maquina esta normal
e cligue para comecar a trabalhar. Se o aviso for que a maquina ndo esta na origem, clique
para redefinir a origem e, em seguida, clique para comecar a trabalhar. Neste momento, a
cor da interface muda. Pressione o pedal para comecar a costurar.



Accessibility

: Entre na interface de acessibilidade

2. Interface de acessibilidade
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2.1 Observacao coordenada

X_ABS: Y_ABS: Angle: [ z_Ass: S_QEP:

Quatro coordenadas sdo usadas para observar se a posi¢cdo da maquina é normal;

2.3

Qi) |E

(¢] (y] : Utilizado para controlar o movimento do plano XY da maquina;



2.4Enchimento da Bobina @

Quando o enchimento for necessario, instale o dispositivo de enchimento e clique
neste botdo para entrar na figura a seguir. Pressione o pedal verde para iniciar e, por
padrdo, o enchimento ird parar depois de liberar o pressionamento do pedal.
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— Set Winding Oprate Mode

Stop winding when Releasing Btn

Stop winding when Press Btn Again

Time to stop winding

=[] Windine Tine =[] winding length

Set-Tine a S Set length 0 .

bottom line count

Remaining length 0 mm

I Rencirctine ([ S

Low

Speed down length

X

A interface esquerda € usada para controlar a velocidade

— Set Winding Oprate Mode

Stop winding when Releasing Btn

Stop winding when Press Btn fgain

Time to stop winding

Vocé pode escolher o método de enchimento de acordo com suas necessidades;



| Winding Time

Set-Time 0 )

rmeintine (I S

Depois de selecionar o enchimento de parada temporizada ou outros métodos de

enchimento da bobina , clique em “* ™ para definir o tempo;

| Vinding length-
Set length 0 mm
Remaining length 0 T
. Set length . . :
Clique em para definir o comprimento e o comprimento restante.

Para redefinir o comprimento cligue em

', Status do switch para controlar a contagem da linha

inferior.

Inpress
Sync

2.5 Configuragéao de altura de sincronizagao do calcador

Ajuste rapidamente a amplitude de sincronizagéo do calcador medial durante o
processo de costura,



3. Instrucdes para o padrdao da maquina de peitilho

Modo 1

Os trés icones no canto superior direito da interface principal representam os
modos de um a trés da esquerda para a direita,

-~

Clique em Modo 1 e cliqgue em Modificar parametros abaixo da interface principal para
inserir a modificacdo do parametro de interface.
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Especificagao:
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(1) A: O valor do comprimento de borda longa A pode ser definido, variando de 1,0 a 320,0
milimetros;

(2) B: O valor do comprimento de borda curta B pode ser definido, variando de 0,0 a 320,0

milimetros;
12



(3)C: Pode definir o valor da largura da borda curta C, com um intervalo de configuracéo
de 0,0 ~ 30,0 mm, a largura da borda curta C deve ser menor ou igual a largura da
linha esquerda e direita E, caso contrario, ele ndo sera executado;

(4)D: A largura D do ponto médio e da linha direita pode ser definida para um valor que
varia de 0,0 a 30,0 mm. Ao definir D, a faca pode ser controlada para cortar o pano
em qualquer posicao entre as linhas esquerda e direita. D deve ser menor ou igual a
E, caso contrario ndo seréa executado;

(5)E: Pode definir o valor da largura da linha esquerda e direita E, com um intervalo de
configuracéo de 0,0 ~ 60,0 mm;

(6)Distancia das pés para fora (footer out distance): A distancia de extensdo das pas
grandes pode ser definida, que se refere ao comprimento das pas grandes
estendendo-se para a frente; Intervalo de configuragao 0-500 mm;

(7)F: Retrocesso (Backstitch): Defina 0 nimero de pontos reversos, com um intervalo
de 0-20 pontos. Quando o nimero de pontos reversos € 0, ndo ha funcéo de costura
reversa;

(8)Passo-Pitch (tamanho do ponto): passo da agulha de costura pode ser ajustado, com
um intervalo de 0,1-5,0 milimetros:

(9)Atraso do corte (cutter down delay): O atraso de corte pode ser definido dentro do
intervalo de 0-320 milissegundos. Quando o valor definido € muito grande, a
ferramenta de corte pode nao funcionar;

(10)Tempo de funcionamento do cortador (cutter run time): O tempo de operacéo do
cortador pode ser ajustado, com um intervalo de 0-1000 milissegundos;

13
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(11)Velocidade de costura (sew speed): A velocidade de costura pode ser ajustada,
com um alcance de 100-4200 rotacdes por minuto; Aumento ou diminuicdo é com
escala a cada 100 unidades de rotacéo;

(12)Ponto de partida: As pas podem ser ajustado para pressionar o pano e, em
seguida, retrair até a distancia onde a agulha pode ser inserida. O tamanho do
parametro do usuéario inclui uma distancia de 80 das pas até a agulha, que, combinado
com a distancia de partida da agulha, é a distdncia que as pas podem arrastar o pano
para trds, com uma faixa de ajuste de 0-400 milimetros;

(13)Big Pressor Expand: A tensdo das pas podem ser definidas. Quando as pas
pressionam o tecido, ele se abre ligeiramente para formar tensdo, com uma faixa de
ajuste de 0,1 a 10,0. Quanto maior o valor, maior a tensao.

(14) Altura inferior do deslocamento (Bottom offset height): Altura de deslocamento
ajustavel na conexdo de bordas longas e curtas, variando de 0 a 320mm,;

(15)Altura da pa esquerda (Left Inpress height): Defina a altura da pa esquerda a partir
do tampo da mesa dentro da faixa de 0-50mm,;

(16)Altura da pa direita (Right Inpress height): Defina a altura da pa direita a partir do
tampo da mesa dentro da faixa de 0-50mm;

14
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(17) Iniciar Direcéo (Start Dir)

Right First

Direita primeiro: Comece a costurar do lado direito;

Left First

Esquerda primeiro: comecar a costurar pelo lado esquerdo;

Drag At Behind

(18) Posicao de arrastar (Drag Position)
Arraste para atras (Drag At Behind): As péas irdo mover para o tecido para a parte traseira.

Arraste para frente (Drag At Front): Depois de completar a costura, use as pas para levar

o tecido a area de fixacdo e, em seguida, use as bracadeiras para arrastar o tecido para
empilhar.

15



(19) Concluséao com linha curta longa (Bottom Line — Long Short line)

NOT SEW

Alternar entre costurar ou ndo costurar a linha de fundo

Double Color

(20) Ordem de costura:

Cor dupla: costurando um lado e depois outro lado

Primeiro costurar a linha de reforco interna e, em seguida, costurar a linha de largura do
peitilho.

(21)Saia da modificacdo do parametro de padrao e retorne a interface principal;
(N&o salvar dados)

(22) ' Voltar & dltima pagina, b Avancar para a proxima pagina,
(23) Salve os parametros definidos atualmente e renomeie o novo home do arquivo

(24) Usando os parametros atuais e entrando na interface principal, o nome do
arquivo ndo seré alterado.

(25)@ Visualizar a forma do padréo de geracédo de dados atual

16
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Modo 2

Clique em Modificar parametros na interface principal do Modo 2 para entrar na
interface de modificacdo de parametros:
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Especificagao

(1) O comprimento C da borda superior esquerda pode ser ajustado, com um intervalo
de 1,0 a 320,0 milimetros. O valor de C+D nao deve exceder 360 milimetros;
18



(2) O comprimento D da borda inferior esquerda pode ser definido, com um intervalo de 0,0
~ 160,0 milimetros. O valor de C+D n&o deve exceder 360 milimetros;

(3)O comprimento superior direito E pode ser ajustado, com um intervalo de 1,0 a 320,0
milimetros. O valor de E+F ndo deve exceder 360 milimetros;

(4)O comprimento F da borda inferior direita pode ser definido, com um intervalo de 0,0 ~
160,0 milimetros. O valor de E+F ndo deve exceder 360 milimetros;

(5)A largura G do ponto médio para o canto superior esquerdo pode ser definida, com um
intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;

(6)A largura H do ponto médio para o meio esquerdo pode ser definida, com um intervalo
de -30,0 a 30,0 milimetros;

(7)A largura | do ponto médio para o canto inferior esquerdo pode ser definida, com um
intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;

(8)A largura J do ponto médio para o canto superior direito pode ser definida, com um
intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;

(9)A largura K do ponto médio para o meio direito pode ser definida, com um intervalo de -
30,0 a 30,0 milimetros;

(10) A largura L do ponto médio para o canto inferior direito pode ser definida, com um
intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;

19
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(11) Defina o numero inicial de pontos reversos (retrocesso) em “A”, com uma faixa de
ajuste de 0-20 pontos;

(12) Pode definir o numero de pontos reversos (retrocesso) ao final em “B, com uma faixa
de ajuste de 0-20 pontos;
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(13) Pitch — Tamanho do ponto: Ajustavel da agulha de costura (exceto para o segmento
D/F), com uma faixa de ajuste de 0,1 ~ 5,0

(14)D/F Pitch — Tamanho do ponto: Ajuste o passo da agulha da secao D/F, com um
intervalo de ajuste de 0,1 ~ 5,0

(15)Footer out distance - A distancia de extensdo da p& pode ser definida, com um
alcance de 0,0~500,0 milimetros, que se refere ao comprimento das pas estendendo-se
para frente;

(16) Cutter down delay - O atraso para inicio do corte pode ser ajustado, com um intervalo
de ajuste de 0-320 milissegundos. Quando o valor de ajuste é muito grande, a ferramenta
de corte pode nao funcionar;

(17)Cutter Run Time - O tempo de trabalho do cortador pode ser ajustado, com um
intervalo entre 0-1000 milissegundos;

(18) Sew Speed - A velocidade de costura pode ser ajustada, com uma faixa de 100-4200
rotacdes por minuto em incrementos de 100 em 100.

(19)Big Presser Expand - Pode definir a tensdo das pas, com uma faixa de ajuste de 0,1
~10,0;

(20) Start Point — Ponto Inicial: As pas podem ser ajustadas para pressionar o pano e, em
seguida, retrair para a distancia onde a agulha esta inserida. O tamanho do parametro do
usuario inclui uma distancia de 80 das pas até a agulha, que, combinado com a distancia
de partida da agulha, é a distancia que as pas podem arrastar o pano para tras, com uma
faixa de ajuste de 0-400 milimetros;
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(21)O comprimento M pode ser ajustado, com uma faixa de ajuste de 0,0~320,0
milimetros;

(22)O comprimento N pode ser ajustado, com uma faixa de ajuste de 0,0~160,0
milimetros;

(23)A largura O da linha de reforco do ponto médio para o superior esquerdo pode ser
ajustada, com um intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;
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(24) A largura P da linha de reforgo do ponto médio para a esquerda pode ser ajustada,
com um intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;

(25) Ponto traseiro de refor¢o: A largura Q do ponto médio para a linha de reforgo inferior
esquerda pode ser ajustada, com um intervalo de -30,0 a 30,0 milimetros;

(26) Reinforcement backstitch - Definir o nUmero de pontos reversos (retrocesso) para a
linha de reforco, com variacéo de 0 a 20;

(27)Ponto inferior: Defina a contagem de pontos do ponto inferior entre duas linhas do
peitilho, variando de 1 a 6;

(28)Cutter delay cutting distance - Distancia de atraso para iniciar com o cortador:
Estenda a distancia de corte, variando de 0 a 160

Mode 2 2023-11-211529:26  1.2.067 @Mz
Sta rt t Frst Drag rag At N
G > 7 Dir — Position e
A
|
= E Reinforcement N— Backstitch's Zero N
Width Sew Bottom Line
 Hye KN N
N\
Left d Right 0
Inpress Height Inpress Height
| Bottom Align
. O o Bottom Aligned
Inpress Height Positon
X Y (s w | o J
Right First

(29) Start Dir

Direita primeiro: Comece a costurar pelo lado direito;

Esquerda primeiro: Comece a costurar pelo lado esquerdo ;
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Drag At Behind

(30) Posicao de arrastar
Arraste atras: As pas irdo mover o tecido para tras ao final do processo.

Arraste na frente:Depois de completar a costura, as pas irdo entregar o tecido a area
frontal da maquina e, em seguida, as bracadeira irdo arrastar o tecido para o
empilhamento.

NOT SEW

(31) Largura do reforco , hdo importa qual seja o valor de O,
nenhuma costura ocorrera. Selecionar costura para costurar a largura de acordo com o
valor de G-O;

NOT SEW

(32) Retornar ao ponto traseiro costurar linha inferior Quando
o valor B (agulha no ponto final) estiver definido como 0, selecione costura e uma linha
inferior ser4 costurada entre as duas linhas de costura. Se ndo for costurado, uma linha
sem amarracgao sera feita.

(33) Altura da pa esquerda: Defina a distancia do tampo da mesa quando a pa esquerda
descer, com um intervalo de ajuste de 0 ~ 50

(34) Altura da pa direita: Defina a distancia do tampo da mesa quando a pé direita descer,
com um intervalo de ajuste de 0 ~ 50

(35) Altura do calcador :Defina a altura do calcador ao costurar a linha da borda inferior,
variando de 0 a 500

(36) Alinhar posicéo i, Alinhamento superior/alinhamento inferior. Quando o
comprimento de duas linhas de costura é diferente, a parte inferior ou superior das duas
linhas pode ser alinhada aqui
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Modo 3

Clique em Modificar parametros na interface principal do Modo 3 para entrar na
interface de modificacado de parametros:

Mode 3 2023-11-2115:27::14 1.2.067 /@i Ul hRAs
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\
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. | ¥ Inpress Height 0 Inpress Height 0
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(1) Defina o comprimento da linha da linha esquemética A, variando de 1,0 a 320,0mm;

(2) Defina o comprimento da linha da linha esquemética B, variando de 1,0 a 60,0mm;

(3)Tipo de linha lateral: Selecione o tipo de linha que conecta as duas linhas retas do
peitilho A, com os arcos em ambas as extremidades conectados por arcos e as linhas retas
em ambas as extremidades conectadas por linhas para formar um retangulo;

(4)Altura do arco C: Este parametro define a altura do arco quando ambas as extremidades
do tipo de linha séo selecionadas. Faixa 0-30.0 mm

(5)Pitch (Tamanho do ponto): Ajuste o passo da agulha de costura, variando de 0,1 a
5,0mm,;

(6) Distancia das grandes pas (footer out distance): Defina a distancia de extenséo das
grandes pés, variando de 0,0 a 500mm;

(7)Retrocesso (reinforcement backstitch): Defina o nimero de pontos no retrocesso ao
final da costura, variando de 0 a 20;0

(8) Velocidade de costura (sew speed: Faixa de velocidade de costura de 100-4200RPM;
(9)Altura da pa esquerda (Left Inpress Height): Defina a distancia do tampo da mesa

guando a pa esquerda cair, com uma faixa de ajuste de 0-50mm

(10)Altura da pa direita (Right Inpress Height): Defina a distancia do tampo da mesa
guando a pa direita cair, com uma faixa de ajuste de 0-50 milimetros;
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(11)Atraso do cortador (cutter down delay): O atraso de corte pode ser definido, com
um intervalo de configuracéo de 0-320 milissegundos. Quando o valor de ajuste € muito
grande, a ferramenta de corte pode n&o funcionar;

(12) Tempo de execucao do cortador (cutter run time): O tempo de trabalho do cortador
pode ser ajustado, com um intervalo de 0-1000 milissegundos;

(13)Expanséo das pas (Big Presser Expand): Pode definir a tensdo das pas, com uma
faixa de ajuste de 0.1~10.0;

(14)Ponto de partida (start point): As pas podem ser ajustadas para pressionar o pano
e, em seguida, retrair até a distancia onde a agulha pode ser inserida. O tamanho do
parametro do usuario inclui uma distancia de 80 das pas até a agulha, que, combinado
com a distancia de partida da agulha, é a distancia que as pas podem arrastar o pano
para tras, com uma faixa de ajuste de 0-400 milimetros;

Right First
(15) Iniciar Dir (Start Dir.)
Direita primeiro (Right first): Comece a costurar do lado direito;

Esquerda primeiro (Left first): Comece a costurar pelo lado esquerdo;
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Drag At Behind
(16) Posicao de arrastar (Drag Position)

Arraste para atras (Drag At Behind): As pas irdo mover para o tecido para a parte traseira.

Arraste para frente (Drag At Front): Depois de completar a costura, use as pas para levar
o tecido a area de fixacao e, em seguida, use as bracadeiras para arrastar o tecido para
empilhar.
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