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MANUAL DE INSTRUCCIONES

MANUALE DI ISTRUZIONI
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B PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION.
. . B LESEN SIE BITTE VOR MONTAGE DER MASCHINE DIE ANLEITUNG MIT DEN BEIGEFUGTEN ABBILDUNGEN.
~ B VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS ET LES ILLUSTRATIONS AVANT DE PROCEDER A LINSTALLATION.
B POR FAVOR LEA DETENIDAMENTE LAS INSTRUCCIONES Y LAS ILUSTRACIONES ANTES DE REALIZAR LA INSTALACION.
1 VI PREGHIAMO DI LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI E GUARDARE LE ILLUSTRAZIONI PRIMA DI REALIZZAREL
)

'INSTALLAZIONE.
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. Verbindung 1. Joint

. Lenkstange 2. Manche

. Halter 3. Guide

. Hilfsrolle 4. Rouleau auxiliaire
Welle f. Hilfsrolle 5. Axe rouleau auxiliaire

. Lenkrolle 6. Rouleau moteur

. Sicherheitshalter 7. Guide s0r

. Fihlerrolle 8. Rouleau capteur

. Hilfsrolle 9. Rouleau auxiliair

. LED Anzeige 10. Indicateur DEL

. Arm 11. Bras

. Verbindungsstange 12. Base de joint

. Halter 13. Guide

. Klemmbasis 14. Base de fixation

. Kontrolltafel 15. Panneau de contrdle

15.

. Junta
. Mango
. Guia

Rodillo auxiliar
Eje rodillo auxiliary

. Rodillo motriz

. Guia segura

. Rodillo sensor
. Rodillo auxiliar
. Indicador LED
. Brazo

. Base de junta
. Guia

Base de sujecion
Panel de control
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. Giunto

. Manico

. Guida

. Rullo ausiliare

Asse rullo ausiliare
Rullo motore

. Guida sicura
. Rullo sensore
. Rullo ausiliare

Indicatore LED

. Braccio

Base di giunto
Guida

Base di sostegno
Pannello di controllo

/




A5 A INSTALLATION GUIDE MONTAGEANLEITUNG

N

GUIDE D'INSTALLATION GUIA DE INSTALACION GUIDAALLISTALLAZIONE
[ Mc M8 FFMAE § THE ASSEMBLE DIAGRAM FOR MC M8 SERIES h
GESAMTE DIAGRAMM FUR MC M8 SERIEN SCHEMA DE MONTAGE POUR LA SERIE MC M8
\__ ESQUEMA DE MONTAJE PARA LA SERIE MC M8 SCHEMA DI MONTAGGIO PER LA SERIE MC M8
p
MC M8U L3 MC MBS fflz%
UPPER FEED

SIDE FEED

SEITLICHE ZUFUHRUNG
ALIMENTATION LATERALE
ALIMENTACION LATERAL
ALIMENTAZIONE LATERALE

OBERE ZUFUHRUNG
ALIMENTATION SUPERIEURE
ALIMENTACION SUPERIOR
ALIMENTAZIONE SUPERIORE

a0

N
2
W

W@
[\

¥
VAL~

MC M8B Tix

BOTTOM FEED

UNTERE ZUFUHRUNG
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o1 POUR MACLIE DF RECOLVREVENT ET VORRCHTUNG)
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E6-1 PARA MAQUINA RECUBRIDORA Y OVERLOCK £7-1 gﬁgig;é& AUTOMATICO LED + INTERRUPTOR DE DEDO ~
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Please keep some space for machine maintenance.

Lassen Sie bitte etwas Platz zur Durchfihrung der Arbeiten zur Maschinenwartung.
Laissez un peu d'espace pour |'entretien de la machine.

Deje algo de espacio para el mantenimiento de la maquina.

Lasciate un po' di spazio per la manutenzione della macchina.

TR Bz

Space for machine's maintenance

Platz fir Maschinenwartung

Espace pour I'entretien de la machine
Espacio para el mantenimiento de la mdquina
Spazio per la manutenzione della macchina
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Guide Auxiliaire

Auxiliary Guide
Guia Auxiliar

HILFSFUHRUNG
Guida Ausiliare

N

N [

RETEBIERFEREINERRT, TREHREBH.

Please use the Auxiliary Guide to avoid the tape to contact the machine.
Benutzen Sie bitte die Hilfsfihrung, um einen Kontakt zwisch
Utilisez le guide auxiliaire pour éviter que le ruban n'entre en contact avec la machine.
Use la guia auxiliar para evitar que la cinta entre en contacto con la md&quina.

Usate la Guida Ausiliare per evitare che il nastro entri in contatto con la macchina.

AR
Hilfsfihrung
Guia auxiliary

Auxiliary Guide
Guide auxiliaire
Guida Ausiliare

B Machine
Maschine Machine
Maquina Macchina

en Band und Maschine zu vermeiden.

RENBDEBTIER

Do not let the tape to contact the machine

Vermeiden Sie einen Kontakt zwischen Band und Maschine
Ne laissez pas le ruban entrer en contact avec la machine
No deje que la cinta entre en contacto con la mdaquina
Non lasciate che il nastro entri a contatto con la macchina

BREW  Tape
Band Ruban
Cinta Nastro

AN
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SINCRONIZZATORE (PEZZI OPZIONALI) INDICATORE LED LINEA DI ALIVENTAZIONE ELETTRICA
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CALIBRAGE DE 0 Kg.

Okg CALIBRATION
CALIBRADO DE 0 Kg.

0 kg EINSTELLUNG
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folgenden Fdllen muss eine Einstellung vorgenommen werden:

. Nach abgeschlossener Montage.

. Wenn die Zufihrung nicht gleichmdfig erfolgt.

. Wenn die Fihrungsrolle nicht gestoppt werden kann. Die Fihrungsrolle
muss bei eglichem Abschnitt stoppen, wenn die Spannung zwischen 980
und 990 und die Sensibilitdt auf 99 nach Abnahme des Gummibandes von
der Fihlerstange eingestellt ist (Uberzeugem Sie sich davon, dass die
Fihlerstange durch nichts blockiert wird).

W N =

Corregir siempre el calibrado después de las siguientes ocurrencias:

1. Después de la instalacion.

2. Si la alimentacién del dispositivo fuera irregular.

3. Cuando el rodillo motriz no puede parar. Con cualquier seccion, el rodillo
debe parar cuando el valor de la tensiéon se ajusta entre 980 — 999, vy la
sensibilidad se fija en 99. Después quitar la cinta eldstica de la barra
sensora(Asegirese de que nada bloquea la barra sensora).

BEREFEDRBER<RES (WTHE) -

Please remove the elastic tape before calibration (Refer to the following figure).

Always correct the calibration after the following instances:

1. After installation.

2. If the device is feeding irregularly.

3. If the driven roller can not stop. In any section, the driven roller must
stop when the tension value to be adjusted between 890-990 and the
sensitivity is set at 99 after remove the elastic tape from the sensor
bar (Make sure nothing Contact with Sensor Bar).

Toujours corriger le calibrage aprés ce qui suit :

1. Aprés l'installation.

2. Si I'alimentation du dispositif était irréguliere.

3. Lorsque le rouleau moteur ne peut pas s'arréter. Avec n'importe quelle
section, le rouleau doit s'arréter lorsque la valeur de la tension est
réglée entre 980 — 999, et la sensibilité est fixée & 99 apres avoir r
etiré le ruban élastique de la barre du capteur(Veillez & ce que rien ne
bloque la barre du capteur).

Correggere sempre la taratura dopo i seguenti eventi:

1. Dopo l'installazione.

2. Nel caso in cui I'alimentazione del dispositivo fosse irregolare.

3. Quando il rullo motore non si puo fermare. Con ogni sezione, il rullo
deve fermarsi quando il valore della tensione si aggiusta tra 980 — 999,
e la sensibilita & fissata su 99. Dopo togliere il nastro elastico dalla
sbarra sensore(Ci si assicuri che niente blocca la sbarra sensore).

Das Gummiband ist vor Durchfiihrung der Einstellung herauszunehmen (Siehe nachstehende Abb.).

Vous devrez enlever le ruban élastique avant de commencer le calibrage (Voir dessin ci-dessous).

Deberd quitar la cinta eldstica antes de empezar el calibrado (Ver dibujo a continuacién).

Bisogna togliere il nastro elastico prima di incominciare la taratura (Si veda disegno di seguito).

BRAFSH -
BEDIENUNGSANLEITUNG:
GUIA DE OPERACIONES:

OPERATION GUIDE:

GUIDA DI OPERAZIONI:

GUIDE DES OPERATIONS :

B2 LA L
LANGER ALS 2 SEKUNDEN ANSCHLAGEN
PULSE DURANTE MAS DE 2 SEGUNDOS

PUSH MORE THAN 2 SEC.
APPUYEZ PENDANT PLUS DE 2 SECONDES
PREMETE PER OLTRE 2 SECONDI

N\ //
. A EE . EHEE2TIL , AN
0 Kgrams Setting 0042 |« |=E: iﬂﬁ*ﬁ;’ f';fﬁi Eﬂ%ﬂf%'
J10~-90 /IR 7N
/
0 Kgrams Default VAR =R BER -
Notice: If the value is not between
. 10~90 after Regular
0 Kgrams Setting 0042 Calibration. The device
0 Kgrams Default ooye needs to be REPAIRED.
ANMERKUNG:  Wenn nach Durchfihrung
der Einstellung der Wert
o ¢
S‘”WE‘@@ nicht zwischen 10 —90
§nsor liegt, ist eine REPARATUR
Fihlerstange .
der Vorrichtung
Barre capteur
erforderlich.
Barra sensora . .
REMARQUE :  Si la valeur ne restait pas
Sbarra sensore R
entre 10 — 90 aprés le
calibrage normal, il serait
nécessaire de REPARER le
dispositif.
AVISO: Si el valor no queda
entre10 — 90 después del
%l":“gﬁ calibrado normal, sera
Driven Roller necesario REPARAR el
Fuhrumgsro.He. ‘ 52 BR AT BY RUE R dispositivo.
Rouleau principal g R the elastic tape from th b AVVISO: Se il val i trova t
Rodillo principal ' emove the elastic tape from the sensor bar : e il valore no si trova tra
T Das Gummiband von der Fihlerstange abnehmen 10 = 90 dopo la taratura
Rullo principale ., . N
\ Enlever ruban élastique de la barre du capteur normale, sard necessario
L Quitar la cinta eldstica de la barra sensora RIPARARE il dispositivo.

Togliere il nastro elastico dalla sbarra sensore




EEES ADJUSTMENTS EINSTELLUNGEN
REGLAGES AJUSTES REGOLAZIONI
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REFTEOREAE
Einstellung des Bandlaufs Uber die Rolle
Ajuste del paso de la cinta sobre el rodillo

Adjustment for tape sliding over the roller
Réglage du passage du ruban sur le rouleau
Aggiustaggio del passaggio del nastro sul rullo

N

BlmBEOMAARRETETEANRE -

Adjust Eccentric Shaft of the Auxiliary Roller can let

the tape to go the Right or Left side.

Die Exzenterwelle der Hilfsrolle wird so eingestellt,
dass das Band auf der rechten oder der linken Seite

Réglage de I'axe excentrique du rouleau auxiliaire
Peut laisser le ruban du c6té droit ou gauche.

Ajuste del eje excéntrico del rodillo auxiliar. Puede
dejar la cinta al lado derecho o izquierdo.

Aggiustaggio dell’asse eccentrico del rullo ausiliare.

laufen kann. Potete lasciare il nastro al lato destro o sinistro.
Tape
Band
Ruban
Cinta
Nastro
B
Mark
Markierung
Marque
Marca
Marca
B 51RO ElE SREh
Auxiliary Roller Shaft Auxiliary Roller Driven Roller
Welle der Hilfsrolle Hilfsrolle FUhrungsrolle
Axe rouleau auxiliaire Rouleau secondaire Rouleau principal
Eje rodillo auxiliary Rodillo secundario Rodillo principal
Asse rullo ausiliare Rullo secondario Rullo principale
AEREFTELE AEREFTELE

Adjust to the Left side
Einstellung nach links
Réglage du co6té gauche
Ajuste al lado izquierdo
Aggiustaggio sul lato sinistro

=
Auxiliary Roller
Hilfsrolle

Rouleau secondaire
Rodillo secundario
Rullo secondario

—

Driven Roller
Fihrungsrolle
Rouleau principal
Rodillo principal
Rullo principale

WAL E

Mark turn to the Left

Die Markierung Iduft nach links
Marque tourne vers la gauche
Marca el giro a la izquierda
Segna il giro a sinistra

=

Adjust to the Right side

Die markierung lauft mach rechts
Réglage du coté droit

Ajuste al lado derecho
Aggiustaggio al lato destro

&l &

iuxiliar\/ Roller
Hilfsrolle )
Rouleau secondaire
Rodillo secundario
Rullo secondario

Driven Roller
Fihrungsrolle
Rouleau principal
Rodillo principal
Rullo principale

AL E

Mark turn to the Right

Die Markierung Iauft nach rechts
Marque tourne vers la droite
Marca el giro a la derecha

Segna il giro a destra
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PARTS LIST TEILELISTE

LISTE DES PIECES LISTA DE PIEZAS ELENCO DEI PEZZI
MC M8 ZRIIZHE PARTS LIST FOR MC M8 SERIES TEILELISTE FUR MC M8 SERIEN h
LISTE DES PIECES POUR LA SERIE MC M8 LISTA DE PIEZAS PARA LA SERIE MC M8 LISTA DEI PEZZI PER LA SERIE MC M8
o %
4 N
Eni g BN - SRR E.

Mark Description
Beschreibung des
Description piece
Descripcion pieza
Descrizione pezzo

Optional parts

Zusatzliche Teile nach Wahl
Pieces optionnelles

Piezas opcionales

Pezzi opzionali

Please indicate sewing machine model NO. for optional parts.

Bitte geben Sie fir die zusdatzlichen, als Option angebotenen Teile die Modell-Nr. der NGhmaschine an.
Veuillez indiquer le N® de modéle de la machine & coudre pour piéces optionnelles.

Por favor indigue el N° de modelo de la mdquina de coser para piezas opcionales.

Vi preghiamo di indicare il N® di modello della macchina da cucire per pezzi opzional.

J

NO. MC M8/E8-04



TEILELISTE

PARTS LIST

BB

LISTE DES PIECES

ELENCO DEI PEZZI

LISTA DE PIEZAS

TEILELISTE FUR MC E8 SERIEN

LISTA DE PIEZAS PARA LA SERIE MC E8 LISTA DEI PEZZI PER LA SERIE MC E8

PARTS LIST FOR MC E8 SERIES

RIBMHE

LISTE DES PIECES POUR LA SERIE MC ES

MC E8

NO. MC M8/E8-04
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LISTE DES PIECES

PARTS LIST
LISTA DE PIEZAS

TEILELISTE
ELENCO DEI PEZZI

MC MB8U.SB / MC EBUEFA

EXCLUSIVE FOR MC M8U.S.B / MC E8U
AUSSCHLIESSLICH FUR MC M8U.S.B / MC E8U
EXCLUSIVEMENT POUR MC M8U.S.B / MC E8U
EXCLUSIVAMENTE PARA MC M8U.SB / MC ESU
ESCLUSIVAMENTE PER MC M8U.S.B / MC E8U

325 326

MC M8U.S / MC E8U &

EXCLUSIVE FOR MC M8U.S / MC E8U
AUSSCHLIESSLICH FUR MC M8U.S / MC E8U
EXCLUSIVEMENT POUR MC M8U.S / MC E8U
EXCLUSIVAMENTE PARA MC M8U.S / MC E8U
ESCLUSIVAMENTE PER MC M8U.S / MC E8U

340

/l\/IC M8 HRIIFHE PARTS LIST FOR MC M8 SERIES TEILELISTE FUR MC M8 SERIEN h
LISTE DES PIECES POUR LA SERIE MC M8 LISTA DE PIEZAS PARA LA SERIE MC M8 LISTA DEI PEZZI PER LA SERIE MC M8

\ %

4 N

MC MsB &M

EXCLUSIVE FOR MC M8B
AUSSCHLIESSLICH FUR MC M8B
EXCLUSIVEMENT POUR MC M8B
EXCLUSIVAMENTE PARA MC M8B
ESCLUSIVAMENTE PER MC M8B

355

\_ %
4 ) N
EEN G OPTIONAL PARTS ZUSATZLICHE TEILE NACH WAHL
PIECES OPTIONNELLES PIEZAS OPCIONALES PEZZI OPZIONALI
\_ %
. N
BE 6 378 FHIRELERTRFR 386
SYNCHRONIZER LED + FINGER SWITCH
SYNCHRONISIERER P LED UND SCHALTHEBEL
SYNCHRONISATEUR o $100020 > DEL-HINTERRUPTEUR DOIGT
SINCRONIZADOR N [ \ Sl LED+INTERRUPTOR DE DEDO
SINCRONIZZATORE N\ //J 37\9\\ LED+ INTERRUTTORE DITO
~ 7 Hsoporal]
_ ~ /" P
” S 38% 0 i
P Sl 383 | s1067] |
} \7ow } S10-01-2] i
L7 ! o |
~ } \\\ |
\\ \\ ‘
stofa0t] [~ //) >o_s10 /)
s1o\v N7

E6-1 MMAEE. BB A

E£6-1 FOR COVERSTITCH AND OVERLOCK

E6-1 FUR COVERSTITCH UND OVERLOCK

E6-1 POUR MACHINE DE RECOUVREMENT ET OVERLOCK
E6-1 PARA MAQUINA RECUBRIDORA Y OVERLOCK

E6-1 PER MACCHINA RIVESTITRICE E OVERLOCK

£7-1 BYIREBR B8RS AOVKER

E7-1 FOR MACHINE WITH AUTO LIFTER(AK
DEVICE)

E7-1 FUR MASCHINEN MIT
AUTOMATISCHEM HEBER(AK
VORRICHTUNG) o

E7-1 POUR MACHINE AVEC ELEVATEUR
AUTO (DISPOSITIF AK)

E7-1 PARA MAQUINA CON AUTO
ELEVADOR(DISPOSITIVO AK)

E7-1 PER MACCHINA CON AUTO

ELEVATORE (DISPOSITIVO AK) ﬁ

391

NO. MC M8/E8-04
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COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE COMO USAR EL PANEL DE CONTROL

[E— FIGURET.

START
=1

FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL  HINWEISE ZUR BEDIENUNG DER SCHALTTAFEL
COME UTILIZZARE I PANNELLO DI CONTROLLO

6. 7.8 9. 10. 11. 12.13-1. 14.

13-2.

4. b,

8

888-856-888¢883

l

STITCH FUNC
SET TION
SRR ik
AUTO
=]

8 €5
©88

STITCH
COUNTER
st

FREE TAPE
SRR

Vs
REIIRERA © (2BE—)
*  BRATTEESYER CGRERH)
1. FREER ENEREXA -
2. T2 EEe HEN\RIEBIHREREE
3. ERHMERETRE - BARSRIEREECRER  —HE/\B - GREREETAH1~999
* 4, SHEE ERRE BB ERE » Z2AEK1~999 -
* 5. SHEEER - NEDMERBEERFRESRH (B2RF16~188) -
6. Tigreles - AIREF26HEA-DRNR TIEARNER - SHEFE/\R (2R%E208) -
7. Ti2mBRne BRI RERIEZRERBAD -
8. BYERTE - BRBYE R EER1~99
9. TNRERERE - RIRINBERE (2RE6H) -
10. +o -8 EA+  —#HRERRRNEEIRERE
1. BYPERER - REHLZEAREBYE  DIERRBEERUR (2RE218) -
12. RN ERESR - REMLRDEGE (F2RE19E) -
* 1371 SRR - HENAR B BREARNEE - RZ 9998 -
13-2. RS ERTRE - FARERTE SR EANL00~-999 ©
* 14, B EpRERBRRETR - R EENRER R PTRER B3R ©
\_
/
Control Panel Instructions: Refer to Figure 1
* :These functions are only available with the Stitch Counter-SY (Optional)
1. START : Push Start to normal sewing operation.
2. SECTION TENSION : To set each Sections’ tension, Up to 8 different Sections per program.
3. SECTION PANEL : Displays all the Sections’ status from 1~999.
* 4, STITCH DISPLAY : Indicated the number of stitches to be sewn from 1~999 for Auto section change.
* 5. STITCH SET : Stitch count setting (page16~18).
6. MODE : Use this key to memorize up to 26 different programs from A~Z. (Page20)(Each program has 8 sections).
7. MODE DISPLAY : Indicates the Mode which you have set (A~Z).
8. SENSITIVITY DISPLAY : Indicates the Sensitivity which you have set from 1~99.
9. FUNCTION SETTING KEY: Press this key to activate for setting the SPECIAL functions (Page 6).
10. +,-KEY: Use the +, - key to modify all settings.
11. SENSITIVITY : Adjust this value for Different tapes and tensions for stable sewing (Page 21).
12. FREE TAPE : To eliminate Tension on the tape (Page19).
* 13-1. STITCH COUNTER DISPLAY : During Stitch Counter-(SY) operation, indicates the number of stitches sewn up to 999.
13-2. FREE TAPE DISPLAY : Indicates the free tape value from 900~999.
* 14, STITCH ARROW : Indicates Auto change to the next section.
-
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FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL  HINWEISE ZUR BEDIENUNG DER SCHALTTAFEL

COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE COMO USAR EL PANEL DE CONTROL

COME UTILIZZARE IL PANNELLO DI CONTROLLO

-

*
D oA WN =

- 9 © o

*13-1.
13-2.
* 14,

Bedienungsanleitung fir die Schalttafel: Siehe Abb. 1
* Diese Funktionen stehen ausschlieBlich mit dem Stichzahler SY (Option) zur Verfigung

START :
ABSCHNITTSPANNUNG :
ANZEIGE ABSCHNITTE :
DISPLAY STICHE :
STICHEINSTELLUNG :
BETRIEBSART :

DISPLAY BETRIEBSART :
DISPLAY SENSIBILITAT :
FUNKTIONSTASTE :

+/ - Taste:
SENSIBILITAT:

FREISETZUNG:
DISPLAY STICHZAHLER :
DISPLAY FREIGES. BAND :
PFEIL FUR STICHE:

Zur Durchfihrung normaler Néharbeiten Start dricken.
Einstellung der jeweiligen Spannung fir den Abschnitt.
Display mit Anzeige samtlicher Abschnitte von 1 ~ 999.
Anzeige der zwischen 1 ~ 999 auszufihrenden Stiche.
Einstellung des Stichzdhlers (S. 16~18).

Diese Taste ist zur Abspeicherung von 26 verschiedenen Programmen von A~Z zu benutzen (S. 20) (Bei jedem

Programm stehen 8 Schnitte zur Verfiigung).
Anzeige der programmierten Betriebsart (A~Z).
Anzeige der programmierten Sensibilitat von 1~99.

Taste zur Aktivierung einer der gewdhlten SPEZIALFUNKTIONEN (S. 6).

Die Taste +/- ist zur Anderung der programmierten.

Dieser Wert ist fUr die verschiedenen Bander und Spannungen zwecks Ausfihrung.

gleichmdéBiger Nahte einzustellen (S. 21).

DES BANDES Zur Lésung der fir das Band eingestellten Spannung (S. 19).

Bei Arbeiten mit Stichzahler (SY) wird hier die Anzahl der ausgefiihrten Stiche bis zu dem Wert 999 angezeigt.
Anzeige des Wertes fir das freigesetzte Band von 900~999.

Anzeige des automatischen Wechsels bei dem ndchsten Schnitt.

\

*
oo WwN =

Instructions du panneau de contréle @ voir la Figure 1
*:Ces fonctions sont uniqguement disponibles avec le compteur de points SY (Optionnel)

DEMARRER :

TENSION DE SECTION :
PANNEAU DE SECTION :
ECRAN DE POINT :
FIXER POINT :
MODALITE :

ECRAN MODALITE :
ECRAN DE SENSIBILITE :

TOUCNE POUR FIXER FONCTIONS :

TOUCHE +, - :
SENSIBILITE :

LIBERER RUBAN :

ECRAN COMPTE POINTS :
ECRAN LIBERER RUBAN :
FLECHE DE POINT :

Appuyer sur Démarrer pour commencer toute opération normale de couture.
Pour fixer la tension de chague section, jusqu

Montre | tat des sections de 1 - 999.

Indigue le nombre de points & effectuer de 1-999 pour changement automatique de sections.

Fixe le compteur de points (Page 16~18).

tilisez cette touche pour mémoriser jusqu

8 sections différentes par programme.

26 programmes différents de A ~Z (Page 20). (Chaque

programme posséde 8 sections).
Indique la modalité fixée (A~Z).
Indique la sensibilité fixée de 1-99.

Appuyez sur cette touche pour activer la fixation de fonctions SPECIALES (Page 6).

Les touches + et

sont utilisées pour modifier toutes les valeurs fixées.

Régler cette valeur pour les différents rubans et les tensions pour une couture stable (Page 21).

Pour éliminer la tension du ruban (Page 19).
(SY) optionnel indique le nombre de points cousus jusqu 999.

Le compteur de points

Indique la valeur pour libérer ruban de 900~-999.
Indigue le changement automatique a la section suivante.

1.

*
o oW

10.
1.
12.
*13-1.
13-2.
* 14.

Instrucciones del panel de control: Véase la Figura 1
* ‘Estas funciones solo estdn disponibles con el contador de puntos-SY (Opcional)

ARRANQUE :
TENSION DE SECCION :
PANEL DE SECCION :
PANTALLA DE PUNTO :
FIJAR PUNTO :
MODALIDAD :

PANTALLA MODALIDAD :
PANTALLA DE SENSIBILIDAD :
TECLA DE FIJAR FUNCIONES :
TECLA +, - :

SENSIBILIDAD :

LIBERAR CINTA :

PANTALLA CONTEO DE PUNTOS :

PANTALLA LIBERAR CINTA:
FLECHA DE PUNTO :

Pulsar para empezar operaciones normales de cosido.

Para fijar la tension de cada seccion, hasta 8 secciones diferentes por programa.
Muestra el estado de las secciones de 1~999.

Indica el nimero de puntos a efectuar de 1~999 para cambio automatico de secciones.

Fija el contador de puntos (P4gina 16 ~18).
Utilice esta tecla para memorizar hasta 26 programas diferentes de la A~Z (Pdgina 20) (Cada programa tiene 8

secciones).
Indica la modalidad fijada (A~Z).
Indica la sensibilidad fijada de 1~99.

Pulse esta tecla para activar la fijacion de funciones ESPECIALES (Pagina 6).

Se usan las teclas + vy

para modificar todos los valores fijados.

Ajustar este valor para las diferentes cintas y tensiones para una costura estable (Pagina 21).
ara eliminar la tension de la cinta (Pagina 19).

Mediante el Contador de Puntos

(SY) opcional, indica el ntmero de puntos cosidos hasta 999.
Indica el valor para liberar cinta de 900~999.

Indica el cambio automdatico a la seccion siguiente.

Y4

*
S e S

13-2.
* 14,

Istruzioni del pennello di controllo: Si veda la Figure 1
*:Queste funzioni sono disponibili soltanto con il contatore di punti-SY

AVVIAMENTO :
TENSION DE SECCION :
PANNELLO DI SEZIONE :
SCHERMATA DI PUNTO :
FISSARE PUNTO :
MODALIT

SCHERMATA MODALIT
SCHERMATA DI SENSIBILIT
TASTO PER FISSARE FUNZIONI :
TASTO +, - =

SENSIBILIT

LIBERARE NASTRO :
SCHERMATA CONTEGGIO PUNTI :

SCHERMATA LIBERARE NASTRO :

FRECCIA DI PUNTO :

Si prema per iniziare operazioni normali di cuciture.
Para fijar la tensién de cada seccion, hasta 8 secciones diferentes por programa.

Mostra lo stato delle sezioni da 1 - 999.

Indica il numero dei punti da eseguire da 1~999 per cambiamento automatico di sezioni.

Fissa il contatore di punti (Pagina 16~18).
Utilizzate questo tasto per memorizzare un massimo di 26 programmi diversi dalla A ~Z (Pagina 20). (Ogni

programma possiede 8 sezioni).
Indica la modalitar fissata (A~2).
ndica la sensibilita fissata da 1~99.

Premete questo tasto per attivare il fissaggio di funzioni SPECIALI (Pagina 6).

Si utilizzano i tasti + e

per modificare tutti i valori fissati.

Regolate questo valore per i vari nastri e le tensioni per una cucitura stabile (Pagina 21).
Per eliminare la tensione del nastro (Pagina 19).

Mediante il Contatore di Punti

(SY) opzionale, indica il numero di punti cuciti sino a 999.

Indica il valore per liberare nastro da 900~999.
Indica il cambiamento automatico alla sezione successiva.
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Bz OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI

-

SRR Description for Special Figures Used In This Manual:
Erklarung der besonderen, in diesem Handbuch verwendeten Symbole: Description des symboles spéciaux utilisés dans ce manuel :
Descripcion de los simbolos especiales utilizados dentro de este manual: Descrizione dei simboli speciali utilizzati allinterno di questo manuale:

EHEUESR R TREEERR B RARET o

The Value can be modified when the Value is flashing.

Dieser Wert kann verdndert werden, wenn die Anzeige blinkt.
Cette valeur peut étre modifiée lorsque la valeur clignote.

Este valor puede modificarse cuando el valor estd parpadeando.

A /D/ Questo valore pud essere modificato quando il valore lampeggia.
7\ " . P N THak
R ERE BRI RREE BEIRELZThEE -

This signal means sections will change automatically by stitch counter-SY.

Mit dieser Anzeige wird angegeben, dass der Abschnitt automatisch durch den Stichzéhler SY gedndert wird.
- 5 Ce symbole signifie que la section changera automatiquement au moyen du compteur de points =SY.

Este simbolo quiere decir que la seccion cambiard automaticamente mediante el contador de puntos-SY.

Questo simbolo significa che la sezione cambierd automaticamente mediante il contatore di punti-SY.

AT ERZ MRS E BRI T —REMBARRL T 2R -

Push the next section bottom twice to erase setting in selected setting from.

Die Taste fUr den nachsten hinteren Abschnitt zweimal anschlagen, um die eingegebenen Daten zu I6schen.
Appuyez deux fois sur le bouton de section suivant pour effacer la valeur sélectionnée.

Pulse el siguiente botdn de seccidon dos veces para borrar el valor seleccionado.

Premete il seguente pulsante di sezione due volte per cancellare il valore prescelto.

BRAEFA - OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI: —
SET MODE
1 . 2/ 3 4 HEEEE TERE
N ' 7
5 D 5 750 680 735 726 A
672 746 980 90
5 6 7 8 Qi  sewmy
B BRE
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HEBRE IeoE
START 750 A

RE 000 90

5 (’) 7 8 C%)TU‘L%ER SENSITMITY

B#HH BRE

MATFHEE B ERERINAERT E IR W R S B E SRR IR -

Push any of the section Stitch Set bottom twice to disable the function of Auto Switch section function.

Mit zweimaligem Anschlagen einer jeglichen Taste zur Sticheingabe wird die Funktion des automatischen Schalters fir die Sticheinstellung geldscht.
Appuyez deux fois sur n'importe quel bouton pour Fixer Point afin de désactiver la fonction de changement automatique de section.

Pulse cualquier botdn de Fijar Punto dos veces para deshabilitar la funcion de cambio automatico de seccion.

Premete qualsiasi pulsante di Fissaggio Punto due volte per staccare la funzione di cambiamento automatico di sezione.

BIESIA OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERAT\ONS :
GU\/A DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
sgggi MODE
1 2 3 4 sEEEE TRRE
STITCH STITCH \750/ SBD \\07/5/ F'
_8
1 y N 7NN Z7 0NN
980 90
5 é 7 8 CQOUL(?:H SENSITIVITY
BHEHY BYE
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 sERE TERE

START 750 680 A
&) 000 90

5 é 7 8 C%UL(}FEH SENSITIVITY

HREHH BYE
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Bz OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI

(BN (ARBAEEREEREERSR)
OPERATION GUIDE : ( From Easy to Complex)
BEDIENUNGSANLEITUNG : (Von leichten bis hin zu komplexen Operationen)
GUIDE DES OPERATIONS : (de simple & complexe)
GUIA DE OPERACIONES : (de Sencillo a Complejo)
L GUIDA DI OPERAZIONI : (de Semplice a Complesso)

/
> op— mE: ERIE R A S
EXAMPLE 1. Context: Single Section ection ee e
) Abschnitt Transport Stich
1 BEISPIEL 1. Betr: E\nfécher Schmtt Section Alimentation Point
EXEMPLE 1. Contexte : section unique Seccion Alimentacion Punto
EJEMPLO 1. Contexto: Seccién Unica Sezione Alimentazione Punto
ESEMPIO 1. Contesto: Sezione unica
- 1 750
\_
BRESH OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
SET MODE
+ A 2 3 4 stEeE TRRE
~N ! 7
D /25\\ H
D 5 6 7 8 (‘E)UL":(‘E‘R SENSITIVITY
BEME BRE
START
ZE) T oo
] 2 3 4 sERE TRSE
LR E R R AR 5 6 7 8 COUNTER  SENSTMTY

B BRE
FEED VALUE ADJUSTMENT GUIDE:

ANLEITUNG ZUR EINSTELLUNG DES TRANSPORTWERTES:
GUIDE DU REGLAGE DE LA VALEUR D'ALIMENTATION:

GUIA DEL AJUSTE DEL VALOR DE ALIMENTACION:

GUIDA ALL'AGGIUSTAGGIO DEL VALORE DI ALIMENTAZIONE:

BERHMEN BEEHMER

D SMALLER FEED NUMBER. LARGER FEED NUMBER.
KLEINE TRANSPORTLANGE LANGE TRANSPORTLANGE
VALEUR D'ALIMENTATION PLUS PETITE VALEUR D'ALIMENTATION PLUS GRANDE
NUMERO DE ALIMENTACION MAS PEQUENO NUMERO DE ALIMENTACION MAS GRANDE
NUMERO DI ALIMENTAZIONE PIU PICCOLO NUMERO DI ALIMENTAZIONE PIU GRANDE
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-

Bl=. ARE : BOMBRER  XBEIBRAFEXNBRIGRE -
EXAMPLE 2. Context: Sewing Two-Leg Openings. All Sections require Manual changes.
BEISPIEL 2. Betr.: Nahen von zwei Beinoffnungen. Samtliche Abschnitte erfordern manuelle Umstellung.

EXEMPLE 2. Contexte : coudre deux ouvertures de jambe. Toutes les sections nécessitent des changements manuels.
EJEMPLO 2. Contexto: Coser dos aperturas de pierna. Todas la secciones requieren cambios manuales.
ESEMPIO 2.  Contesto: Cucire due aperture di gamba. Tutte le sezioni richiedono cambiamenti manuali.

IR” ERHE #HE
Section Feed Stitch
Abschnitt Transport Stich
Section Alimentation Point
Seccion Alimentacion Punto
Sezione Alimentazione Punto
1 750
2 680
3 735
4 726
5 672
6 746
\
BRAFA OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HEEE TRRE

75 A
980 90

5 6 7 8 C%UL‘%ER SENSITIVITY

1>
2>

STITCH
SET MODE

1 . 2 3 4 HERE Iess
750 6 A
980 90

5 6 7 8 Sh oy

HEHY BYE

STITCH
MODE

+
1 1 2 3 4 soE TRRE
-+
+

750 680 735 A
980 90

5 6 / 8 COUNTER  SENSITIVITY
HEHE BRE

STITCH
SET MODE

] 2 3 4 HERE Iees

Ell=
4l

N\ e

750 680 735 A

880 90

5 6 7 8 SN sy

By BYE

STITCH
SET MODE

N
7 NN

1 2 3 4 sHERE TenE
50 680 735 726 A

5 U
D o 672 980 90

N\
Z7 1NN :
é 7 8 C%UL%ER SENSITIVITY
- =it BRE
STITCH
SET MODE
+ 1 2 3 4 stEeE TeeE

@ > — 750 680 735 726 A
— 672 746 980 90

Z7 1NN

T S 6 7 8 SN s
STITCH

SET MODE

1 2 3 4 steiRE Tees

750 680 735 726 A
672 746 000 90

5 6 7 8 S sowsmury

HEHY BYE
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GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI
e

Bl=. AR : F12TBRR/RBHRE (FEABESYRE » BERHE) -

EXAMPLE 3. Context: Section 1,2 are Auto-Section Change (Optional Stitch Counter-SY Required).

BEISPIEL 3. Betr.: Bei Schnitt 1, 2 handelt es sich um automatischen Schnittwechsel (Hierzu ist der als Option angebotene Stichzdhler

SY erforderlich) .
EXEMPLE 3. Contexte : les sections 1 et 2 sont des sections & changement. automatique (Nécessite compteur de points -SY optionnel).
EJEMPLO 3. Contexto: Las secciones 1y 2 son secciones de cambio automatico (Requiere contador de puntos-SY opcional).
ESEMPIO 3. Contesto: Le sezioni 1 e 2 sono delle sezioni di cambiamento automatico (Richiede contatore di punti-SY opzionale).

- TR’ BAE §B
Section Feed Stitch
1 Abschnitt Transport Stich
~ Section Alimentation Point
2 Seccion Alimentacion Punto
Sezione Alimentazione Punto
- 3 1 750 100
2 680 120
3 735
\_
RESHER - OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:

STITCH
SET MODE
1 2 3 4 HERE Imes
NN T Vd ~ =
STITCH — H
SET Brtas pURER
sHEE 980 90
5 6 7 8 C%UU%IE‘R SENSITIVITY
BEHE BRE

STITCH

- | 23 4 s cuee
N STITCH /ﬁ'/sl ! \—V /]/El \D\ H
— s 207 A
D > 6 7 B ik senwm

Faste BRE

STITCH
MODE

SET
4  HEBRE Ient

] 2 A :‘3/ 7
750~ 680-735— A
980 90
6

5 7 8 c%)UTNgrgR SENSITIVITY

BHHY BYE

STITCH
SET MODE

] 2 3 4 HERE IERE

750— 680735 100 A
& 000 90

5 6 7 8 L%JULQE{R SENSITIVITY
BN BHE
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/
B, AR : AN CEMBRRFELAGNMEGTAERMAR - AILTERRTK (FRABBSYRE  BERM) -

EXAMPLE 4. Context: Sewing Two Upper Sides Of The Brassiere. Due to the different tensions require 6 sections (Optional Stitch Counter-SY
Required for Auto-Section Change).

BEISPIEL 4. Betr.: Ausfihrung der beiden oberen Néhte eines BHs. In Funktion der verschiedenen Spannungen werden 6 Schnitte bendtigt (Hierzu
ist der als Option angebotene Stichzdhler SY erforderlich).

EXEMPLE 4. Contexte : coudre les deux cotés supérieurs d'un soutien-gorge. Etant donné les différentes tensions, cela nécessite 6 sections
(Nécessite compteur de points -SY optionnel pour les changements automatiques de section).

EJEMPLO 4. Contexto: Coser los dos lados superiores de un sostén. Debido a las diferentes tensiones requiere 6 secciones (Requiere contador de
puntos-SY opcional para los cambios automaticos de seccién).

ESEMPIO 4.  Contesto: Contesto: Cucire i due lati superiori di un reggiseno. A causa delle diverse tensioni richiede 6 sezioni (Richiede contatore di

punti-SY opzionale per i cambiamenti automatici di sezione).

HIE 1245, TR A BRI 6 LT RAKE (NFE) R - o e
. - , _ IR BEHE L
SETTING : Section1, 2, 4, 5 are all Auto-Section Change. section 3 and 6 Section Feed Stitch
are MANUAL. Abschnitt Transport Stich
EINSTELLUNG: Bei den Schnitten 1, 2, 4 und 5 wird der Wechsel automatisch Section Alimentation Point
Seccioén Alimentacion Punto
vorgenommen, bei 3 und 6 erfolgt er MANUELL. Sezione Alimentazione Punto
PARAMETRAGE : Les sections 1, 2, 4 et 5 sont & changement automatique et la
1 950 225
3 et la 6 sont manuelles.
: . ) , 2 855 75
PARAMETRIZACION:  Las secciones 1, 2, 4 y 5 son de cambio automaticoy la 3 v la 3 96
5
6 son manuales.
. L . ’ 4 958 43
PARAMETRIZZAZIONE: Le sezioni 1, 2, 4 e 5 sono di cambiamento automatico
e la 3 e la 6 sono manual. 5 842 68
6 936

Y
>
- 6

STITCH
SET MODE
1 2 3 4 sERE TeeE
N T 7 < ; —
STITCH 950* 225 H
1 7 1NN =X
980 90
CSOU;\[QQR SENSITIVITY

M EYE

i W

1 N 2/ P 3 4 ﬁ+§§ﬁ IMéDgrz
> e 950 855 075 A
HEEE 980 90

5 é 7 8 Cgmggn SENSITIVITY

HAHE BYE

STITCH
MODE

SET
] 2 3 4 HERTE Imes

950855965 A
980 90

5 6 7 8 COUNTER  SeNsTMITY
HEHE BRE

\
[+
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6 -

[

] ]

STITCH
MODE

1 2 3 TRt
950— 855—+965 958\—43'43 A

880 90

5 é 7 8 C?}UV‘&?ER SENSITIVITY
HEHY BHE

STITCH

/
-
N

\
%ﬁm
Noh
\

STITCH

PP A
STITCH 359-»855-»955 958_'058 A
SET
e 842~ ‘980 a0
D D 5 6 7 8 N sesmury
ETOT
1 2 3 4 smeE

950—855~965 958-
8U2— 935 gs0

PR
5 6 7 8 C%ULQ(ER SENSITIVITY

sty BEE

STITCH
SET MODE
1 2 3 4 HEEE Iees

84y2—+936 000 90

5 6 7 8 ol senm

950855965 958225 A
5€

NOTICE :

HINWEIS:

REMARQUE :

AVISO:

AVVISO:

R EABIRHAIR R T2 R T BIER (SY T RIET B B IRER

FTIVEER T IEE » LR BR T REHRE °

1. BEH R HTENNER -

2BBNBUAMIENE—E °

Due to the Auto-Section change function, please care the following.

information to avoid error in the stitch counter setting.

1. With same cutting size of the material.

2. Always start sewing at the same place for every piece.

Da die Maschine uber eine Funktion fiur automatischen Schnittwechsel verfigt, sind zwecks Vermeidung von Fehlern bei der Einstellung des
Stichzahlers folgende Hinweise zu beachten:

1. Mit gleicher Schnittlange fur das Material.

2.Bei jedem Teil ist mit dem Nahen an der gleichen Stelle zu beginnen.

Etant donné le fonctionnement du changement automatique de section,

faites attention aux informations suivantes afin d'éviter des erreurs en fixant les paramétres du compteur de point.
1. Pour la méme taille de coupe du tissu.

2. Commencez toujours a coudre toutes les pieces au méme endroit.

Debido al funcionamiento del cambio automdtico de seccion,

tenga cuidado con la siguiente informacion para evitar errores al fijar los pardmetros del contador de puntos.
1. Para la misma talla de corte del material.

2. Empiece siempre a coser todas las piezas por el mismo lugar.

In seguito al funzionamento del cambiamento automatico di sezione,

tenete presente la seguente informazione per evitare errori nel fissaggio dei parametri del contatore di punti.
1. Per la stessa misura di taglio del materiale.

2. Cominciate sempre a cucire tutti i pezzi dallo stesso punto.
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A ERE A FREE TAPE OPERATION OPERATION FUR FREISETZUNG DES BANDES
OPERATION DE LIBERATION DU RUBAN  OPERACION DE LIBERAR CINTA  OPERAZIONE PER LIBERARE NASTRO

>

~

(&
-

B 4. AF REREIE

EXAMPLE 5. Context:  Setting Free Tape Function.

BEISPIEL 5. Betr.: Funktion fir Bandfreisetzung.

EXEMPLE 6. Contexte : paramétrage de la fonction pour libérer ruban.
EJEMPLO 5. Contexto:  Parametrizacion de la funcion de liberar cinta.
ESEMPIO 5. Contesto:  Parametrizzazione della funzione per liberare nastro.

REENRE : BAAANRET > FERCFAANE  TRERSQEMREFTARMEY  RZEAVESREFTAEMBUBEAR (HKREE : 980) ©
Free Tape Operation Guide: The different tape should use the different setting. Otherwise, the Free Tape Function may cause too tight or to loose (The default is 980).
Bedienungsanleitung fir Freisetzung des Bandes: Fir die verschiedenen Bander kénnen verschiedene Einstellungen vorgenommen werden, da sonst mit dieser Funktion
zu hohe oder zu lose Spannungen hervorgerufen werden (Der vorgegebene Wert betrégt 980).

Guide d'opération pour libérer ruban : différents paramétres doivent étre utilisés pour les différents types de ruban. Si ce n'était pas le cas, la fonction de libération du
ruban pourrait faire des points trop serrés ou trop laches (La valeur par défaut est 980).

Guia de operacion de liberar cinta: Deben usarse diferentes pardmetros para los diferentes tipos de cinta. De lo contrario, la funcion de liberar cinta podria hacer puntos
demasiado apretados o sueltos (El valor por defecto es 980).

Guida all'operazione per liberare nastro: Bisogna utilizzare diversi parametri per i diversi tipi di nastro. In caso contrario, la funzione liberare nastro potrebbe fare dei punti
troppo stretti o sciolti (Il valore per difetto & 980).

AR AR AEIES- 1RBERIEER (2BEIRE) -
NOTICE : This function is used with E9 or E6-1 switch ( Refer to PAGE 3 & PAGE 5).

/
N

I SRERTE 980
ANMERKUNG: Diese Funktion wird mit dem Schalter E9 oder E6-1 benutzt (s. SEITE 3 u. SEITE 5). @( . Ereﬂ:ut%pme . 980
ATTENTION : cette fonction est utilisée avec I'interrupteur E9 ou E6-1 (Voir page 3 et page 5). BEISPIEL: Freigesetztes Band: 980
AVISO: Esta funcién se usa con el interruptor E9 o E6-1 (Véase Pag. 3 v Pag. 5). Ex.: ruban en trop 980
, : N / EJ.: Cinta sobrante: 980
AVVISO: Questa funzione si usa con I'interruttore E9 o E6-1 (Si veda Pag. 3 e Pag. 5). Es.: Nastro in avanzo: 980
B - OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
SET MODE
1 2 3 4 HERE IERE
STITCH 950 NN/
SET QBD 90
HERE PARSS
5 é 7 8 C%ELCT?H SENSITIVITY
HgstH BYE
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HERE TR

START 950
e ooo S0

S 6 7 8 COUNTER  SENSITATY
Bt BRE

i AEFTRERSEEBEAHBERIERLAN AR BRTEFREREK  BreghR AR T  KSARARFNRER  BRAEE - R
EFTREZRE R » BAEHTRI X BRI B REAHBARAE -
PS.: There are two value in this location. One is STITCH COUNTER, the other is Free Tape. After press the FREE TAPE bottom, the value will become Flashing that means you
can adjust the value of FREE TAPE. Larger Number will become looser. After finishing the setting, press START bottom, this location's will become STITCH COUNTER display.
P.S:  Fir diese Position gibt es zwei Werte: Einen Wert fir den STICHZAHLER, der andere Wert betrifft das freigesetzte Band. Nach Anschlagen der Taste fir FREISETZUNG
DES BAND blinkt die Anzeige und gibt an, dass der Wert fur die FREISETZUNG DES BANDES eingestellt werden kann. Mit hdherem Wert wird die Spannung
gelockert. Nach erfolgter Einstellung die Taste START anschlagen, die Position wird auf dem Display STICHZAHLER angezeigt.
PS.: il existe deux valeurs & cet endroit. L'une est celle du COMPTEUR DE POINTS et l'autre celle de LIBERATION DE RUBAN. Aprés avoir appuyé sur le bouton pour
LIBERER RUBAN, sa valeur commencera & clignoter, ce qui signifie que I'on peut régler la valeur de LIBERATION RUBAN. Plus le chiffre est grand, plus il sera lache.
Aprés avoir fixé la valeur, appuyez sur le bouton DEMARRER pour visualiser I'écran du COMPTEUR DE POINTS.
PD:  Hay dos valores en este lugar. Uno es el del CONTADOR DE PUNTOS v el otro el de LIBERAR CINTA. Tras pulsar el botén de LIBERAR CINTA, su valor empezard a
parpadear, lo cual quiere decir que se puede ajustar el valor de LIBERAR CINTA. Cuanto mayor sea el nimero, mds suelto estard. Al terminar de fijar el valor, pulse el
boton de ARRANQUE, entonces aqui se visualizard la pantalla del CONTADOR DEPUNTOS.
PD:  Ci sono due valori in questo punto. Uno & quello del CONTATORE DI PUNTI e [altro quello per LIBERARE NASTRO. Una volta premuto il pulsante LIBERARE NASTRO, il
suo valore comincerd a lampeggiare, cio significa che si pud aggiustare il valore di LIBERARE NASTRO. Maggiore € il numero, tanto piU sard sciolto. Una volta fissato

il valore, premete il pulsante di AVVIAMENTO, a questo punto si potra visualizzare la schermata del CONTATORE DI PUNTI.

~
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750 680-735 726—120 A

627~ 746 9380 90
5 é 7 8 C?)UVT\I(':(ER SENSITIVITY
B BRE

1 2 3 4 sE@e sues
738 -668—728 716—105 B
660— 732 000 90
5 6 7 8 R smomvry

20

™
TRTRBAFEHBE : LeThRe iRt A B IR26 RN AMEAR N EAE AT REEZEREFEFNTEEL - MAFTHRE -
MODE OPERATION : This function provides user to memorize up to 26 different sewing modes. User can rapidly switch the MODE which is already set.
Not necessary to re-set the MODE again.
BETRIEBSART : Mit dieser Funktion kénnen von dem Benutzer bis zu 26 verschiedene Ndharten abgespeichert werden. Von dem Benutzer kann
schnell auf die bereits programmierte BETRIEBSART umgeschaltet werden. Ein Reset der BETRIEBSART ist dabei nicht erforderlich.
OPERATION DE MODALITES : cette fonction met & la disposition de I'utilisateur une mémoire allant jusqu’a 26 modalités de couture différentes.L utilisateur peut
changer rapidement la MODALITE déja fixée. Il n’est pas nécessaire de fixer & nouveau la MODALITE.
OPERACION DE MODALIDADES : Esta funcién pone a disposicion del usuario una memoria de hasta 26 modalidades de costura diferentes. El usuario puede cambiar
rapidamente la MODALIDAD vya fijada. No es necesario fijar la MODALIDAD otra vez.
OPERAZIONE DI MODALITA:  Questa funzione mette a disposizione dell'utente una memoria di un massimo di 26 modalita di cucitura diverse. L'utente pud
cambiare velocemente la MODALITA pre-fissata. Non & necessario stabilire nuovamente la MODALITA.
. J
o N e e \ N
BI7s - AR : ikl B > ARXAREELRB -
EXAMPLE 6. Context: Switch the MODE from MODE A to MODE B.
BEISPIEL 6. Betr.: Schalter zur Umstellung von BETRIEBSART A auf BETRIEBSART B.
EXEMPLE 6. Contexte : changer la MODALITE de MODALITE A & MODALITE B.
EJEMPLO 6. Contexto: Cambiar la MODALIDAD de MODALIDAD A a MODALIDAD B.
ESEMPIO 6.  Contesto: ~Cambiare la MODALITA da MODALITA a MODALITA B.
1% EHRHE #HE
Section Feed Stitch
A Abschnitt Transport Stich
A Section Alimentation Point
MODE Secciéon Alimentacion Punto
BETRIEBSART A Sezione Alimentazione Punto
MODALITE A 1 750 120
MODAUD‘AD A P 680 132
MODALITA A 3 735
4 726 66
5 627 138
6 746
1% EEHE e
Section Feed Stitch
Abschnitt Transport Stich
R Section Alimentation Point
BB Secciéon Alimentaciéon Punto
MODE B Sezione Alimentazione Punto
BETRIEBSART B 1 738 105
MODALITE B 9 668 129
MODALIDAD B 3 728
MODALITA B 4 716 58
5 660 118
6 732
\_ )
BRAESIEA ¢ OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HEEE TEeE
N



BRESH

GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE
GUIA DE OPERACIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

-~

]

Einstellung der

SRR

Sensitivity Adjustment :

Sensibilitat:

Réglage de sensibilité :

Ajuste de Sensibilidad:

Regolazione della Sensibilita:

BHRNGRDHERETRANCESACR (MED) @ TEEREENER  SRIBHTHRE  BERESE  BRAFURES
BEIRE AL (NE=) (BEEEH00-99 @ HEEREEBER | 90) -

If the driven roller and elastic occur lasting vibration forward and backward while sewing, (Adjustable from 0~99. The default
setting is 90) the tape must be pulled manually while the value is being adjusted. This allows you to feel if there is any
vibration occurring(Please refer to Figure 2 & Figure 3 ).

Wenn wdhrend des Ndhens die Antriebsrolle und das Gummi Vibrationen beim Vorwarts- und Rickwdrtsndhen ausgesetzt
sind (einzustellen von 0 — 99. Vorgegebener Wert betréigt 90), muss das Band manuellwdhrend des Einstellens des Wertes
gezogen werden. Somit kénnen Sie feststellen, ob noch irgendeine Vibration auftritt. (S. Abb. 2 u. Abb. 3).

si le rouleau moteur et |'élastique vibrent pendant que I'on coud (Réglable de 0 — 99. La valeur par défaut est 90), il faudra
tirer sur le ruban manuellement pendant que |'on effectue le réglage. Cela permettra de savoir s'il se produit une vibration.
(Voir figures 2 et 3).

Si el rodillo motriz y el eldstico vibran mientras se cose (Ajustable de 0 — 99. El valor por defecto es 90), deberd tirarse de la
cinta manualmente mientras se realiza el ajuste. Esto le permitird determinar si ocurre alguna vibracion (Véanse figuras 2 y 3).
Nel caso in cui il rullo motore e I'elastico vibrino durante |'operazione di cucitura (Aggiustabile da 0 — 99. Il valore per difetto &
90), bisognera tirare il nastro manualmente mentre si esegue I'aggiustaggio. Questo fatto vi consentira di determinare se si
produce qualche vibrazione (Si vedano figure2 e 3).

~

%

-
p

~

AR MRBHEEFANA)  FARFERERR  BEERERITWERE - ALERREZNFIR S EBEARLET -
Noticell : If the value is too less, it will effect the accuracy. Therefore, the value is better with large number without vibration.
Achtung: Wenn der Wert zu niedrig eingestellt wird, leidet hierunter die Prazision. Aus diesem Grunde ist vorzugsweise ein hoherer Wert einzugeben.
ATTENTION Il : Si la valeur est trop basse, cela affectera la précision, ¢'est pourquoi il vaut mieux utiliser une valeur élevée.
AVISOll: Si el valor es demasiado bajo, afectard la precision, por lo cual es mejor usar un valor alto.
AVVISOll: Nel caso in cui il valore sia troppo basso, comprometterd la precisione, per cui € meglio utilizzare un valore alto.
B FEER B=. AR
Figure 2. Before adjust Figure 3. After adjust
Abb. 2. Vor Einstellung Abb. 3. Nach erfolgter Einstellung
Figure 2. Avant le réglage Figure 3:  apres le réglage
Figura 2. Antes del ajuste Figura 3t Después del ajuste
Figura 2. Prima del aggiustaggio Figura 3: Dopo |'aggiustaggio
Driven roller vibration
Vibration der Fuhrungsrolle
Vibration sur le rouleau moteur
Vibracion en el rodillo motriz
N
Vibrazione nel rullo motore %%WX\?‘EQ
No tape vibration
_ Keine Vibration des Band
%55%%‘3‘5@ Sans vibration sur le ruban
Tape vibration Sin vibracién en la cinta
Vibration des Bandes Senza vibrazione nel nastro
Vibration sur le ruban
Vibracion en la cinta
Vibrazione nel nastro
> ET g
. \\ Pull up and Down
- Nach oben und unten ziehen
) . Tirez vers le haut et vers le bas
— Tire hacia arriba y abajo
Tirare insU ed in giv
B+ - AR - HEBHE.
EXAMPLE 7. Cont-ext : Adjust the sensiﬂv'\rtv vil‘ue. ) e ARG TR
BEISPIEL 7. Betr.: Einstellung des Wertes fir die Sensibilitat. Section Feed Sensitivity
EXEMPLE 7. Contexte : réglez la valeur de la sensibilité.
EJEMPLO 7. Contexto: Ajuste el valor de la sensibilidad. 1 750 30
ESEMPIO 7. Contesto: Regolare il valore della sensibilita.
BRIESHA - OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
T
T
1 2 3 4 HEeRE IERE
> = 980 90
STITCH SO
5 é 7 8 COUNTER ~ SENSITIVITY
BRI BRE
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HERE TRLE
START
e 000 90
5 6 7 8 COUNTRR  SENSITIVITY

HEHY BYE
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RESOLUTION DES PROBLEMES LOCALIZACION Y SOLUCION DE AVERIAS  LOCALIZZAZIONE E SOLUZIONE DEI GUASTI

EEEEOOOMARERR
000 still too loose

4 PERS B E 'R N
Symptom Cause Solution
1. RBEIERHTR. 1. EERERohIRA.
EEHEBIRE) 2. BREEES. 2 BREEHEESRE2VEHE
Vibration 1. Fixed screw loosen. 1. Check and Tighten the screws.
2. The value of Sensitivity is too high. 2. Lower the value of Sensitivity, refer to the page 21.
1. RERIEE Ry EAEhiE. 1. FREYBR. ) ) ~
PR B OO0 (IR YE B 2. RIEBEAZERDE. 2. 2RRBOEEHTRIE IERE 1 0~Q0FE R BAMHIS A S EITEIRMES.
. . 1. Something contact with the sensor bar. 1. Remove the irrelevant object.
999 still oo tight 2. The sensor is not at the working range. 2. Redo the 0 kg Calibration page 6. Call the technician to maintain if the value is
not between 10~90.
1. BORIISE Ry ahghliie. . BRI o
2. RIEBEATTERHE. 2. 2RBBOBIERFRIE ERE 1 0~Q0S B NBAAE ABETERMEE.

. Something contact with the sensor bar.

. Remove the irrelevant object.

After turn on the power, the
elastic tape can not pull back to
reach the setting tension.

2. The sensor is not at the working range. 2. Redo the 0 kg Calibration page 6. Call the technician to maintain if the value is
not between 10~90.
1. BRRELE. 1. 2RESEEATER.
\ 2. RIS A HBNES. 2. BB R REE SRR A R
AT IREN (E 3. IR 3. BB AN BT BIRAEE.
No signal 1. Power is not connected properly. 1. Refer to the page b.
2. Connecting line is break. 2. Check the pin of connecting plug or socket are not loose.
3. Electronic control system error. 3. Call the technician to maintain.
ERANER AR, BB ABETERERS.
Blank panel Panel out of order. Call the technician to maintain.
BRRBERERLIE FOIRRSE. BAMEABETERERS.
Cannot memorize the Mode Memory out of order. Call the technician to maintain.

% B2 S . Fiig A8\co- - 2BE=—H . B iig NVEIRIEER, & BERAIRT
ERENL, SR s SRAFEIEST E7-1 B9 csl JEMERIES H}g—F 9&73%3%%[3’3%/}?}&; %,Eﬂﬁ%@?” [ESTN
Erance X r 1 BRNFBLENR ERZE.

ERENRRE

Switches of Free Tape (E6-1,E7-1 or E9, refer to the Page
3) is not working properly.
Un-plug the Switches of Free Tape.

2 SR NFREHIE BAIMHE N BT EIRAMEE.

If the elastic tape can pull back normally, it means:
1. The position of Switches of Free Tape is not in good position, please re-adjust.
2. The Switches of Free Tape is out of order, call the technician to maintain.

BT

Unstable Elastic Size Control

1. ETRERIES:
1. RERQ,Q, @K EREHBEELEEITE).
1-2. AR R SR IR B SRS H At B SR AR AR A R

1. Un-smooth feeding path way for the Tape :

1-1. The width of Elastic Guide Rings at(),®,@® Refer
to the following Figure) for the Tape is too narrow to
feed the tape.

1-2. The Elastic Tape contacts to the Machine Head or
other obstacle which causes friction.

1. RERMTE Q.G @ FNE5|FER LT Lo REKEDFTERE
BRE RN FRE (= MRS E R REN AR FHE 0.0,

O@RERIERIE).
1-2. HEHER B RE T R A RBNERSRF2RE4E:

1-1. Adjust the Proper Width of All Guide include on the Pressure Foot. (P.S.
Pls. Re-location of Elastic Guide Rings, if the Tape is sliding to the right
or left irregularly ).

1-2. Use Auxiliary Roller to prevent the Tape from contacting the machine or
other obstacle.

BEERERNE.
ERENTFERITRAR RN R TR,

w N

N

Improper Sensitivity setting.
. Unskilled operator and irregularly cutting.

w

2 RREFMENMEERAERSE MREEEAEERER LS B
RAAA FERSEETHES AL MBREAESEREERLE
EmRTEREF2BE2 5 " BEUERESR).

3. BEETHHBER BREFDHAE T O —BHEN FAURRRE B
MRNFEIRTE—3

2. Pls. re=setting the Sensitivity. More flexible tape is with higher value. It will
cause vibration ,if the value is too high. However, Lower value setting may
cause slow reaction and causes incorrect tension.

3. Operator must remain the same pressure to handle the sewing material
and the cutting must be the same size.

RETOARR BEAMRE

TR EHEgR A TAE.

Can not reach Flat sewing

(Some situation need Flat
Qewing result.)

FAEAN AR EPX B BN Z IB 2 HITR R

There is with too much differential Feed Ratio in order to
feed too much material.

AR EB X T RENEB L RRS(1:1).

Pls. Re-adjust the Differential Feed Ratio to 1: 1 range.

Warranty : One year, or 18 months after manufactured date (Abnormal using and consumable parts are not under warranty).

Cf%lﬁ,ﬁﬁﬁﬁ CEF 0 BPMEEERNUHEA L 8ERAAEMRSERRE KEFEILER).

NN

@apr
Auxiliary Guide
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000 encore trop lache

. Quelgue chose touche la barre de capteur.
2. Le capteur est hors de portée du travail.

/ Problem Maogliche Ursache Mbgliche AbhilfemaBnahmen \
Symptom Raison Solution
Vibrati 1. Schraube hat sich gelockert. 1. Schrauben Uberprifen und erneut anziehen.
foration 2. Der Wert fir Sensibilitét ist zu hoch eingestellt. 2. Kleineren Wert fir Sensibilitéit eingeben, s. S. 21.
Vibration 1. Vis lache. 1. Vérifiez et serrez les vis.
forat 2. La valeur de la sensibilité est trop élevée. 2. Diminuez la valeur de la sensibilité, voir la page 21.
. 1. Irgendein Teil berthrt die Fihlerstange. 1. Das betreffende Teil ist zu entfernen.
999 st noch zu hoch 2. Der Filhler befindet sich nicht im Arbeitsbereich. 2. Siehe 0 kg Einstellung auf S. 6. Konsultieren Sie den technischen Kundendienst,
wenn der Wert nicht zwischen 10-90 liegt.
999 encore trop serré 1. Quelque chose touche la barre de capteur. 1. Enlevez I'objet qui blogue.
2. Le capteur est hors de portée du travail. 2. Recommencez le calibrage de 0 Kg de la page 6. Appelez le technicien de
maintenance si la valeur ne se maintient pas entre 10 — 90.
1. Irgendein Teil berhrt die Fihlerstange. 1. Das betreffende Teil ist zu entfernen.
000 ist noch zu locker 2. Der Fihler befindet sich nicht im Arbeitsbereich. 2. Siehe 0 kg Einstellung auf S. 6. Konsultieren Sie einen Techniker, wenn der Wert

nicht zwischen 10-90 liegt.
Enlevez I'objet qui bloque.

. Recommencez le calibrage de 0 Kg de la page 6. Appelez le technicien de
maintenance si la valeur ne se maintient pas entre 10 — 90.

N =

Keine Auswahl

Ne fonctionne pas

Keine ausreichende Stromversorgung.

Die Stromversorgung ist unterbrochen.

Fehler im elektronischen Steuersystem.

Le branchement est mauvais.

La ligne de connexion est cassée.

Erreur dans le systéme de contréle électronique.

WN = N =

Siehe Seite 5.
Steckerpol oder Steckdose auf lockeren Sitz Uberprifen.
Technischen Kundendienst zwecks Wartung benachrichtigen.

WN =

Voir la page 5.
Vérifiez que la broche de la prise ou que la prise de courant ne sont pas IGches.
3. Appelez le technicien de maintenance.

N

Display ohne Anzeige

Le panneau reste vide

Display aufer Betrieb.

Le panneau est endommagé.

Technischen Kundendienst benachrichtigen.

Appelez le technicien de maintenance.

Betriebsart kann nicht abgespeichert
werden.

Impossible de garder la modalité en mémoire

Speicher auBer Betrieb.
La mémoire est endommagée.

Technischen Kundendienst benachrichtigen.
Appelez le technicien de maintenance.

Nach dem Einschalten kann das
Gummiband fir die eingestellte
Spannung nicht zuriickgezogen

werden.

Aprés avoir branché le dispositif,
la bande élastique ne peut pas
revenir pour atteindre la tension
de réglage.

Die Schalter fir die Bandfreisetzung (E6-1, E7-1 oder E9,
s. S. 3) funktionieren nicht ordnungsgeman.

Les commutateurs de bande libre (E6-1, E7-1 ou E9, se
reporter & la page 3) ne fonctionnent pas correctement.

Schalter fUr die Bandfreisetzung herausziehen. WWenn das Gummiband normal zurickgezogen werden
kann, bedeutet das Folge
Iter fUr die Band
lit werden.

r fUr die Bandfreisetzung funktionieren nicht. Bitte benachrichtigen Sie den technischen
ienst.

sisetzung stehen nicht in der richtigen Position, sie missen neu

De’bffancher les commutateurs de bande libre. Si la bande élastique peut revenir normalement, cela
signifie que : ) o

1. Les commutateurs de bande libre sont mal positionnés, les remettre en place. , .

2. Les commutateurs de bande libre sont hors service, appeler un technicien pour les réparations.

Instabile Kontrolle der Gummi-
bandgréfe

Unstable Elastic Size Control

1. Unebener Weg fir die Bandzufihrung:

1-1. Die Breite der Fihrungsringe @,® @ (s.
nachstehende Abb.) fir das Band ist zu gering, um
das Band zu transportieren.

1-2. Das Gummiband berihrt den Maschinenkopf oder
ein anderes Teil, somit wird Reibung hervorgerufen.

1. Reldeher chemin d'alimentation de la bande :

1.1. La largeur des anneaux de guidage de I'élastique au
niveau de @, (se reporter d la Figure suivante)
pour la bande est trop étroite pour alimenter la bande.

1.2. La bande élastique touche la téte de la machine ou
tout autre obstacle causant une friction.

1-1. Die richtige Breite fir alle Fihrungen einstellen, einschlieflich die des NéhfuPes (P.S.
Die Gummifihrungsringe sind in ihre urspringliche Position zu bringen, wenn das
Band unregelmdfig nach rechts oder links gleitet).

1-2. Benutzen Sie Hilfsrollen um zu vermeiden, dass das Band mit der Maschine oder
anderen Teilen in Berihrung kommt.

1.1 Régler la propre largeur de tous les guides inclus sur le pied de la pression(P.S. :
repositionnement des anneaux de guidage de I'élastique si la bande glisse
iréguliérement vers la droite ou vers la gauche).

1.2 Utiliser le rouleau auxiliaire pour éviter que la bande ne touche la machine ou tout
autre obstacle.

2. Unkorrekte Einstellung der Sensibilitat.
3. Unprofessionelle Bedienung und unregelmdBiger Schnitt.

1. Réglage incorrect de la Sensibilité.
2. Opérateur non qualifié et coupe irréguliere.

2. Die Sensibilitéit bitte neu einstellen. Flexibleres Band erfordert hohere Werte.
Aufgrund des hohen Wertes werden Vibrationen hervorgerufen.
Durch Einstellung eines geringeren Wertes kénnten langsameres Arbeiten
undinkorrekte Spannung hervorgerufen werden.

. Das Bedienungspersonal muss fir das Material den selben Druck anwenden
und der Schnitt muss immer die gleiche Gréfe haben.

. Nouveau réglage de la Sensibilité. Une bande plus flexible possede une plus
grande valeur. Cela cause une vibration due & la grande valeur. Cependant,
une valeur plus petite peut entrainer une réaction lente et une tension
incorrecte.

. L'opérateur doit conserver la méme pression pour manipuler le matériel de
couture et la coupe doit étre de la méme taille.

w

N

w

Es konnen keine Flachndhte
ausgefihrt werden (Gelegentlich
werden Flachndghte erforderlich)

Impossible d'avoir une couture
plate (certaines situations ont
\beso'\n d'une couture plate)

Das ZufUhrungsverhdiltnis ist nicht nicht korrekt eingestellt
und somit wird zu viel Material zugefihrt.

Il existe un taux trop important d'alimentation différentielle
afin d'alimenter trop de matériel.

Das Zufihrungsverhdltnis muss auf 1:1 eingestellt werden.

Régler le taux d'alimentation différentielle sur 1: 1 fourchette.

Garantie: Ein Jahr oder 18 Monate nach Herstellungsdatumt (Fir unsachgemé&fe Benutzung und fir VerschleiBteile wird keine Garantie).
Garantie: un an, ou 18 mois aprés la date de fabrication (La garantie ne couvre pas |'utilisation anormale de la machine et des piéces consommables).

HilfsfGhrung
Guide auxiliaire
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/ Situacion Razén Solucion \
Situazione Motivo Soluzione
) 1. Tornillo suelto. 1. Verifique y apriete los tornillos.
Vibracion 2. El valor de la sensibilidad es demasiado alto. 2. Bajar el valor de la sensibilidad, véase la pagina 21.
Vibrazione 1. Vite allentata. 1. Controllate e stringete la vite.
2. |l valore della sensibilita & troppo alto. 2. Abbassare il valore della sensibilita, si veda pagina 21.
1. Algo toca la barra sensora. 1. Quite el objeto bloqueante. ) )
999 todavia demasiado apretado 2. El sensor esta fuera del alcance de trabajo 2. Repita el calibrado de 0 Kg. de la pagina 6. Llame al técnico de
’ | mantenimiento si el valor no queda entre 10 - 90.
1. C'é qualcosa a contatto con la sharra sensore. 1. Togliete I'oggetto bloccante. ) ) ) )
999 ancora troppo strette 2. 1l sensore & fuori dalla portata di lavoro. 2. Ripetete la taratura di 0 Kg. della pagina 6. Chiamate il tecnico manutentore
nel caso in cui il valore non sia tra 10 - 90.
1. Algo toca la barra sensora. 1. Quite el objeto blogueante. ) -
000 ist noch zu locker 2. Repita el calibrado de 0 Kg. de la pdgina 6. Llame al técnico de mantenimiento si el

000 ancora troppo lenta

N

. El sensor esta fuera del alcance de trabajo.

1. C'é qualcosa a contatto con la sbarra sensore.
2. Il sensore e fuori dalla portata di lavoro.

valor no queda entre 10 - 90.

. Togliete I'oggetto bloccante.
Ripetete la taratura di 0 Kg. della pagina 6. Chiamate il tecnico manutentore nel caso
in cui il valore non sia tra 10 - 90.

N -

No opera

Non funziona

. La corriente no estd bien conectada.
. La linea de conexion estd rota.
. Error en el sistema de control electronico.

. La corrente non ¢ ben collegata.
. La linea di collegamento & rotta.
. Errore nel sistema di controllo elettronico.

WN = WN =

Véase la pdagina 5.
Verifigue que la clavija del enchufe o la toma de corriente no estén sueltas.
Llame al técnico de mantenimiento.

wN =

Si veda la pagina 5.
. Verificate che la spina o la presa di corrente non siano staccate.
. Chiamate il tecnico manutentore.

IR

El panel estd en blanco

Il pannello e bianco

E
Il pannello e guasto.

panel estd averiado.

Llame al técnico de mantenimiento.

Chiamate il tecnico manutentore.

No se puede guardar la Modalidad en la memoria

Non si puo conservare la Modalita in memoria

La memoria est& averiada.
La memoria & guasta.

Llame al técnico de mantenimiento.
Chiamate il tecnico manutentore.

Al dar la corriente, la cinta elastica
no puede retroceder para alcanzar
la tension preestablecida.

Dopo aver acceso, il nastro elastico
non puo essere tirato indietro per
raggiungere la tensione prestabilita.

Los interruptores de la cinta (E6-1, E7-1 o E9, véase
pégina 3) no funcionan correctamente.

| commutatori del nastro libero (E6-1, E7, =1 o E9, vedasi
pagina 3) non funzionano nella maniera adeguata.

Apague los interruptores de la cinta. Si la cinta eldstica puede tensarse hacia atrds
con normalidad, significa que:

1. La posicion de los interruptores de la cinta no es correcta. Reajistelos.

2. Los interruptores de la cinta estan averiados. Llame al técnico para repararlos.

Staccate i commutatori del nastro libero. Se il nastro elastico puo essere tirato
indietro normalmente, puo significare:

1. La posizione del nastro libero non € quella adeguata, regolatela nuovamente.
2. | commutatori del nastro libero non funzionano, chiamate il servizio tecnico.

Control de la medida del eldstico
inestable

Controllo della taglia dell’elastico
instabile

1. El paso para la cinta no estd liso:
1.1. La anchura de las anillas elasticas de la guia en @y,
, @ (véase la figura mds abajo) con respecto a la
cinta es demasiada estrecha para la cinta.
1.2. La cinta eldastica roza la maquina o cualquier otro
obstaculo que provoca friccion.

Allentare il percorso di alimentazione del nastro :

1-1. La larghezza degli anelli di guida dell'elastico a
livello di @),@.@ (si riporta nella figura seguente)
per il nastro e troppo stretta per alimentarlo.

1-2. Il nastro elastico tocca la testata della macchina o
degli altri ostacoli provocando frizione.

1.1. Ajuste la anchura adecuada para la guia v el prensatelas (Nota: Vuelva a
colocar las anillas eldsticas de la guia en el caso de que la cinta se deslice hacia
la izquierda o la derecha irregularmente).

1.2. Utilice un rodillo auxiliar para evitar que la cinta roce la maquina o cualquier
otro obstéculo.

1.1 Regolazione della larghezza appropriata di tutte le guide ivi compreso il piedino
(P.S. Riposizionamento degli anelli di guida dell'elastico se il nastro scivola in
maniera irregolare verso destra o verso sinistra).

1-2 Utilizzare il rullo ausiliare per evitare che il nastro entri a contatto con la
macchina o con altri ostacoli.

2. Regulacion incorrecta del sensor.
3. Operador poco experimentado y corte irregular.

2. Regolazione inappropriata della sensibilita.
3. Operatore non qualificato e taglio irregolare.

2. Regule el sensor de nuevo. Las cintas mas flexibles requieren una potencia
mayor. Ello puede provocar vibraciones. Sin embargo, una regulacion de la
potencia menor puede provocar que la maquina vaya mds despacio y una
tension inadecuada.

3. El operador debe ejercer siempre la misma presion para manipular el material
de costura y el corte debe tener la misma medida.

2. Nuova regolazione della sensibilita. Un nastro pit flessibile ha un maggiore
valore. Questo causa una vibrazione dovuta all'alto valore, comunque una
regolazione pit bassa del valore pud causare una reazione lenta ed una
tensione inappropriata.

3. L'operatore deve conservare la stessa pressione nel manipolare il materiale
di cucitura ed il taglio deve essere della stessa taglia.

No se puede obtener una costura
plana (algunas ocasiones requieren
un resultado de costura plana).

Impossibile ottenere una cucitura
ﬁlatt_a in determinate situazioni si
a bisogno di gn effetto di

\gucitura piatta.

La proporciéon de alimentacion es demasiado elevada
para alimentar mucho material.

Esiste un tasso troppo alto di alimentazione differenziale
per alimentare troppo materiale.

Vuelva a ajustar la proporcién diferencial a la escala 1:1.

Regolare il tasso d'alimentazione differenziale ad 1: 1 banda.

\_

Garantia: Un afo, o 18 meses después de la fecha de fabricacion (La garantia no cubre el uso anormal de la maquina y las piezas consumibles).
Garanzia: Un anno, o 18 mesi dopo la data di produzione (La garanzia non copre I'uso anomalo della macchina ed i pezzi degradabili consommables).

Guia auxiliar
Guida ausiliare

LOCALIZZAZIONE E SOLUZIONE DEI GUASTI
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