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Finding and connecting the power cords of auto-reverse sloenoid (DC 24-48V)

Do stromblabel fur das solenoid fur automatisciies 1uckwertsnahen anschliessen (DC24 - 40 V)

Localisation et connexion des cables électriques du solénoide de marche arriére automaticue (24 - 48V DC)
| oealizacion y conexién de los cables de coriiente del solenoide de avto-retroceso (24 - 48V ce)

Localizzazione e collegamento del cavi di corrente del solenoide di auto-retrocesso (24 - 48V CA)
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A ADJUSTMENT EINSTELLUNGEN
REGLAGES AJUSTES REGOLAZIONI

T

EiER R Adjustment for motor bracket
Cinzteliung des Motoraimn Réglage du support du moteur
Regolazione del supporto del motore

— .

CREEEALI60 T @ B RmHERY

Please otz 1 tus installation: The motor bracket can be

swive ez = 350° to not conflict with accessories of sewing

21 Folgencies a1 peachiern: Der Motorarm

Nt owerden, damit e nicht eine

- “oetloo T o2 Zubehorierle der Nohmaschine carstel i,

e pour cette installation: Le support du

-=.mer @ 360° pour ne pas entrer en conflit avec

ze 12 machine & coudre.

“zzz e en esta Instatacion: k1 soporte del motor

Dara ne entrar en conflicio con los

: 22 2 Sowena de cosel.

\ g attenzione: Al fatto che n questa
insta 8 to del motore puo giare a 360° per
non er: - con gl accessort della macchine da

cucire.

RESLEARERRE Adjustment for Tape Sliding Over the Roller
Finsteliung des Bandiauis uber die Relle Réglage du passage du ruban sur le rouleau

cinta schie el rodilio Aggiustaggio del passaggio del nastro sul rullo

Ajusie del o de e

: Adjust to the Left side. &Il B 4R /0 Bk AT 3R S ENRE
g naeh Tinks Réglage du coté gauche Adjust Eccentric Shaft of the Auxiliary Roller can let the
Apste al lado saguerdo  Aggiustaggio sul lato sinistro tape to go the Right or Left side.
Die zenterwelle det vhilisrolle wird so einhestellt dass
- s Band aun der vechten oder der Tinken Seite laufen kann.
“ . 7: T TS . Réglage de 'axe excentrigque du rouleau auxiliaire Peut
il Aux T e SNSRI laisser le ruban du coté droit ou gauche.
f f\)OVUJea“ Secondaire H(}i"“;'!‘('f'VV)ROHeA Hilfsiol, 7 ,\ 4“‘\‘\ @ J m/“n‘mu‘rlii" 'lnj: E‘Mv athar, Puede dejai
e S \_w”‘;“’“ "o Rullg secondario 2 G B a0 erRcho b e _ .
- O | Aggiustaggio dell'asse eccentrico del rullo ausiliare, . \
[ o Potete lasciare 1l nastro al lato destro o sinistro. s L
F i Driven Rol ler [uhrungsiolle \/1 ) 'Tl
Rouleau principal — Racitla poncipal Rullo principale . ( ‘
I/
Bl N
Auxilhary Rollet M
Hiltsrolle I
Rouleau secondaire !/ -
8460 0 98 : A
R.ght side. Auxihiary Roller Sha*s
E 3 & €. 5 mach recticg 3
i N e Driven Roller
\‘ Rouleau principal = O3 TECE Re EETT P Fisinasrel te
P - = = 7 Rouleau principal
/,// Rochi o pringipal

Rullo principale
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[ MC S6 HRIBHE Parts list for MC S6 series
Teileliste fUr MC 56 serien | iste des pieces pour la série MC S6
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Mark Description Optional parts Please indicate sewing machine model NO. for optional parts.
Beschiethung des Zusatzliche Terle nach Wah! Bitte geber Sie fur die uaizhehen, als Option angebotenen Teirle die Modeli-Ni. der Nalhnasehyioe an.
s Description piéce Pieces optionnelles Veuillez indiquer le N® de modele de la rmachine ¢ coudre pour piéces optionnelles.

Descripeidn preza

Plezas opcionales

Por favor indique e N7 ae mode!o de ta rdcinmg de coser para piezas

opcIonales.

Descrizione pezzo Pezzi opzionali
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FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL
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ECTION NO
THRRE
|

STITCH
SET |
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A‘«/ STITCH ||
5 {i COUNTER i
[ wastw )

/

At 67 f o RS E @Y AIE0-99
1 50=0.030mm (—ft: )
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T zv 2 tre sections status.

zuto section altering or . (Refer to page 12-13).

ndicated the numiber o st tenes to be sewn.

During stitch courte— (S seration, 1hdi the number

ates
Selecting stitch ©yge =, ~3C7

General Sewirs

2 Point Zig-Z33

4 Point 7

Correc- =z === 2o —mrz L tiaear

of
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|

STITCH ‘
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titches sewn up to 999.

t sections. (Refer to page 15
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PR THIAR 5 AR FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL ~ HINWEISE ZUR BEDIENUNG DER SCHALTT
COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE  COMC USAR Ei. PANEL DE CONTROL COME UTILIZZARE IL. PANNELLO DI CONTR(

echenungsarileriung fur dhe schalitaiel @ siehe abh, |

b START . A durchtibrong normaler naharbeten start drucken,
VORW./RUCKW, : Vor- oder 1 Uckwartstaut des bandes
8 ABSCHANIT TSPANNUNG ; Zui einstetiung der abschniftspannung von 0 - 99, bis zu 6 verschiedene abschm tlicingen.
oscitzhiche shickh = 0,030 mm (allgern. Naharbeiten )
aastitzliche stich = 0,020 mm (2 stiche Z S
Jeder zusditzliche stich = 0,010 mm (4 stiche 2 )
4, ANZEIGE ABSCHN T I« Display i anzeige samithicher abschnitte
5 STICHLINSTELILUNG : AvsschlieDlich fur die autornatische umstel lung cer abschiitte (8.8 12 - 13).
6. DISPLAY STICHE : Anzeige der avszutuhrenden stiche.
(. DISPLAY STICHZAHLER - Bel arbeiten mii stichztihler (SY) wird die anzahl der stiche bis zu derm werl von 999 angaze|gt.
&, STICHTYP: 2 Duieh chie maschine auszuwanlender stichtyn.
Allgemcine Nababherten ‘
2 Stiche Zickzack
f Siicl zack
9. 1y« TASTE : Die tas
161, VORSPANNUNG Korelkuw des pulferspeichers fUr verschiedene abscraitie (S0 S 15 - 16).
10 2. FUNKTIONS [ASTE « S.S 1 =19
\
s -
Instruictions du panneau de controle @ voir la figure 1
1, DFMARRER : Appuyer sur Dérnarrer pour commencer toute opératicr rermale de couture.
2. AVANT/ARRIERE Tirer sur la bande vers l'avant ou vers |'arriére.
3 [ENSION DE SECTION : Pour fixer la tension de chague section de 0-99. Jusal'c 5 cns différentes.
Chague 1/ par point supplémentaire = 0.030 mm (Couture Gérdrale )
Chague 1/ par point supplémentaire = 0.020 mm (Zigzag a= 2 points )
Chaaue 1/ par point supplémentaire = 0.010 mm (Zigzag de 4 points =)
4. PANNEAU DE SECTION : Montre I'état de toutes les sections.
5. FIXER POINT : Uniguement pour modifier la section autornatique. (Voir pages 12 - 13)
6. ECRAN DE POINT : Indique le nombre de points & effectuer.
1. ECRAN COMPTE POINTS : Le compteur de points (SY) optionnel, indique le nombre de points cousus jusau 999.
8. TYPE DE POINT : lL.a machine sélectionne le type de point.
Couture Génerale |
Couture Zigzag ¢ 2 points =
Couture Zigzag ¢ 4 points &
9. TOUCHE +, - : Les touches + et - sont utilisées pour modifier toutes les valeurs fixées.
10-1. PRE-TENSION : Correction de la zone d'amortissement au moyen de différentes sections (Voir pages 15 - 16)
10-2. TOUCHE DE FONCTION : Voir Pages 17 - 19
,/ Insuvcciones del panel de control © Véase la Fiowa 1,
l | ARRANOUE Pulsar para empezal opelracionss Noimales de costdo.
2. ADLLANTE/RETROCESO La cinta adelante o hacia airas.
‘ MENSION DE SECCION : 3 tension de cada seccion de 0-99. £ total de 6 secciones diferal
| ~to adicional = 0.030 mm (Costura geneial )
| ad.c omz: 0 mv (ZigZag de 2 puntos L )
| ‘ =y
8 NEL DE SECCION
) = R PUNTO ¢ 3
. STALLA DE PUNTO
7. PANEL DE PUNTO : ee = 3 S TR NG FE S
8. DE PUNTO @ La méaunr
Costura genziai
Coslura ZigZag de 7 puntos
ura ZigZag de 4 puntos
g Se tigan las teclas + vy - para modifica 1odos los va
B Carreccin de 1a zona de amoltiguacion mediante diferer s (Vease Pagines 15 - 16)
| =07 DE FUNCTION ¢ Veage DMaginas 10 19
\\ i ==
- S
\/ gt o
! Si prema per iniziare operaziont normali di cuciture
Z. Spingete 1l nastro 1n avant! o 10 dietro.
3 Per fissare la tensione d' ogni sezione da 0-99 Sino a 6 sezion diverse.
Ve punto addiz -2 'e = 0.030 mm (Cucitura Generale | )
- o.~to adaizicms 2 = 2,020 mm (ZigZag di 2 punti =
10 addizic 270 mm (ZigZag di 4 punti
to di tutte ie =
5 modificare la sez - ¢2. (S1 vedano pagina 12 - 13)
6. 1ero di punti da &
T i contatore di punti =z = ~222 1l numero di puntt cucit sino a 999.
8. 2cenina seleziona 1l tipo di gLt
Cucitura Generale !
G ZiaZag di 2 punt =
Cucitura ZigZag di 4 punti &
9. TASTO +, - : Si utilizzano | tasti + € - per modificare .z ot
a KNS PRE-TENSIONE : Correzione della area ci ammortamento mediz=z = | = sz e 15 - 16)
10-2. TASTO DI FUNZIONE : Si vedaro Pagine 17 - 19
% L

9
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GUIDE DES OPERATIONS
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Descrperon ce los

|

\ NNV

l 2 1NN

|

OPERATION GUlDE

AN
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GUIA

OPERAC

GUIDA DI OPERAZIONI

Description for special figures used in this manual:

arn handuch verwendelen symbole

especiales ullizados dentro de esie mmnmf.

& EL T P B, AN (B RS R AR R <
The value can be modified when the value is flashing.
Dieser

kanm verdnderi wercken, wenin die anzelge ki,
Cette va\eur peut étre modifiée lorsque la valew C\lgnole

“mr‘ ficarse cuanclo el valor estd parpadea

L2 EE o

Description des
Descrizione dei simboli speciali utilizzati all'interno di questo manuale:

~12ans sections will change automatical ly by stitch cou yter-SY.

symboles spéciaux utilisés dans ce manuel :

tichedinier 8Y geaindelt wii

e mediante el contadol de punios-SY.

Mt o ce wird angegebon, dass dei abscaniit auioman s Tociuicl e ¢

Ce symboie significa aue la section changera au(omathuemem au moyen du compteur de points =5¥,
tste s ~_.ere decir gue ta seccion cambiard automdiican

Questo s olo significa che la sezione cambierd autnmatmam?nre mediante 11 contatore ci punti-SY.

"}é-—ﬁz%aﬂsza%ﬁ
se fur t

Hinwe

Note for the bottom operation

peaienung

ol

&n ce los hoi

Push the next sectic

[Die Taste fur cer

Appuyez deux fois

Pulse el sigu'e

[ R

Push any of the section Stitch Set bottor twice to disable ¢

l Mt zwennalicel

‘ Appuyez deusx fois s
‘ Pulse cualouie

Premete qualsias o

1R IEREE

Yedlenungsanie T s T Gp Tiy dTEvEs ged

Avertissement pour le fonctionnement des boutons
Avwso per [ operazione dei pulsantl

By TN ARRR AT 2 BR S
wwice to erase setting In selected setting from.

weren Abschviitt awenna: anschlagen, wn die @

‘e bouton de section suivant pour effacer la valeur sélectionnée.

ce secciOn dos veces peia boirar el vator seleccionado.

Prermete 1| seguente pulsante di sezione due volte per cancellare 1| valore prescelto.

[ £ 15 (E 2R ER Operation guide:
= Beciie gsanletung: Guide ces opérations :
Guie de gogla2010nes. G\.HCI() ai operazioni:

( B
%T AR’“'

Ingegehenen Daten 2 loschen.

SR E

=Y L

10 —20 100

|

[P — DUCI |
4 5 6 cuniEn
Pt




BRIZ 5B
GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE
GUIA DE OPERACIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

Operation guide

BRAFFHH - (ARBARHHBEHERM L)

: ( From Easy to Complex)

Fedienungsanleitung @ (Von leichten bis hin zu komplexen Operationen)

Guide des opérations
Gula de operaciones @ (De

Guida di operazioni

: (De simple & complexe)
Sencilto a Compiejo)

{
: (De Semplice a Complesso)

f S l S =He et
Ia A S P B8 e . ” = (2 3% ¥ 3
S mE:  HALE E-RIELETRE W e i
< < > ection ee titch
\\ // Example 1. Context : Single section, call section 2,3,4,5,6 off. i ! " Sxiar
e B - . Abschinitt ranspol Stich
\ ( 1 Bersprel 1 Bet Finfacher schiniit, Abschiniite 72, 3, 4, 5 u. 6 loschen. SREEIBH Alimentatich Pt
\ Exemple 1. Contexte :  Section unique, annule les sections 2, 3, 4, 5, 6. Seccihn Alimentae & Blunte |
o e o o tolelle € Pui !
\\ Cienplo 1. Contexto 1 Seccidn unica, anula las secciones 2, 3, 4, 5, 6. Sezione Alimentazione Punto |
/ \ Esempio 1. Contesto :  Sezione unica, annulla le sezioni 2, 3, 4, 5, 6. 2
/ \, ~ 35 |
| 1 o |
JRVEFREH ¢ Operation guide:
Becdienungsanletung. Guide des opérations :
Giia de operaciones: Guida di operazioni:
S STITCH
1(+ | 1 2 3 E
N NN 2o
| - yl
1 E__ = N 7NN
J
E

R ERTE LR
Feed value adjustment guide:

Ardenung zui emns

Hung des transportwertes:
Guide du réglage de la valeur d'alimentation:

Cuia del auste del valor de animentacion:

Guida all'aggiustaggio del valore di alimentazione:

I PERHE N
Smaller feed number.

Kieme tansporticnge

Valeur d'alimentation plus petite

Numero de al mentacion mas pedueno

Numero di alimentazione piU piccolo

ily

STICH
T

SHGRE

35
000

B

ERMEK
Larger feed number.

Lange transportlanye

Valeur d'alimentation nlus grande




bz ol OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG

.

GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI

. AE - T OMBA R - IR 7RIS o [ 8 5 B
Example 2. Context : Sewing Two-leg Openings of Slips. 6 Sections are Switched by Manual.
Berspiel 2. Beti.: Néethen von zwer Beimausschniiten eines Ships. 6 Abschnitte wetden manuell wngeschaliet.
Exemple 2. Contexte : Pour coudre deux ouvertures de jambes pour calegons on change manuellement 6 sections.
Ejemplo 7. Contexto: Coser dos apeituras de piernas para calzoncillos. se cambian G seccrones manualimente.
Esempio 2. Contesto: Cucire due aperture di gambe per mutande. si cambiano 6 sezioni manualmente.
T HAHE gl
Section Feed Stitch
Abscihmitt franspor Stich
o Section Alimentation Point
W Secc1on Alimentacion Puanto
\ / Sezione Allmemauom Punto
6 /\.‘,_\ e I 1 50
5 2 2 35
/ 3 45
4~/4 3 4 42
< P . —
i | 5 33
S - w— e e g
‘ 6 47

. = R . {‘ — =
: i /
A BESA ration g : ! 5 £
18 1E 87 A Operation guide: \‘,C/ﬁ/k/‘.“vp:,f, L 4
Bed:ieruy g Guide des opérations : } v

Guida di operazioni:

Guia de one
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GUIDE DES OPERATIONS

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

B =.
EXAMPLE 3.

nE

Context :
GETSPIF 3.
EXEMPLE 3.
FJEMPLO 3

ESEMPIO 3.

Dol
Contexte :
Contexio: |

Contesto:

Ber Schnitt 1, 2 handelt es ¢

£1.2L2AEBIRE -

Section 1,2 are Auto-Section Change.

sich um automatischen Schnittwechss

les sections 1 et 2 sont des sections O changement. automatigue.

as secciones 1, 2 son de cambio de seccion automdaiica.

>

Le sezioni 1 e 2 sono delle sezioni di cambiamento automatico.

= = T3 IR
‘\ Vs J Section Feed Stitch
& '// Abschnitt o Stict
\ / l Section Point
A ) Seccion Punto
| ) 2 Sezione Punto
| = : Rkt
y ) 3 i I 1(047" ]
/ % 2 i3 120
1777 s 1 3 £3
”:EA 18 e BE Operation guide:
e Bedienungsanlettung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
T
| 2 3 7
B B . il o
50 — 100 |
270NN Z7 0NN
|
S— S )
T 4 5 6 i
il ERIE
/
| 2 3
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By A OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG

GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI

[/ 0. M #1245 TRABIEE - 53,6

Example 4. Context : Sewing Two-leg Opening of Slips. Section
1,2,4,5 are All Auto-Section Change. Section 3,6

are Manual. [ B - o
) . 12 32 LB i
pial 4. Batr.: Ncihen von zwel Beinauvschinriten, Bei den I% ERE b2
= = &
schnitten 1, 2, 4. und. B wind wird der Wechsel st Feed Stitch
) - e . S p L Abschini it Transport Stich
automatisch vorgenomimen. Abschinitie 3 0, 5 ( ]
: " Section Alimentation Point
Exemple 4. Contexte : coudre deux ouvertures de jambe. Les sections 1, L P '
B N /) Seceion Alrmentacion Punto
2, 4, 5 changement automatiquement. Les f
, 1 Sezione Alimentazione Punto
sections 3 et 6 changent manuellement. . i . o ]
Erermplo 4. Conrtexze: dos apeituras de prernas para calzoncillos. 1 50 100

jones 1, 2, 4, 5 se cambian 5 j 2

L, 35 120
. % 3 2
rcamente. Las secciones 3 v 6 se camblan / — =
~ 3 45
E ente, 4’ //‘ 3 L -
// \ A
Esempio 4. Cenrestc:  Cucire due aperture di gambe. Le sezioni 1, 2, 4, ~ (/ / N\ 4 472 52
5 sono di cambiamento automatico. Le sezioni 3 A — 1 5 34 123
34
e 6 s1 cambiano manualmente. —
6 47

Operation guide:

Guide des opérations :

Guia de opecac ones: Guida di operazioni:
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FUNKTION VORSPRY
FUNZIONE DI PRE-TE

FONCTION DE PRE-TENSION POUR SECTION DE COUPE

SASRUSRES (S TETHAE ¢ (S IE EARTHIRFL A A SR R IR A URIER A 2R 16R)

Adjustable function at intercouse section of elastic band : Correct stitching differential at intercourse section of elastic band. (For operation, please refer to the page 16)

Tovsteiibace fuokt on Tur swrsenenatsuhe e den Aoyl

cptveds oreniial o zwischenabschmitt des gumitbandes, (Jun aonfuiniing 2, %, HEMR

Fonction réglable dans la section de coupe de a bande &lastique : Différentiel correct de couture dans la section de coupe de la bande é&lastique. (Pour son
fonctionnement, voii la page 16)

Fue G susiable en 13 50 e conte de 1 bands elastica Dibar

cién de corte de la banda cioviicu, [P2am su nuet 30100, vease

paama 16

Funzione aggiustabile nella sezione di tagho del nastro elastico: Differenziale corretto di cucitura nella sezione di taglio del nastro elastico. (Per |'operazione, si veda
pagina 16)

S - o L . o R ) J
¢ A fRRAE S R EABR S GG TIZBOE R g AR R ERROIR S © AIAE B I ThER R B SUB M AR B U ATRR A

Function explanation : To eliminate the difference at multi-stitching in and out, this function serves as a rega’at on and/or offsetting difference by pull and back and
forth.

Crlarung suoder Tunktion @ Sre wird zor beseriigung von mnen oger auben awiiretenden ditfere

ronen emgesetzt. Diese funktion wivd zur

rovaraiul undfoder zum avsgleich von dhiferenzen duich 71
J

i ting ber ruckwarts. und weiternoi et

Explication de la fonction : Elimine la différence d'entrée et de sortie pour la multi-couture. Cette fonc? ¢ = rzparer et/ou établir la différence de compensation

entre les points avant et arriere.

Explicacion de la fincion: Ehimina el diferencial de entradz y salida en la mulbi-costua. Esta funcidr sivug o273

3 o establecer ta diferencia de cormpensacion

al tirar en vaivén,

Spiegazione cella funzione: Elimina || diferenziale d'entrata ed uscita nella multi-cucitura. Questa funzione srare e/o stabilire la differenza ch

a

compensazione nel movimento di z19zag.

HERIEIER ¢ Figure

Abbildung : Illustration :
[lustracion : IIlustrazione :
ot AR
Section Change Section Change
Wecehse! des Absahmiis Wechse! ces Abschniits
Changement de section Changement de section
Camhio de seccton Carnb seccion
Cambiamento di sezione Cambiamento di sezione
IE— . Ig=
Section 1 Section 2 Section 3
Abschnii Alzschintt 2 SO8T G
Section 1 Section 2 3
S2CC 10 e
Seziong 3
BIERA] ‘ P
Before
Vorher
Avant ( : 7
Anies
Prima

B
After

Nachiner X

Aprés
Deapues

Dopo

FEEER0=0MM + EHE11=0.60MM » CEREEETRES

Note : The Original Setting for Pre-Tension. Value 1s 0=0mm, Every extend c~
value from function ‘D" of internal function. Please refer to the Page

Vet betrégt 0= 0 m ShE T <% = _ooswells 0,69 mm A

Anmerkung:  Der voin rer  bhel jeder Erhohu

|
|
|
\ sich als niciht & sre.:c-ﬂencx erwel
i
\
|

. wanten Sie bitte mit der Funktion einen anderen Y

Seite 19.)

Remargue : le parameétre original établi pour la valeur de pré tension est 0 = 0 mm, chaaue mm. (S1 méme aimnsi, on ne peut H'utihiser,

sélectionnez une autre valeur de pré tension de la fonction ‘D" de la fonction i

ore-tension es 0 = 0 mm, cada

Mo El pardmetro original establecido para el valor d

olro valor de pre-tension de la funcion D" de la funcidn nterna. VEase Fagina 16.)

Nota: || parametro originale stabilito per 1| valore di pre-tesatura & part a 0 = 0 mm, ogni este~s 27
potesse utilizzare, st scelga un altro valore di pre-tesatura della funzione ‘D" della funz cmg

\ -

15
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grem

PRETENSION FUNCTION FOR INTERCOURSE SECTION
FONCTION DE PRE-TENSION POUR SECTION DE COUPE  FUNC'CN DE PRE-

FUNKT

PANNUNG FLF SCHENABSCHNIT

FUNZIONE DI PRE-TESATURA PER SEZIONE DI TAGLIO

Example 1.
Bersprel 1.
Exemple 1.

Eremplo 1.

Esempio 1.

Context :
Retr.:

Contexte :
contexto @

Contesto :

Section Correction Value all read 50.

Karrektur des tur emen Abschniil eingegebenen Wertes

la valeur de correction de section est toujours 50.

S| valor de correccion de secciOn es sirenmre 0.

|} valore di correzione di sezione @ sempre 50.

AR ﬁFXﬂKIELﬁT/EU%BH Operation guide for pre-tension
Bedienuingsanie 3 Tl vors Guide des opérations pour pré-tension
1\ Guia de oneraciones para pre-tension Guida alle operazioni di pre-tesatura
" LR TREEEEEERS0 .

H0.

Operation guide:

Guide des opérations

gs: Guida di operazioni:

o] | i

2 ~E— =
LIy L]
| START __J
L —

START

B

o |

l [H— :\}r;‘\("\W e
— 4 -

SHTCH

y7z

IDU

000

4 5 6 counnEn
B it

two. Rationalize above operation.

Spoenoril 2o 2 Saainent e o

216 O VAT

Remargue : me fert du ler segment au Zeme segment, xeglage depu s 2

-
l
‘

deux. Rationaliser 'opération décrite nlctedemmen
) ,'F‘i “\'7 & S, an ‘\ oS3 g
NI L @RS sl rtEs
Nota: Trasferimento dal 1" segmento al 2 =egmemo, s ag! 8
sezione due. Razionalizzare |'operazione suddeta.

[ & IRV TERERETIRSE I<i 1f@§\JIJ"°[mcuI~22 2E L8
Note : Transit from 1st Segment to 2nd Segment, please adjust from sec et

ol

R

. Transit from 2nd

<

ng von Segment & Gehe

VO

cer obigen Berspielen entsprechena durch.

= tore Operationen
Transfert du 2éme segment au 3éme seament, reglage depuis la section

raspaso del 2° segmento al 3er segmento. alusiese desde 13

_no. Trasferimento dal 22 segmento al 3 segmento, si regoli dalla

Segment to 3rd Segment, please adjust from segment |

)
-
|
|
Y,
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FONCTION INTERNE

INTERNAL FUNCTION
FUNCION INTERNA

INTERNE FUNKTION
FUNZIONE INTERNA

Faramaetl 12ac 100 de

Paramétiage de la fonction.
fa tuncron. Contexto:

Parametrizzazione della funzione.

glerchzeitig wieder die Siromversorgung ger Maschine einschalien.

Contexte :

Apague la coriente, manienga apretada la tec a

Contesto:

SRER

Power switch

Netsschaliei

Interruplor de alimentacion elé

Interruttore di alimentazione ele

M EBTh Az TR AR E AR A ARKBN BRI  BIXEREBISERRSHE  HRER DA EADEER -
Function setting Context : Turn off the power, keep Pushing Pre-tension key and turn on the power.
Fimsteitung der Fuankiion Heir, @ Die Stronversorguny zuersi ausschalten, die Taste fUr die Vorpannung dricken und daber

Eteindre le courant, maintenez la touche de pré-tension enfoncée et allumez le courant.
ae pre-tension y encienda la conriente.

staccate dalla corrente, mantenete premuto 1| tasto di pre-tesatura ed attaccate la corrente.

oA W

A Compensation :
A: Ausgleich:
A Compensation :
A:  Compensacién ;
A Compenso:

WRERBREMELEZHNHER
Compensate the error stitch between the high and slow sewing speed.
Uer

o 2[R i =E

renlerhafie Stich 1st zwiscren der hohen und niedrigen Néhgeschwindigkett auszugleichen.

Ajuster la valeur d'erreur entre la vitesse rapide et lente de la couture.

Compensar el punto de error gue nay entre la velocidad alta v haja de costura.

Compensate il punto di errore esistente tra la velocitd alta e bassa di cucitura.

/\;0;‘3 1R (ERIBE

13

(Guia de operaciones:

eclienungsanleitung:

Operation guide:
Guide des opérations :

Guida di operazioni:

L

4

BEE

Liste cer

—

Compensation |ist
Liste de compensation

A SPEED COM j‘
5 &

Lista ce coc = Lista di compenso )
- S A
sk Means original setting from manufacturer M Bedeutet ursorong cne I mstellung des Herstellers
grig "5 8" +3 Ne sk Signiiica valor original fijado en fdbiica sk Significa valore originale stabilito in manifattura
= — T R H S W
Eid } Kk
BEEH RPM. ‘ _
e - 1 % 5 . Q
Motor speed i = ! | Z S 4 2 6 7 8 )
Motorengeschwindigas * TR -~ ‘
Vitesse du Moteur — 1
Velocdad del moto e |
Velocitd del motore \\ !
! T —
3000 [6R¥ 00 J 00 CC B 00 01 01 01 01
4000 | 00C 00 00 01 g <" 02 03 04 04
% 5000 00 00 01 01 & 2 o 05 o7 08
| 6000 00 | 01 01 1 01 4 o2 Sz c= 57 10 ‘ "M }
L - L |




A EBIhBE INTERNAL FUNCTION INTERNE FUNKTION
FONCTION INTERNE FUNCION INTERNA FUNZIONE INTERNA

e
8 BB WERTEY HANO IRBMHEEE
Bi ¥ Auto Feeding Speed : Adjust Feeding Speed. The value 1s from 0-9.
L A yooachE framsass Faesu e B ot B 4] ey o d, D i l G Ve
B Vitesse automatique d'alimentation @ réglage de la vitesse d'alimentation, La valeur est de 0 - 9.
3 Fady | POl s O At pmenise sy A aivie e velatt e Alim@ibac g L wanor Bg e 0 05
8 : Velocitd automatica di alimentazione: Agaiustaggio della velocita di alimentazione. |l valore va da 0 - 9,
\
B ERRBE Operation guide: (’j '
Bedienungsanlel tung: Guide des opérations : ) kA4 AW TV IR
Guia de operacienes: Guida di operazioni:
N
e
| 2 3 BiRE
[77'”' " /\\‘// 1 il
D SPEED 5
sk IR BERE sk Means original setting from manufacture: sk Decieural ursprinaliche Finstellung des Merstellers
sk olquleva\ew originale fixée a l'usine S Signilien valor orrginal frado en fabrica sie ngmfrra valore originale stabilito in manifattura
,’7 RTEE Semng Value gegebener Werl sk
‘ Valeur hxée Valor Fliodo Valore Fissato 0 1 ) 3 4 ] 6 7 8 Q
1 E cuf!mg length each second
| Iranasporilange je Sekunde
| Longueur d'alimantation chague seconde 28 31 34 37 41 46 53 652 74 Q2
Londgitud de alimentacion cada Segundo
Lunghezza di alimentazione ogni secondo
| P e — - L . .
B mm Unit @ mm Fonbeis vim Unité : mm Unidad: mim Unita: mm
c: = FQF‘iﬁﬁJﬁiié mRE ?11}4?%03? BlJi%ﬁ HUEN o HE& 98 45%27(’}*% =R 0 (MC S6Z )
C Loose Length: With E9 switch to adjust feeding length, Value 0 is Non-stop feeding for 1-9, more value is with more teeding ength by each
FQ switch sm)rml (l:mlusrvu for MC SGZ)
£ | i HE ! 1Al L T topy 7 hen 1
g, R Al R
150 O i LERLd G 6.
(g Longueur libérée : avec I'interrupteur de Jlgnal E9 nous réglons la tongueur d'alimentation. La valeur 0 est pouwr alimentation ininterrompue,
pour 1 -9 plus la valeur est grande, plus longue est |'alimentation pour chaque signal de I'interrupteur E9.(Exclusivement
pom le MC S62)
{ i ) o et e anlol de senan BS angsianios S Jodutud de #heentacidn. Bl valor O es para alimentacion e Y, para 1
PG s vaar b e alieeerd e cln para cada senal del interruntor 9. (Exclusivamente para of i ]
(o Lunghezza Lihera: Con I"interruttore d segnalo E9 aggiustiamo la lunghezza di alimentazione. |l valore 0 € per I'alimentazione ininterrotta, per
119 quanto piu alto & 1l valore, tanto maggiore sard la lunghezza di ai mentaz ome per ogn segnale dell'interruttore
< E9.(Esclusivamente per MC S67) /
o 7 Operation guide:
Bodeavngsaniaitung Guide des opérations :
Ciuie ve ogersc ongs! Guida d z'gr
= N - B STITCH
L
T setting from manutacturer Jedeutet ursorungliche = instellung des Herstellers
sk Signifie valeur originale 7 S T or original fu ~ féibrica sk Significa valore originale stabilito in manifattura
l HMIEME Setting Value Zingegebe~er [ &7 sk ‘ } ‘ i
) Valew fixée Valor Fijado  Valore Fissato ‘ 0 | 2 ‘ 3 4 5 o} |7 8 Q I
e S SO , 8 g e
l | i " |
BUERNERE | | | !
Feecling length each time Continuous | | | ‘ ‘
| Jowe dboae Transportlanage Fortlautena - o ‘ 2C o} 1 “
7 4 HB { 3 ) 37 4
\ Longueur d'alimentation ¢ chaaue fois Continue . > | e = 103 ’ ‘ i h l
PG G abimeniac on tadla ver Cant-ru | i
I >zza i alimentazione ogni volta | Continuc l 1 ‘
| . e - - —
3 {1 mm Unit o mm E iy by oo =% T8 (e Unidad: rmm Unita: mm

.



K
FONCTION INTERNE

ERThAE

INTERNAL FUNCTION
FUNCION INTERNA

INTERNE FUNKTION
FUNZIONE INTERNA

D JAEHSIE ¢ D: Adjust for Intercourse Section: D Einste!luna i Dwischerahachnitie

D Réglage pour la section de coupe. e g para ba secoron de corte, D: Aggiustaggio per la sezione di taglio.

R i A Z

/\;ﬂ:: TR PESRBA ¢ Operation guide: ) ‘
g Jedienunysan e tung: Guide des opérations : / 7// 4
Guia e operaciones:! Guida di operazioni: i 4
o
o | 2 3
PRE ] o
‘ = TERBION sl ‘T,:;?E)N s ;:&%Lnft [—D pHE‘TgNEG.)'gN 1
s dasodifed RAN
- j 4 5 6 &
- e EES
. N N

i - kA : 2B TR R R (MR RS TE) B (F BB 2213 PR E MEN AR - RSB R EE AR
REBSEE®E -

Attachment 1. Context The tension can not reach the right tension immediately wrer on. Because the cistance between metering
device and pressure foot 1s too far in some case. At that st = Pre-tension function the suitable mode
number and range setting for correcting the tension betwee~

Anhang 1. Kont Bei Wechsel des Abschiniets kann die richtige Spann BT o R z N verden, ca der Abstand zwischen de
Messvorrichtung und dem Naniul in eimigen Falier < 3 = Sie bitte fUr die Vorspannung die
5} =nde Numiner Tir die Betriebsart und den proe -z gha™ 30558 : Tk BT 27 Apschnitten e e korrekie Soannung
erretcht wiicl

Annexe 1. Contexte : La tension ne peut €tre la bonne immédiatemer? 3 distance entre le dispositif de
mesure et le presse-étoffe est excessive dans certz z “pnction de pré tension sur le

Anexo 1. Contento: ez o osta~c.aentre el dispositivo
medidor v el prensateles 8 E ] tens1Gn al nimero de modo
adecuado y al pardmetro de rango para corregir 1a tensicn entre secc ones.

Allegato 1. Contesto: La tensione non pud essere immediatamente quella giusta quando cambiate sezione, dato che la distanza tra 1l dispositivo
rmisuratore e I'alzapiedino & eccessiva in certi casi. In tal caso, bisognerd regolare la funzione di pretesatura al numero di
modalita adeguato ed al parametro di rango per correggere la tesatura tra le seziont.

) - -
ZIEERR SRIEE (EIEFEE
Pre-tension range no. Pre-tension value Length for Pull back or Forth
Vorspannung stufe ni, Vorspannuing Wei Lange fur Eimzichen oder Weliernahen
Pré-tension n® de rang Pré-tension valeur Longueur pour points vers
Fre-tension n® de rango Pre-tension valol lLongriud para tirar en vaiven
Pretesatura n® di rango Pretesatura valore Lunghezza per punti a zigzag
S 0 N 01-99 0.51 ~ 51mm
"""" n * 1 01-99 0.69 - 69mm
2 01-~99 "~ 0.86 - 86mm ]
- 3 01-99 1.03 - 103mm i
4 01-99 1.20 - 120mm
5 o 01 -99 1.38 - 138rm
I 6 01-99 1.54 - 154mm
7 0.1 =99 o 1.71 -~ 171mm .
T 3 - o 01 - 59 ) .88 - 188mm )
t- 9 - 01 -89 2.06 - 206mm ‘
- - . e |
sk Means original setting from manufaciurer 5 tursprungliche Finscellung des Hersiellers ;
e fixée a l'usine < Sigmifica valor orginal fijace en faorica s< Significa valore originale stabilito in manifattura /]
N
PR AR R RIS B EAREN RERE  EYEREREZG  HMEBBERE

Sewing Speesc =32 indicate the sewing Speed and the value of compensation, Please test sewing after setting.
Tes: ol ta -] 3 Sie hitte die Nahdgesshw siahe uad den Ausgiorchswert ein. Nach erfoigter Programmierung i1st ein Nahtest
Test de v TES3E CE CC ~cia.e la vitesse de couture et la valeur de compensation. Veuillez tester la couture apt &s avoir réglé ce parametre.
Py 28 T -= -2 1z velocidad de costura vy el valor dz compensacio { proehe 1a costuia despugs de ajustar este parametio.
Prova di veiocit@d ¢ <.t EH -~ -z 'z velocita di cucitura ed il valore di compensazione. Per piacere, verificate la cucitura dopo avere regolato \
Si s ozrametro. )
S S igE
Gu os &-ations ¢
28 <. C3 C coeraziont:

PRE
TENSION

= ] 2 3 :
{ " Speep usoo rpm |
) REE 06

COMPENSRATION

5

STITCH
INTER
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