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= MCA 20K%/TR

GUIA DE INSTALACAO

POR FAVOR, LEIA AS INSTRUCOES E VEJA
B OS DESENHOS ANTES DA INSTALACAO
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ATENCAOQ: ESTE DISPOSITIVO DE MEDICAO DEVE SER OPERADO COM OS SEGUINTES TIPOS DE PLACAS
E AGULHAS.

OVERLOCK DE UMA AGULHA

Correto O Duas fileiras de Errado x Errado X

dentes

/ Lado aberto
\ Lado fechado Uma fileira de /
% dentes %

L

=)
=

OVERLOCK DE DUAS AGULHAS

Correto o

Duas fileiras de Errado

dentes Lado aberto

Lado fechado

2: POSICAO CORRETA PARA INSERIR A FITA ELASTICA:

Certifiqgue-se de que o centro de insercdo do encaixe do
calcador esteja na marcacao em “vermelho” (O orificio de jato
de ar esta sob a marca em vermelho). P

Parafuso ajustavel da base principal
FIGURA PLANA

Fita elastica

nNze

Marcagéo em vermelho

Marcagéo “vermelha” (o orificio de jato de ar esta sob a marcagéo vermelha).

Orificio de jato de ar
da chapa alimentadora 0 centro de insergao do encaixe do
calcador deve encaixar na marcag&o em
vermelho.

—
Calcador NI
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MCA 20K Montagem

Exclusivo para TR

MECANISMO PRINCIPAL

> & Exemplo 2

w
-
®)
x
T
z
O
®)
w
a
<
a
<
@)

PEDAL

ACESSORIOS PARA LEVANTAMENTO DO

CALCADOR




MCA 20K Diagrama Elétrico
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INTERRUPTOR TRAVA DE
SEGURANCA

O

CABO DE ENERGIA

INDICADOR DE SEGAO
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MCA 20K Diagrama da Mangueira de Ar

Pressio do ar: Min. 4 kgf/cm

~
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MAQUINA DE COSTURA

PECAS OPCIONAIS

38
64

M CA20K:

TR Dispositivo de Iiberaqé$ da linha




MCA 20K Lista de Pecas
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Descrigao:

@

Pecas opcionais

110 -1

110

Pecas opcionais, por favor, indicar modelo da maquina

s

119

.5~13mm)




Lista de Pecas para MCA 20K-64
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C

Descrigédo:

Pecas exclusivas para MCA 20K-64

14{ A

Pecas opcionais

146
(25~50mm)

Pecas opcionais, por favor, indicar modelo da méaquina.

148
(38~64mm)

CALCADOR PARA MCA 20K-38

163

\@ﬂ PARA 3 FIOS

164

165

f PARA 3 FIOS

PARA 3 FIOS
N PARA 4 FIOS PARA 4 FIOS PARA 4 FIOS
CALCADOR PARA MCA 20K-64
166 167
(25 ~ 50 mm) (38 ~ 64 mm)

ﬁ PARA 3 FIOS
g

\

PARA 4 FIOS

PARA 3 FIOS

PARA 4 FIOS
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Lista de Pecas para MCA 20K/ TR

7]

Descrigao: Pecas opcionais Pecas opcionais, por favor, indicar modelo da méaquina.

Exclusivo para TR

175

N

________*
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186 A
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Lista de Pecas para MCA 20K=/TR

219

210

238

EXCLUSIVE FOR TR




GUIA DE OPERACAO

[ Sed 2

MO0EL MCA 20

SEC'I;[DN ND

NO.MCA20K-02

9 10 11 12 13 14

3

15

1

10.
11

A WD

© © N o O

12.
13.
14.
15.
16.

START :

SECTION TENSION :
SECTION PANEL :
STITCH DISPLAY :

STITCH SET :
MODE :

MODE DISPLAY :
+,-KEY:

FUNCTION SETTING KEY:

MOTOR FEED :

CUTTER SET :

MOTOR STOP :
COUNTER DISPLAY:
AUTO CUT SIGN:

CUT SIGN:

Auto Section Change Sign:

/ InstrugBes do painel de controle: Consulte figura 1.

Pressionar “Start” (iniciar) para operacdo normal de costura.
Para ajustar cada se¢&o de tensdo. Até 8 secdes diferentes por programa.
Mostra todo o status das sec¢des de 1~999.
Indica o0 nimero de pontos a serem costurados de 1~999 para mudanca de se¢éo
automatica.
Configuracéo de contagem de pontos (pagina 15~17)
Use esta tecla para salvar até 26 programas de A~Z. (Pagina 17)
Indica 0 modo que vocé configurou (A~Z).
Use as teclas +, - para ajustar todas as configuracoes.
Pressionar esta tecla para configuracdes as funcdes especiais. (Pagina 11)
Pressionar esta tecla para ajustar a fita elastica.
Para cortar a fita elastica entre as sec¢des (Pagina 15)
Para parar o dispositivo em execucéo.
Indica 0 nimero de pontos costurados até 999.
—1 Indica para cortar a fita elastica entre as se¢des pelo contador de pontos.
_| Indica para cortar a fita elastica entre as sec¢des.
N Indica para alteracéo automatica para a proxima secao.

10

16



NO.MCA20K-02
GUIA DE OPERACAO

FUNGAO AVANCADA:

A. Compensagcéo de velocidade: Alimentacéo de compensacéao por diferentes velocidades de costura.

Guia de operacao:

Z 4

1 2 3 4 EEEE Ty
D D 'Ol INSER TAPE LENGTH ’
20
2 O /7 O

G

> FUN-
AO ’

I> A SPEED COMPENSATION

04
(PRESSIONAR 4 SEGUNDOS) - = ' T mmem

LSTA DE CONFIGURAGAO X Default

ONF.

O(1 ]2 |3 |x4 |5 |6 |7 |8]°9

R.P.M.

3000 | o000| 000|000 000| 000O| 00O| 010| 010 010| 010

4000 | 000 | 000 | 000 | 010| 010| 010| 020| 030 | 040 | 040

5000 | ooo| 010|010 010| 010| 020| 030| 050 070 080

6000 | ooo| 010 | 010 | 010| 020| 020| 040| 070| 100| 110

Verificagdo de status da costura: pode mostrar a velocidade da maquina de costura e o valor de compensacao.

] 2 3 A it

E B SEWING SPEED 0000 rpm

COMPENSATION & 000

] 2 3 4 stgcEE TR
750 680 A
000 90
5 6 7 8




GUIA DE OPERACAO

NO.MCA20K-02

- ~
Descricdo de figuras especiais neste manual:
;éb(’)/ Countinuar préxima secao apos o
YV Valor pode ser ajustado quando piscar. corte.
> Alteracao de selegdo automatica pelo Countinuar préxima secao apos o
contador de pontos. corte automatico.
— J
-z I
Pressione o botao de sele¢éo duas vezes para apagar as
secdes extras.
é} Guia de operagdo -~
SET 1l
] 2 3 4 HERE i
NN\ T /77
D 750 680 735 726 A
672 746 980
5 6 7 8 S
1 2 3 4 Li;
- 750 680 A
BRED 000
5 6 7 3 U
SRHH
— _/
4 N
Pressione a tecla de sele¢do 1, em seguida, pressione o botéo de ajuste de ponto. Vocé pode ajustar o ponto para sele¢éo
automatica usando as teclas + -.
Guia_de op_eragéo
) ) STTCH
SET
] 2 3 A sEERE T
NN T d
D 750 680
000 9O
5 6 7 8
Ekcx s
STITCH
SET MODE
+ | 2 3 4 % YHE A
D 750— 680 A
) ISET S TN\
E] 56 7 5 O
G IR
STITCH
SET MODE
1 2 3 4 simmE A2
START 750— 680 075 H
D
5 6 7 8 Ul
\_ Bt .
4 I
Pressione o botéo de ajuste de ponto duas vezes para
desativar a fungdo automatica.
@ Guia de operacéo
STITCH
SET MODE
1 2 3 4 HYWE TF R0
N T 7 N 1
D ‘STSIEgH ,SEEEH- /7/5|\D\_’ EBD 7 1NN H
5 6 7 8 L
o
1 2 3 4 sStEE LiEaE
[563) (]nn]
5 6 7 8 _::J
\_ R Sap J

12



GUIA DE OPERACAO

NO.MCA20K-02
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Guia de operagéo:

Exemplo 1: Secéo Unica

9 Guia de operagao:

+
=

2] [2

Exemplo 2: 3 se¢Bes manuais

I% Guia de operagao:

2] >
3 >

L W W

>

D START
[Eigia)

>

>

D START
5]

Exemplo 3: 1 secdo com corte automatico

@v Guia de operag&o:

= >

+

+

>

>

START
FiEh

- ALIMEN-
SECAO TACAO PONTO
1 500
: 5 3 4 i T .‘|‘.fj.‘.".’i
500 680 "
000
z 5 7 8 | ‘
: 5 3 4 o I .‘.‘.fi.‘.".’i
500 i
000
N ALIMEN-
SECAO TAGAO PONTO
1 700
> 300
3 700
B 3 4 e THiE
700 i
| 000
5 6 7 8 " | \
1 — 2 3 4 ik T :‘u‘.fi_‘.-‘.‘i
700 500 i
000
5 6 7 8
| 2 3 4 smus THis
700 500 700- i
000
5 6 7 8 b
S
- ALIMEN-
SECAO TAGAO PONTO
1 500 165
2 3 A simwE ThES
A
1500 000
5 6 7 8 b
s
: 5 3 4 .‘;‘+’l-‘d.‘.=5 = T
500~ 165 A
000
5 6 7 8
HHEE #
: 5 3 4 o I .‘.‘.fi.‘.".’i
< A
500 660

13



GUIA DE OPERACAO

NO.MCA20K-02

/

Exemplo 4: 3 se¢bes, secdo 1 & 2 sdo selegdes
automaticas. Secao 3 é manual.

@ Guia de operacédo:

2] >

START
B ED

U W W

Exemplo 4: 3 se¢bes, secdes 1 e 2 sdo
automaticas. Secao 3 é corte automatico.

@’ Guia de operagao:

1] >
o[>

START
I ED

U W W

STITCH
SET
B

STITCH
SET
#HEEE

>

>

V

v
U W W

U

_ ALIMEN-
SECAO | TAGAO PONTO
1 700 150
2 300 75
3 700
12 3 4 +I T
100 > 150 A
000
5 6 7 8 o
L2 3 4
7009/@00\9
5 6 7 8
] 2 3 4 o
700 500 /70(\)\ A
000
5 6 7 8 o
& B
_ ALIMEN-
SEQAO TA(;AO PONTO
1 615 125
2 255 65
3 535 115
\\1‘ — 2 3 4 \I\' #E TR
A
615- 125
Juuy
5 b6 7 8 oo I
12 3 4__fwee TR
615 72557 068 A
S
1 2 3, _4 +\' .z THRIE
= = > A
615 7255 ~ 115
5 6 7 B
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GUIA DE OPERACAO

~ ALIMEN-
SECAO TAQAO PONTO
1 355 215
2 366 223

Exemplo 6: Duas aberturas de pernas
cada uma com a secao 1.
O corte da fita é feito pelo contador de ponto
com 1cm de fita na fungéo “Pull Back” (puxar) no inicio do processo.

9 Guia de operagao:

>EEr - .
BT I DDD
5 6 7 38 1
EHEE B
] — 2 3 4 stmmE T
o T 355 215 A
Notar: este sinal significa que a se¢éo ainda nao terminnou apds o corte. VAN 000
5 6 7 8 &
e
+ 1 2, _3 4 pe TREE
e 3554366 > 225
st 000
- 5 6 7 8 I
— Ep L)
+ 1 2 3 4 thecEE
FUNC i D 04 INSER TAPE TENSION
TION 04 INSERIR TENSAO DA FITA M7
ThEE Aperte a tecla para entrar et
04 INSERIR TENSAO DA FITA
5 6 7 8 SUNTE
& e

1 2 3 4 siEEmE

START 355%366% 215 F|
BiE 000
5 6 7 8 T
B4 B
SEGAO ﬁkyfg ) PONTO
1 355 110
2 211 75
Exemplo 6: Duas aberturas de pernas 3 321
Cada abertura tem 3 segdes. 4 315 105
Alteracédo de secdo automatica. Corte manual. 5 208 68
6 334
I? Guia de operacéo:
> = > [F > = 355 > 10 A
st ‘ ‘000
5 6 7 38 .
- - EE 51
— -+ 1 2 3 4 wme Lhae
21 [> — [> [ [> — 3555 %+t 075 A
s ' 000
5 6 7 38 o
S - s

15



GUIA DE OPERACAO
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/

e

Notar: este sinal significa que a se¢ao ainda nao terminnou apos o corte.

HBIEE

STITCH
D SET D
EaR iGiid

STITCH
D SET D
ey

HIESIER

L L W

START
B ED

Exemplo 7: Chave MODE (modo) “Mode” A para “Mode” B

@ Guia de operagio:

-

EPEr:

1 2 3 4 HEsE TREE
355- 211- /32]: A

000

5 6 7 8 .

1 2 3 4 sEgE TRRE
355> 2119321:|\ A

000

5 6 / g8

BEEHE

1 2 3 \é‘ /\I\' 23 TiitE

3555 2119321-@1/[5\ //9\5\ A
000

5 6 7 8 NI

] 2 3 4 |I IR
355 211-532143155068 AR
208

5 6 7 8 iu

1 2 3 4 stmmE IREE
355->211->321{315-> A
208- 334

5 6 7 8 .

1 03 4 smae Tehe
3552115321315 A
208> 334 (] u]u]

5 é 7 8 >—<A"|H'au

] 2 3 4 f“l’.-l.‘.‘.‘i,-‘:— :'lu'flﬂ"-fi
841 851 861 871 /A\

000
881 891 901 911

J O ] uyﬂ}

1 2 3 4 f+.1.l".:..«.:,£_ Ti9i
841 851 861 871 B
881 891 901 911 000

el S1E
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SOLUCAO DE PROBLEMAS

NO.MCA20K-02

Situagio Razdo Solugdo
Vibragdo 1. Parafuso fixo estd solto. 1. Referir-se & pagina 2.
Sem sinal 1. Ligagdo na energia ndo estd conectada 1. Referir-se & pagina 4.

adequadamente.
2. Cabo de conexdo estd quebrado.
3. Erro no sistema de controle eletrénico.

2. Referir-se & pagina 4, por favor, verificar o pino
do plugue de conexdo ou tomada ndo estdo soltos.
3. Por favor, chame um técnico para manutencgao.

Painel em branco

1. Painel fora de servigo.

1. Por favor, chame um técnico para manutencgdo.

Mdo pode
memaorizar o modo

1. Memdria fora de servigo.

1. Por favor, chame um técnico para manutencgdo.

Dificuldade em
inserir a fita

1. Posigdo errada da fita ou do dispositivo principal.
2. O furo do jato de ar estd na posicdo errada ou tem
muito pouco ar.

1. Referir-se & pagina 1.
2. Referir-se & pagina 1.

17
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