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Manutencéo e Cuidados

Instalacdo da Maquina Laser

1- Abra a caixa de madeira cuidadosamente, levante a maquina e ponha-a em chéo plano. N&do
bata a maquina.

2- Escolha um local apropriado para instalagéo:

3- A maquina deve ficar afastada de paredes e objetos mais ou menos 1 metro.

4- A temperatura ambiente de trabalho deve estar entre 15~25graus centigrados.

5- Caso a temperatura ultrapasse este range, é necessario que o ambiente seja climatizado.

6- Aterramento deve de ser de no minimo 4 ohmz.

6.1- Aten¢do: a maquina deve ter suas tomadas de alimentacdo e carcaca aterradas.

7- Onde a tenséo é de 110 Volts, necessita-se usar um estabilizador eletrénico com Trafo isolador
de 4 Kva.

8- Onde a tensdo for de 220 Volts pode ser um estabilizador comum de 4 Kva.

8.1- Referente aos itens acima, 6, 6.1, 7 e 8, por favor verifique as paginas 07 e 08.

9- Instalacdo de software.

9.1- Insira o CD de instalagdo no computador, (sistema operacional Windows 7 ou 8 32 e 64 bits),
cligue em abrir e siga as instru¢gdes do manual, (arquivo digitalizado em inglés).

10- Conecte o tubo laser na maquina, os cabos de alta tenséo e retorno e as mangueiras para
entrada e saida de agua.

11- Encha o tanque do chiller com dgua desmineralizada ou destilada, conecte a mangueira de
entrada e saida de agua em sentidos opostos ( In/out e out/in). Observe se ha bolhas de ar no tubo
por onde circula a &gua, apos ter circulado por alguns minutos, se houver bolhas gire o tubo e
levante a ponta da saida da agua sempre para cima, para fazer com que as bolhas saiam.

12- Conecte a mangueira de entrada de ar na maquina.

13- Conecte a mangueira da exaustédo de fumaga na maquina.

Guia de Seguranga

1- Esteja certo de usar tenséo elétrica correta e que a mesma esteja devidamente aterrada.

2- A temperatura de trabalho deve ser entre 15~25 graus centigrados.

3- Esteja certo que o sistema de resfriamento esta operando normalmente, antes de comegar a
trabalhar.

4- Nunca ponha suas maos na area de trabalho quando a maquina estiver operando.

5- Nunca deixe materiais estranhos cairem nas guias lineares.

6- Os operadores devem evitar deixar o local de trabalho enquanto a maquina estiver operando.
7- Nunca use a maquina quando houver raios e troves.

8- Nao insira ou retire o cabo de for¢a ou 0 cabo de comunicagédo, (USB) quando a maquina estiver
trabalhando ou ligada.

9- Quando fenbmenos anormais acontecerem, por exemplo; ndo houver luz ou o sistema
operacional ndo comunicar com a maquina, a energia deve ser primeiramente cortada, solucionar
o problema, antes de ligar a maquina.

10- N&o conserte nem deixe pessoas ndo autorizadas pela nossa empresa a fazerem a
manutencao da maquina enquanto estiver na garantia.

11- As guias lineares devem ser limpas com éleo lubrificante/desingripante em periodos fixos.

12- Limpar espelhos e a lente de focalizacdo com alcool isopropilico e cotonete, diariamente.

13- Trocar a agua do chiller uma vez por més, ou antes, disso se houver necessidade.

13.1- Sempre utilizar agua desmineralizada ou destilada.
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Estrutura do Caminho Otico e Método de Ajuste
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1- Tubo laser

2- Primeiro espelho refletor.

3- Segundo espelho refletor.

4- Terceiro espelho refletor.

5- Lente de focalizagéo.

6- Objeto a ser processado.

7- Plataforma ou mesa de trabalho.
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Estrutura do Dispositivo Otico

O caminho 6tico é o sistema que conduz o feixe de luz do laser. Um caminho 6tico completo é
composto por 1 (um) tubo laser, 3(trés) espelhos refletores, 1 (Uma) lente de focalizagéo e o
dispositivo de ajuste, que corresponde aos suportes de espelhos refletores e lente de focalizagéo.
A qualidade do ajuste do caminho 6tico influencia diretamente na qualidade e no entalhe do corte,
entdo, deve ser ajustado pacientemente.

1- Tampa de presséo da lente de focalizag&o.

2- Lentes de focalizacao (a face convexa para baixo)
3- Bico de entrada de ar comprimido.

4- Bico de saida do laser.

5- Tubo da lente de focalizagao.
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Ajuste do Caminho Otico

1- Ajuste do Tubo Laser - embora o caminho 6tico esteja bem ajustado, ele pode ndo estar no
centro do orificio de saida do tubo para o primeiro espelho refletor. Este ajuste da posi¢éo do tubo
de laser é para deixar a lua no centro do orificio de saida de luz. Observe a posi¢ao da luz no
orificio, se estiver muito para cima, mova o suporte do tubo de laser para baixo; se estiver muito
para baixo, mova o suporte do tubo de laser para cima; se estiver muito para esquerda, mova o
suporte do tubo de laser para direita, se estiver muito para direita, mova o suporte do tubo de laser
para esquerda, mantendo uma distancia de 10 centimetros do bico do tubo de laser em relagdo ao
primeiro espelho.

2- Ajuste do espelho refletor do eixo Y (1° espelho) = ponha um pedaco de papel ou fita adesiva na
frente ao espelho, mova o eixo Y para baixo e faga um ponto com o laser, depois mova o eixo Y
para cima e faga outro ponto com o laser. Ajuste os parafusos do refletor para fazer com que os
dois pontos coincidam completamente no centro do espelho. O caminho ético para a dire¢éo Y
esta completamente ajustada.

3- Ajuste do espelho refletor do eixo X (2° espelho) = ponha um pedaco de papel ou fita adesiva na
frente ao espelho, mova o eixo X para direita e faca um ponto com o laser, depois mova o eixo X
para esquerda e faca outro ponto com o laser. Ajuste os parafusos do refletor para fazer com que
os dois pontos coincidam completamente no centro do espelho. O caminho 6tico para a direcdo X
esta completamente ajustada.

4- Ajustes da Perpendicularidade da Luz - Certifique que a caneta esteja totalmente alinhada na
perpendicular.

5- Cole uma fita adesiva isolante no bico da caneta, (melhor método de observar o ponto do laser).
Em seguida da um disparo e desprenda a fita para ver em que posi¢do saiu o laser, se ndo estiver
no centro, ajuste os parafusos do terceiro espelho refletor fazendo com que o ponto do laser saia
exatamente centro do bico da caneta.

Processos de Operagdo Basica

1- Ligar a Maquina, (chave geral).

2- Ligue o chiller e o compressor de ar.

3- Certifigue que o chiller esteja ligado e se a agua esté circulando no circuito de agua.

4- Ligue o exaustor.

5- Abra o software de controle.

6- Coloque a peca de trabalho. Ajuste a atura focal de acordo com a espessura do material a ser
cortado.

7- Opere o computador para transferir arquivos. (Arquivos compativeis, dxf, plt, dst, dsb, ai, bmp e
ipg).

8- Nao havendo histéricos de corte arquivados, a poténcia e a velocidade de corte devem ser
ajustadas conforme a necessidade para o melhor desempenho do equipamento.

Pag. 04



Cuidados e Manutencéo

1- Os espelhos refletores e a lente de focalizagdo devem ser limpos com papel para lentes de
cameras profissionais, algoddo medicinal ou cotonetes molhados com alcool isopropilico,
geralmente, 2 (duas) vez por dia ou quando houver necessidade. Todas as partes da maquina e o
computador do usuario devem ser conectados ao sistema de aterramento seguramente, a fim de
evitar danos no equipamento ou ferir as pessoas, causados pela estatica.

2- Esteja certo de ligar o exaustor quando a maquina estiver operando, a fim de nao poluir as
lentes e o espelho de foco. Liquidos inflamaveis e explosivos sédo estritamente proibidos proximos
ao equipamento, para nao ocorrerem acidentes.

3- E proibido colocar objetos que causem reflex&o difusa no equipamento, a fim de evitar que o
laser reflita machuque pessoas ou atinja objetos inflamaveis.

4- O operador deve observar a maquina, de tempos em tempos, quando estiver operando, para
verificar se ocorrem problemas, tais como; barulhos estranhos na maquina, a temperatura do chiller
etc.

5- Nao deve haver polui¢cdo, nem eletricidade forte, nem campo magnético forte, ao redor da
magquina.

6- Nao ligue a maquina quando a tenséo elétrica ndo estiver estavel.

7- E proibido pessoas sem treinamento adequado para operarem a maquina.

8- Pressione os botbes com delicadeza, para ndo os danificar.

9- Se houver mal funcionamento da maquina, ou se houver fogo, corte a alimentacgéo elétrica
imediatamente.

10- Nunca corte material, tipo PVC ou que contenham os seus derivados. (Pois a utilizacéo

do mesmo acarreta na perca total da garantia do equ  ipamento). Apesar do PVC efetivamente
poder ser cortado com laser, o0 processo térmico pro duz acido cloridrico e fumos toxicos.

Por esta razado, ndo é aconselhavel a utilizacdo de  laser para o corte de PVC, de modo a
evitar a corrosdo do seu equipamento e para garanti  r a seguranc¢a e saude do operador da
maquina.

11- Os usuarios devem seguir estritamente 0s avisos acima. Se pessoas forem feridas ou houver
danos na maquina, devido a mé operacao, a nossa empresa ndo se responsabilizara.

Manutencéo

1- N&o use agua circulante de méa qualidade, pois ela tera mé influéncia sobre a for¢a do laser e
encurtara a vida (Gtil do tubo de laser. Danos no tubo de laser causados por agua de ma qualidade,
néo esta na lista de reparos da garantia. E sugerido usar &gua desmineralizada ou deionizada.

2- Examine a temperatura da agua a todo o momento, desligue imediatamente se ela estiver
ultrapassada os 30 graus centigrados.

3- Atencéo especial a intensidade da corrente da alta tensdo ndo deve ultrapassar os 30mA para
evitar que o tubo de laser enfraqueca rapidamente.

4- Limpe a lente de focalizacao e os espelhos refletores cada vez que a maquina é desligada, no
fim de cada expediente trabalho.

5- Limpe o refletor com cuidado, ou o caminho 6tico precisara ser reajustado.

6- O terceiro espelho refletor e a lente de foco devem ser separados antes de limpa-los.

Apés a limpeza, as lentes devem ser instaladas firmemente, mas ndo muito apertadas, para evitar
que elas quebrem.

7- Preste atenc¢do ao foco antes de trabalhar, foco inacurado influenciard seriamente no efeito do
corte.

8- Limpe a plataforma de trabalho apés o uso e fique atento para ndo espalhar poeira.

9- Limpe o trilho guia a cada semana e lubrifique o mesmao.

10- Limpem os dispositivos externos a cada duas semanas (exaustor, bomba de ar, filtros do
chiller). Ser& explicado no treinamento técnico.
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Termos de garantia

1- O prazo de validade da garantia sera de 04 (quatro) meses a partir da data de emissao da nota
Fiscal.

2- Cobertura total contra eventuais defeitos de fabricacéo ou de pecas desde que seja constatada
falha em condi¢gBes normais de uso, conforme instru¢gdes no manual especifico do equipamento e
instruges no treinamento técnico. Nao estdo inclusas peg¢as ou componentes sujeitos ao desgaste
e consumo normal, como: espelhos e lente.

NOTA: A Silmaq fornece apenas 01(um) Tubo com a mes ma garantia da maquina que sao de
04 (quatro) meses.

A garantia perdera automaticamente sua validade nos seguintes casos

1- Decurso do prazo supra estabelecido.

2- Mau uso, negligéncia ou uso em desacordo com o manual de instru¢8es especificas.

3- Ligacéo a rede elétrica impropria ou sujeita a variagdes, picos de energia ou flutuacdes fora de
6,5% da tensdo nominal.

4. Instalacdo em locais impréprios sujeita a excessiva vibragdo, poeira, calor ou agentes fisicos e
quimicos agressivos.

5- Danos causados por acidentes da natureza ou por quedas e pancadas de outros objetos.

6- Sinais de violacao, altera¢Bes nas caracteristicas originais ou reparo por pessoas nao
autorizadas pela empresa.

Pag. 06



JOPEIDS] MPBLUISUBA WOD | sopezyiqesg
W ADZZ COILOAaID JOpET|ElsT

‘{=ay|e3ap JoleWw el1ed [BI3JSWOd oURWELEdSD

O WO 01EIUDD Wa J1BIIUS JoAE) "0ds0uoa oplinbpe Jas apod Jopez)|igelsa o
JOpE|OS| JOPEWIOSUEI] WO YANE JADTT 031U0IID|3 JOPEZI|IQEIST

‘Buinbew ep

1opa) oE JBYSUEN Bied 3juaiayns oiedsa eyual oede|elsul ap (B30 0N -E
tsnelS g7-gT] opezinewl (3 efas eninbew ep oE3E|EITUI A0 |EID| O AN -
‘iennueles ejad 5012000 0BIES5 OEU SlEnb 50 "euinbew ep

SOUSEIUN S3luBL0dod JEJIUER Wwapod wall 215ap ouawdwnisap o | ope| o
ewelFe|p o swlojuod elas euinbew ep oe3e|e3sUl B AND-T

soiUEsgasau o euinbew ep oedeeisul E BlRY

‘sroujuad snas @ eunbew e seped)| ogsos apuo
(Z00Z-9E 1 #L HEN INSy) [Puooeu oeiped WOZ | ADZT SEpeLs

SIGISISIS
w2

£
5
—

SO & JoLkLI
e ErUEpadu) WoD CRUSUWELS
WOZ Jounisig __,
¥ .._"__
{sEDUZPS3 OLICD
CAUNSUOD OKIBG 8P SELESIS
CANaN 0 e LD OPEZIIN SIUSLUELLION)
—_—

SIEWADEE 9P BEE) Buin 8P ANOZZ OHSBOUGH BUSSIS

EPIMRSUtaADEE 90 opsUaL

Pag. 07



JOPEDS] IODEULLOSURY WoTy
W LSS OOIUQEEIS ODETHIQE]SS

{=ay|elap Jolew eled [E13u3wWol DluswW e Edap

003 01EIUGD Wa JEUS JoAE) '0350U0d oplynbpe Jas apod Jopezjigelsa o)
JOpE|OS! JOPELWIOSUEI] WO YANE JADET 03IU0II13 (3 JOpEZI|IQEIS] ¢
‘euinbew ep

1Opa) OB JE1ISUES] BE1Ed 3juaiayns oiedsa eyual oede| 15Ul ap |E30] 0 3N -
‘t=nels §7-9T) opeziiewl|s elas euinbew ep oele|E35Ul 3 [E30| 03N -T
eiueles ejad so1aqod 08425 0EU slenb so "euinbew ep

soUlEIUl WOE soqunisig |

saIusuodiwod JeTyuEp wapod wall 3153p oqusiuidwnisap o | ope| oE
eweiSe|p o awanuod elas ewinbew ep opde|eisul B ann-T
IDIESS 208U 2 euinbew ep oedeElsul B BIEY

ADLL 8p sase; senp ap
EPIMBSUOD ADZT S OFSUSL

‘soougjuad snes 8 Bunbew e sepehi| ORIBS BpuD
(Z00E-9EL &l HEN LGy Euopel ogiped yOZ [ ADDE SEPELLD

SISISISIS)

JopeETyigE s

s
L =

=

SUILOY B J0us|

= BUppedil) LW CRUaLLBLEN

(rs anue sneld (gL sepeseiep
AOLL Bp 5355 £ 8P OpIMGSUeD
OpUES) AZZ DOISEUL BIISISE

Pag. 08



Prezados Clientes
Estamos enviando o Manual de Manutencéo Preventiva da Plotter NP1309 Laser Cut.

1- A Silmagq, assegura ao cliente uma garantia de 04 (quatro) meses sobre a maquina acima
descrita, contada a partir da data de emissdo da nota fiscal desse certificado.

2- Essa garantia cobre somente os defeitos de funcionamento das pegas e componentes dos
equipamentos descritos nas condigées normais de uso — de acordo com as instru¢des dos
manuais de operag¢do que acompanham 0s mesmos, e que sao fornecidos pelos fabricantes.

3- Essa garantia ficara automaticamente cancelada se os equipamentos vierem a sofrer reparos
por pessoas ndo autorizadas, receber maus tratos ou sofrer danos decorrentes de acidentes,
quedas, varia¢cBes de tensao elétrica e sobrecarga acima do especificado, ou qualquer ocorréncia
imprevisivel, decorrentes de ma utilizagdo dos equipamentos por parte do usuario.

4- Sempre lembrando que, na limpeza dos espelhos e lente, temos que ter o maximo de cuidado
para ndo danificar os mesmos, tratando-se de peg¢as muito delicadas e que riscam com muita
facilidade.

5- Pedimos entdo que este manual deve estar fixado junto com a maquina, sendo que 0 mesmo
deve ser lido por todas as pessoas responsaveis pela operacdo da maquina, e até mesmo seus
superiores.

5- Esta carta deve de ser assinada e enviada com urgéncia para o Setor Laser Silmagq.

Setor Laser

Silmaq S/A

Rua Republica Argentina, 2025 — Ponta Aguda.
Blumenau, S/C.

CEP 89050-101

Fone: (47)-3321-4444

Obrigado pela atengéao!

Equipe Silmagq.

Conforme Instrugdes, declaro ter lido o Manual de Manutencdo Preventiva da Plotter NP1309
Laser Cut, e concordo em fazer todo o procedimento instruido pelo mesmo.

Empresa:
CNPJ:
IE:
Endereco:
Cidade:
Telefone:
Marca:
Modelo:
NUmero de série:

Responsavel (Nome Completo):

Setor:
Data:_ / [/
Assinatura:

Pag. 09



Prezados Clientes
Estamos enviando o Manual de Manutencéo Preventiva da Plotter NP1309 Laser Cut.

1- A Silmagq, assegura ao cliente uma garantia de 04 (quatro) meses sobre a maquina acima
descrita, contada a partir da data de emissdo da nota fiscal desse certificado.

2- Essa garantia cobre somente os defeitos de funcionamento das pegas e componentes dos
equipamentos descritos nas condigées normais de uso — de acordo com as instru¢des dos
manuais de operag¢do que acompanham 0s mesmos, e que sao fornecidos pelos fabricantes.

3- Essa garantia ficara automaticamente cancelada se os equipamentos vierem a sofrer reparos
por pessoas ndo autorizadas, receber maus tratos ou sofrer danos decorrentes de acidentes,
quedas, varia¢cBes de tensao elétrica e sobrecarga acima do especificado, ou qualquer ocorréncia
imprevisivel, decorrentes de ma utilizagdo dos equipamentos por parte do usuario.

4- Sempre lembrando que, na limpeza dos espelhos e lente, temos que ter o maximo de cuidado
para ndo danificar os mesmos, tratando-se de peg¢as muito delicadas e que riscam com muita
facilidade.

5- Pedimos entdo que este manual deve estar fixado junto com a maquina, sendo que 0 mesmo
deve ser lido por todas as pessoas responsaveis pela operacdo da maquina, e até mesmo seus
superiores.

5- Esta carta deve de ser assinada e enviada com urgéncia para o Setor Laser Silmag.

Setor Laser

Silmaq S/A

Rua Republica Argentina, 2025 — Ponta Aguda.
Blumenau, S/C.

CEP 89050-101

Fone: (47)-3321-4444

Obrigado pela atengéao!

Equipe Silmagq.

Conforme Instrugbes, declaro ter lido o Manual de Manutencdo Preventiva da Plotter NP1309
Laser Cut, e concordo em fazer todo o procedimento instruido pelo mesmo.

Empresa:
CNPJ:
IE:
Endereco:
Cidade:
Telefone:
Marca:
Modelo:
NUmero de série:

Responsavel (Nome Completo):

Setor:
Data:_ / [/
Assinatura:

Pag. 10



