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Introducao
Obrigado por adquirir o sistema de controle da maquina de gravacdo a laser da nossa
empresa.
Antes de operar, leia esse manual com cuidado para garantir a operag¢do apropriada.
Mantenha esse manual disponivel para referéncia.

Considerando que as configuragGes sao diferentes, determinados modelos ndo tém as
fungdes listadas nesse manual. Consulte as fungGes especificas para detalhes.

Devido a constante atualizagdo técnica, a especificagdo somente para referéncia esta
sujeita ao padrao real.

Etiquetas nesse manual:

A Atencdo especial: O usudrio deve seguir e realizar as tare-
fas de acordo com o manual. Caso contrario, pode haver erros ou
Alarme | problemas relativamente sérios.

Nota: O usuario deve estar em conformidade com a aten-

Not ¢do e as sugestbes desse manual. Isso facilitard a operacgdo.
ota
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Capitulo 1 Introducao

Esse software de controle do sistema é compativel com corte de visdo e desenvolvido com
base na plataforma de software avancado para computador SmartCarve4.2. O sistema adota a visdo
de maquina doméstica desenvolvida e o programa de controle de movimento, que é capaz de realizar
reconhecimento de imagem, correspondéncia e posicionamento de modelo, extracdo de contorno de
imagem, busca automatica e controle de processamento.

1.1 Principio de trabalho

A visdo do sistema de corte é um sistema de controle automatico que localiza, posiciona e
processa graficos automaticamente por meio de uma camera inteligente.

A. Confirma a relagdo entre o pixel da imagem e o tamanho real através da calibracdo
(correcdo)

B. Indica o objeto a ser localizado do sistema de visao criando um modelo

C. Completa o processamento automatico dos graficos com a tecnologia de controle de
movimento existente da nossa empresa

1.2 Descricao de func¢ao do software

Para atender as necessidades do setor, o sistema de corte de visdo agora suporta o corte de
marca e o alinhamento de marcagdo automatico. As trés fungdes seguintes estdo disponiveis:

1. Visdo da maquina

A visdo da maquina incluiu coleta de dados, exibicdo da visdo, correcao, calibragao, extragao do
modelo, posicionamento de busca, etc.;

2. Controle de movimento

Controle de movimentos eixo X e eixo Y (joystick), disparo do laser ( poténcia % e tempo),
ponto inicial, simulagdo de drea de corte, corte a area a ser simulada, controle de processo ( tempo e
quantidade), iniciar trabalho e parar trabalho etc.;

3. Graficos

Este software integra a funcdo de graficos simples, incluindo o desenho de linha, circulo (arco),
retangular, poligono, curva de Bézier, texto, etc. Também pode importar graficos de vetor ou bitmap,
como plt, dxf, ai, dst, bmp, jpg, etc. Vocé pode compor e aproximar/afastar os graficos, promovendo a
preparagao do grafico (extragdo de contorno).
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Capitulo 2 Instalagao

2.1 Instalagao/Desinstala¢ao do Software

2.1.1 Instalagao do Software

2.1.1.1 Requisito
Sistema operacional: Windows98/2000/XP/VISTA/Win7

Computador: CPU: > 2GHz; Memodria: > 2GB;

2.1.1.2 Etapas

A. Insira o CD no CD-ROM (ou disco rigido), encontre SmartCarvelnstall.exe e dé um clique
duplo, entdo a seguinte caixa de didlogo aparecera:

Installer Language E]
g Please salect a languane.

Clique em “OK”":

Please wait while Setup is loading...
unpacking data; 81%

Fig. 2-2

Espere até que o sistema entre na seguinte interface:
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2k

& Seaftlarwe 4.2 5

Walcome 1o the SmarGarve 4.2
Selup Wizard

Thig wocsrd vall s yous Eratagh the et adataon of
SmartCaree 4

Tt &5 recommenaded that ou dose ol oifer apokcsions:
e o R tw iy Sy, Thiss wlll stk & psiblie 1o upedabe
ket dyibern Mk vl P 26 nobend o
corgater

ek Mk b continue

Clique em "Préximo":

Ploass tview the Boatos terms bafons nstaling SsartCarve 4.2

Press Page Doesn bo fag the retd of the agresssni.

HC e Soltwaare Lcenes Sopaemant -~

aeeiant b slegal sirobrent bebween you ol Han's Tusming Lases with respect
ot i o e ShaiiCarve Softeare.

By uing B Softrare, you acknowdedign at you and wach use aem bourd by and
ubiecct o the proviskors of B agreement without modficabons., IF you do ok acoept
b of U iy Hase nbeeky, wou wury Fok scess oF U Hhe Softwars, &
¥ you soospt the bems of the sgresseni, select the first aption below. Vou must soospt e
Sy et 00 et sl St Tarve 4.2, Ok Mgk bo conbims,

(2 pwat the berems of Ha Licos Sarpemert.
70 E gl ret szt e b o the Licoran Agraessnd

b Aot kiR L

| T T

Fig. 2-4

Selecione "Aceito os termos do acordo de licenga", e clique em "Préximo™:

ki bivifl all Low aliesh
Chasecie ithea Polider i wbich Lo il SeariCiarwe 4.2,

Sabup sl inst el SesrtTarve £.7 v She Folloedrg fokder . To irstal in o dfferent folder, chck
Browee and selet srobher lolder. Choi Irotal be start iths imstallation.

Destination Pokler
g e o o]
Space required; 4330
Space wpvalable: 3. 700
et e el o
[ctas N poa | [ coes |
Fig. 2-5

Clique em "Browse" para localizar o percurso da pasta alvo, e clique em "Instalar":
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o SmartCarve 4,2 Setup

Inalalkng
Flazse vl whiss SemartCarew 4.7 e irtaled.

Crmabe chortout; & Doty ard Seftngsidanremng [ T8 BB P ot Carved

Pl err olege.com

Fig. 2-6

Aguarde o aviso final para a conclusdo:

&) SaneiCazve 4.2 Sotup

Completing the SmanCarnve 4.2
Sartup Wizard

SrmartCares 4.2 haa baen rmtaled o pour comguben

ek Frwed b chops Ehe wiird.

Flan mwttam 4.

[ e Baschve

Fig. 2-7

B. Apods ainstalacdo, um icone de atalho do SmartCarve4.2 sera exibido na area de trabalho do
Windows. Os usuarios podem dar um duplo clique nesse icone para execu¢do ou selecionar
“Execute SmartCarve42” no momento da conclusdo da instalagdo para operar o software. E a
seguinte caixa de didlogo aparecera:

Machine: I‘.I'unin: Firet Control l:u:_J

oE | Cancel |

Fig. 2-8

Selecione o idioma atual no item "Idioma" e selecione o seu tipo de cartao requerido na
"Mdaquina". A seguir, clique em "OK".
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C. O registro é necessario no uso inicial. Os usudarios podem copiar ou anotar o cddigo da
aplicagdo para obter o codigo de registro no nosso site ou entrando em contato com
nossos representantes pds-venda. A seguir, copie ou insira o cddigo de registro na caixa
correspondente. O software estara disponivel apds o registro bem-sucedido.

2.1.2 Desinstalacao do Software
A. Clique em “Inciar”-> “Todos os programas”-> “SmartCarve4.2”
de didlogo aparecera:

-> “Desinstalar”, e uma caixa

¥ SenxiCarve 4.7 Uaiastall

e Ubrinatall SmatCoava & 2
Bprwan SmarbCaren .3 from your comprier.

SrnartCorwn 4.3 vl B oriralaling! From: Hhe Folowang (oider . Cick Uil b5 itat the
urrt sllation,

Urdratglrg from: (o e FlesiSnwtlareed D

Ces ] (o )

Fig. 2-9

B. Cliqgue em “Proximo" e a seguinte caixa de didlogo aparecerd assim que a barra de progresso

estiver completa:

B SsariCorve 4.7 Onanstall

Uiyl afleri
[ - Pienot vt whie SmartCarve 4.7 bor uparstaled
Dt e CrDCouments andl Setirgldeosrusming, [ TFE] H'-l.ﬂﬂ"nsnarb:u el
(RN RRANAREBR ARG RAEN RANNERARNIRENE ARARA B ]
Fig. 2-10

Aguarde até a seguinte caixa de didlogo aparecer no momento da conclusdo:
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T SmagiCaces 4.7 Drinsiall

Completing the SmanGane 4.2
Unmnstall wWhzard

SenatCaree & 2 e Been urirmtalitd Frim pour comgaten

Cloi Firsh 1 cinsa that sagand

Fig. 2-11

Cliqgue em "Terminar" para completar.

2.2 Instalacao/Desinstalacao dos Drivers
2.2.1 Instalacao dos Drivers

2.2.1.1 Instalacao do driver para o cartdo de controle de movimento

A. Cliqgue com botdo direito em “Meu Computador”, e selecione o “Gerenciador de
Dispositivos”, como na figura abaixo:

= rl oAk e Wlwse lRE

EliEﬁ'h' P oy

@ Lorpats ensgaren: (Loca - E AT 3 R
Lo el T O ogarpda
| 0T T Evopcocr (RN R
1 ] Lharss cheme 1= 1% | oopy ol ek Clars
Zéghu il Sy 2 B Fuyvn ik
[ Fe-tomacnzz Logs oo horts | [0 1ods Horan rberazz [ oo
- Uwca Flengs s e L L U
= E'\l LEN 3 (e S T
[ g Fofvoasa s Saceogs O 70 Kk ard cHhee poink o 3oL ces
E D52 of 2qvenze- E! ﬁ ool ol L
B L LT R 3 Lo
I [Z# 3rrors ord oorlent e N F Tekz (2 BTy

% A% Frocesss

I T e SrTy P p
A % Thaow e dmn -

# i fuenencedze

+ d Ui s dbu: aad

Fig. 2-12

B. Clique com o bot3o direito ~E7 HERIERE
interface mostrada na Fig. 2-13:

e Selecione a opg¢do “Atualizar Driver” para exibir a




Manual do Usudrio do Sistema de Visdo da Maquina Instalagdo

LI Computer Management

@ File- Action Wiew Window Help

& & 2 A =248
@ Computer Management (Local) =B DA-PTVBKOPRZWYZ
= m System Tools £} _e Computer
+@] Event Viewer +| g Disk drives
+-g2] Shared Folders +| =% Floppy disk controllers
+ § Local Users and Groups # g Floppy disk drives
[+ ﬁ Performance Logs and Alerts + [ Human Interface Devices
g Device Manager +| (=% IDE ATAJATAPI contrallers
Storage + iz Keyboards
Removable Storage 41} Mice and other pointing devices
Disk Defragrmenter = ﬁ GoogolTechdll
Disk Management i L FCT Deovi
+ [ﬁ Services and Applications 5 fﬁ’i Parts (COM & LPL Disable
% Processors Urinstall

~ags Storage volumes  Scan For hardware changes

£
e

1+ @, Sound, video an
[+

4 i System devices

e é Properties

Uriversal Serial £

Fig. 2-13
C. Selecione a segunda opgao e clique “Préximo”:

Hardware Update Wizard

Welcome lo lhe Hardware Updale

? Wizard
Sy

Iz wizard helps you instal sottwae ar

PC Data Accuizition and Sighal Piocessirg Contraller

(\')_ If your hardware came with an installation CD
‘2= ar lloppy dizk. inzcrt it now.

“what Anyro want be wizerd bo dn?

) Instal the sotware autemsticaly [Flecommerdzd)

(&2 Irtal from alis o specific locatich Advancec]

Clice Mest ty contirue

tan Heuts Cancsl

Fig. 2-14

A. Selecione a primeira opgao e selecione as duas seguintes opgdes:

aroware Lpdate

Please choose your search and installation oplions.

(%) Seact for the best river in thesz locations

Ui thie chieack, L Ll L fivil o esssand e celaul szach, whichiochades ol
pathis e renwvabile nnedia Thie Liest e Tound wil bz inslalled.

earch iemovable media [loppy, COCROM..]

nclude thiz lecation ivbie search:
= ¥
(3 Dant seach L wil chease the diver t install.

Choose this option to select the device criver rom a list, Windoss doss not guarentes that
thz driver pou choose will be the best nztch for your hardware.

[ tEack | Mams | [ caneal |

Fig. 2-15
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B. Clique no botdo “Browse”, localize a pasta do driver:

- —

@ . Update Driver Sgﬁwalw

Browse for driver s{i| Select the folder that contains drivers for your hardware.

Search for driver softwarg - Desktopl
] oo e ol
G:\USBDriver = Libraries

-

> R kk | Shows the files, folders, program sheortcuts, and other items on th

e desktop.

V| Include subfolders
i o (M Computer

b h"* MNetwork

CorelDRAW Graphics Suite X4
. CorelDraw V12 S{ERITAR

2 Let me pick frdl|l roder:  Desktop
This list will show i
software in the sa

Fig. 2-16

C. clique em “OK”, a seguinte interface aparecera:

Hardware Update Wizard

Please choose your search and installation options.

() Gearch for the hest driver in these Incations

Use the check boxes below to limit or expand the default search, which includes local
paths and removable media. The: best diver found will be installed.

Search remowable media [floppy. CD-ROM...]
Inchude this location in the search:

o |

Cancel

iD.\DucumEnls and Settings\AdministratorsMy Docu | Browse

(O Don't search. | will choose the diver to install.

Choose this option to select the device diver from a list. Windows does not guarantee that
the driver you choose will be the best match for your haidware.

l < Back ”

ext > ‘ [ Cancel

Fig. 2-17

D. Observa-se na figura acima que o assistente esta instalando o driver. Aguarde. Durante o

processo, a seguinte interface aparecera:

Hardware Update Wizard

Please wait while the wizard searches...

@ PCI Data Acguisition and Signal Frocessing Controller

X

st ) Cancel

Fig. 2-18

E. Quando a instalagdo acabar, vocé precisa clicar em “Terminar”:

8-
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Hardware Update Wizard

Completing the Hardware Update
Wizard

The wizard has finished installing the software for.

@ GoogolTech GT-400-5CAM Ver 1.0

Click Firizh to close the wizard

ELals

Fig. 2-19

F. Apds essa etapa, a interface “Gerenciador de Dispositivo” aparecera:

2 Computer Management

|®) Fle Action View Window Help

¢+ AENES @ A =RE

=) Computer Management (Local) = &) DA-PTVEKEPRZWYZ
= i System Tools + ' Computer
+ | §] Event Viewer +| we» Disk drives
+ g Shared Folders + =) Floppy disk controllers
+ g Local Users and Groups # 4 Floppy disk drives
+ Performance Logs and Alerts — HB GoogolTech400
B, Device Manager L " GoogolTech GE-400-SV-LASER Yer IDNAL O
= éj Storage + {88 Human Interface Devices
4| g=8 Removable Storage + = IDE ATAJATAPI controllers
¢ Disk Defragmenter + Uz Keyboards
= Disk Management # ) Mice and other pointing devices
+ (8 Services and Applications = Other devices
‘ﬁ Ethernet Controller

Fig. 2-20
2.2.1.2 Instalagao do driver da camera
.
; f flweapture 1 § 3. .. i
A. Dé um clique duplo no icone ._5 para ter a seguinte interface,

e siga o wizard para instalar:

¥indows Installer

- E '!]]Kal.w ay

HRiH

Fig. 2-21

B. Aguarde um momento, e a interface mostrada na Fig. 2-22 aparecera:
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{# PGR FlyCaptuxe 1.8 Beta 08 Setup

Welcome to the PGR FlyCapture
1.8 Beta 08 Installation Wizard

It iz stronaly recommended that you exit all ‘Windows programs
befare mwnning this setup program.

Click Cancel to quit the setup program. then close any programs
you have wnning.  Click Nest to continue the installation,

WARMING: This program is protected by copyright law and
international treaties.

Unauthorized reproduction or distribution of this program, or any
portion of it, may result in severe civil and criminal penalties. and
will be prosecuted to the masinum extent possible under law,

C. Cligue em "Proximo":

i& PGR FlyCapture 1.8 Beta DB Setup

FlyCapture Software License Agreement

You must agree with the icense agreement below to \‘ POINT G R E

procesd, h' E

Y

1,

PGR FlyCapture® Software License Agreement

The FlyCapture? Software Development Kit (the "Software") is owned and
copynghted by Point Grey Research, Inc. Allnghis are reserved. The Original
Purchaser is granted & license to use the Software subject to the following restrictions
and limitations.

The lirense is to the Original Purchaser only, and is nontransferable unless you
have recerved written permission of Point Grey Research, Inc

2. The Ongmal Purchaser may use the Software only with Point Grey Research, Inc.
rameras mynad hw the Onsinal Pirchaser mehading it nnt hmited tn Fieafls
@1 zecept the licanse agreement
() | do not accept the icense agreement
Wize Installation Wizard?
[ Heset §| [ <Back || Next> | Cancel
Fig. 2-23

D. Selecione a primeira opg¢do e clique “Proximo”:

E.

PCR FlyCapture 1.8 Beta 08 Setup

Releas: Hotes

The followinginformation descibes tig instal ation, “ PBINT GREY

FE S°E AREH

Point Grey Research FlyCapture 1334 Driver and SDK Relzase Motes

e woloomz »our aug reports, gacstions, and cormments:
arvon plyre . curmfsupao oo ilacld

Change Lag

1.t beta b (- ebruasy 24 2UUd)

- Fixed issuz whare switchirg mo litfle endianess for Y16 wll «ever: mirar siata

fo default.

- Fixed issuz whare sometimes 2 came-az on the same bus will transmit cn the *#

‘wise Instellatior \wizard?

[ cgack | Hestr | [ Larzel |

Fig. 2-24

Cligue em "Préximo":

-10-
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PGR FlyCapture 1.8 Beta D8 Setup

installation R ESEARCH

User Information
Enter the fallowing information to personalize your P @ | N T G H E Y
Al

Full Name: }cmcsusufv

Organization [Faa¥ 5 YUEMING LasER

Email address (optional] ]Exampl elexample. com
The zettings far this application can be installed for the current user or for all users that
shate this computer, You must have administrator rights o install the settings for all

uzers, Install this spplication for:

() Arwone wha uses this computer

Automatically register with PGR via the intemet

‘ize Istallation Yizard?

[ < Back I[ Hest > ] [ Cancel J

Fig. 2-25

F. Selecione “Apenas para mim” e clique em “Préximo”:

PGR FlyCapture 1.8 Beta 08 Setup

Destination Folder
Select a folder whete the application will be installed.
ks

The ‘wise Installsion Wizard wal install the files for PGR FlyCaplure 1.8 Beta 08 in the
following folder.

POINT GREY

Toirstall into a different foldes, click the Browse button, and select another folder.
*fou can choose not to install PGR FlyCapture 1.8 Beta 08 by clicking Cancel to exit the
‘whse Inatallation Wizard.

Deestination Folder
C:\Program Files\Point Grey Research\PGR FlyCapture’ Browse

‘Wise Installation Wizard?

| ¢Back J§ Nest> 1 [ Cancel

Fig. 2-26

G. Cliqgue em "Proximo":

# PGR FlyCapture 1.8 Beta 08 Setup

Select Inst on Type

Select the desired installation type. “ o O INT GREY
\a RESEAMNRCH

1 Minimal

Installs only trose files required for 8 FluCaphure-based program o
run [drivers and DLL's only]. This aption i recommended for OEM's
who create custom applications.

Installs all software development kit components. This includes
drivers and DLL's. executables, docurrentation, and example
zource code. This is the recommendec option for mast.users.

Lse this option to choose which software. development kit
companents t2 install and where they will be installed. This apticn is
recommended for advanced ugers onl,.

‘iz Installation ‘wizard?

[ < Back ” Hest > ] [ Cancel

Fig. 2-27

H. Clique em "Préximo":

i by



Manual do Usudrio do Sistema de Visdo da Maquina Instalagdo

i% PGR FlyCapture 1.8 Beta 0B Setup

IEEE-1394 OHCI driver selection

Select whether to install the custom drivers. n P G) INT GREY

“ R'E 5 E & B:E H

Install FirePRO driver

MNOTE: This driver can be installed on IEEE-1394a or 1394b OHCI PCI cards that use a Texas
Instruments or LS Logic (gere] chipset.

The FirePRO driver [pgrl 394, sys) has been developed in an effart to provide the user with
enhanced functionality. 1t iz a replacement for the Microzoft low-level 1394 host adapter diivers
[ohcil394. sys and 1394bus. sys). and directly interfaces with the FlyCapture library, removing the
requirernent for the PERCAM camera driver [pgream.sys).

114 Texas Instuments or L51 [Agere] compliant 1334 card is installed on this machine
2] The 1394 card will only be used with PGR praducts

R Dirivernntrall51HE after instal atinn [Mntional]

‘wise Installation \Wizard? = =

[ < Back ][ Meut > ] [ Cancel

Fig. 2-28

I. Selecione todas as opgGes e clique em “Proximo”:

2 PGR FlyCapture 1.8 Beta 08 Setup

Updating System

Thefasinesioteletidamairetib e K‘ POINT GREY

h TR SE ARTEH

Copying rnew fles..

File PGR Knowledge Baze.ul
g_irectsoés: CADocuments anc Setthgshnan'sh THER | SRR 5
128

Wize Installaton Wizarc'!

Fig. 2-29

J. Apéds ainstalagdo do driver, o menu Iniciar no computador estara:

MARFF ) f FOR FlyCapturs P |

J"j Documentation P
I Exsaples ’
BE Utilities

ﬁ Foint Grey Research r

Ml FlyCap exe

Fig. 2-30

K. Clique na opgdo FlyCap.exe na figura acima para que a interface seja mostrada abaixo:
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Camera ] Serial ] Resolution ] Color]
Firefly bV FEMV-03MTM 9131742 640480 BAw

Camera info area

Mumber of cameras detected: 1
i Selected Camera Information -
|BusiNode: 040
[ Sersor: Micron MT 0221 77ATHM [1/3" 6404480 CMOS)

|MaxSpeed: 5100 Agpnc: (5100 w| lsoch (5100 ]

Cancel J Configure Selected ‘

Fig. 2-31

L. Se adrea de informagdo do driver na Fig. 2-31 estiver em banco, a informacdo do driver nao
foi carregada com sucesso. Clique no botdo "Configuracdo Selecionada" para abrir a interface
mostrada abaixo:

( driwverCunl r s1GOT @

Usze diiverControbzLU| to associate specific divers with installed cameras and 1334 bus devices.
It order to associate a diver with a device:

1. Select the dewvice i the tree

2 Select the diver you wish to install

I Mress the Swatch button NOTL: Cumently mstalled driverss will show "Tnstalled"
[~ Cameras-

~ PGR Camera Dnvers

& FERE ©F
-
Thard Harty Lamera Dimvers
= Microsnfh Deack Shaw &
€. 1 stions) = e «
¢ (Comrex Dirve r
— 13594 Devices = = 1 —
F- Texas Insiny OHCI Compliant e T===0 Host Cortroller [Foint Grey Regzearch]

PGR 1334 Device Lee

Third Party 1394 Davics Dirivess
= 43 £

Fcfrosh Swntch

Fig. 2-32

M. Na figura acima, realize as trés etapas para carregar a informagdo do driver
Selecione a opg¢do 1
B. Selecione a opg¢do 2

C. Clique no botdo "Switch"

_13_
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D. Apods essa etapa, a interface na qual a informacdo esta carregada é mostrada na Fig. 2-33:

‘ driverControlGUOT

Usze driverControlGUI to azzociate zpecific drivers with'installed cameraz and 1334 bus devices
In order to azsociate a driver with a device:
1. Select the device inthe tree
2. Select the diiver pou wizh to install
3. Preszs the Switch button MOTE: Currently installed drivers will show “lnstalled"!
Cameras
—gn 2 —
Index: 0
Class: PGRDevices
Clazz GUID: {13541850-3C13-4B72-BFF3-9EAS025130 34}
Location:
DeviceDeszc: PGR Firefly MY FERMY-03M T
Drriver: 113541850 -3C13-4672-BFF9-9E480251 30 34140000
Enurnerator: 1394
td anfacturer Print Greu Rezearch Ine e
— PGR Camera Drivers -
=+ PGERCAM Diriver Installed 1.81.0008 P EiS e a
7 Signed PGRCAM Driver 1.73.0016
Third Party Carmera Drivers
7 Micrasaft Direct Show Diriver [ 55
- 1394 Devices
- Texas Instruments OHCI Compliant IEEE 1394 Host Controller [Texas Instruments)
—FPGR 1334 Device Diivers = Third Party 1394 Device Dirivers -
o &
Fiefrezh Switch
Fig. 2-33

E. A seguir, ajuste os parametros da camera e realize as opera¢des mostradas na figura abaixo:
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Firefly MY FFEV-03NTN (9131742)

= Simple
forelE s H B
enera Settings
Info/Support Y3 Y16 RGE ig‘é’ iﬁ XF{'
#hite Balance/Color 180
= Advanced %
Adranced Features 520 1
-~ Cuztom Imagze / Fmt 7
GEIO/Trigger B4l x i T
Look Up Table 800 x
L
Registers 1024 =
= Bus Infornation e
Me==agze Logzing
~Topology 1600 ==
Frame Rate
{* 15 Hz
B
TS5 Hz £ BT Hz { Custor
Bus Speed
Asyme: 5100 I=ach 5100
Pixel Clock
Pixel Clock 5. 875 MHz
€9 Need Help?
Fig. 2-34

F. Na figura, 2-34, vocé precisa selecionar dois parametros: Um é o "Formato", e o outro é
"Quadro de Taxa", vocé precisa selecionar os parametros corretos para a camera.

G. Outra interface de parametro é mostrada abaixo:
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Firefly H¥Y FFEV-03NTE (9131742}

£ Simple
Format/Frams Rate

Khite Ealamce/Color
— hdwanced
Adwanced Features
Custom Image / Fmt T
GPIO/Trigger
Logle Up Table
Memory Storage
Eegisters
— Bus Information
Messagze Logszing
‘- Topology

&J) Need Help?

-Settings

Erightne:
Exposure
Sharpnes:
Hue
Saturati
Famm a

Iri

Focus
Zoom

Pan

Til
Shutte
Gain

Frame
rate

On/ One

Rbopee pach

— 155 i
i+ 58 (2

——— ——————— il W

f—— 42 48 ms [
— 704 & I
115.21 fp= [T ¥

Temperatur:

Fower

Abzolute

mode v

Broadeast Camera Properties
Centirmous| One Time

Save Froperties

Windows

Memors

_ Swe | Restors |
1 b Save Reztore
Fig. 2-36

Na interface mostrada na Fig. 2-35, vocé pode ajustar o brilho, exposi¢cdo, ganho e outros
parametros da camera e, em seguida, clicar no botdo "Salvar" para salvar a modificagao.

Quando as etapas acima forem concluidas, clique no botdo "OK" na interface mostrada na
Fig. 2-36 para abrir a interface abaixo, e visualizar as imagens capturadas em tempo real:

Firefly OV FAEY-MINTE (33074973

Frocanzad FFS 05 21 A= Tavps ERDeE0) Carnor o s) 53Ed L

Fig. 2-36
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Ap0s a instalagdo do driver e a configuracdo dos parametros, ajuste a abertura e o foco da
camera. A figura a seguir é a lente. A instrucdo de operagdo para ajuste de abertura e foco:

Parafuso 1

Abertura 1

Parafuso 2

Abertura 2

Fig. 2-37

Use a "Abertura 1" na Fig. 2-37 para ajustar o brilho e, em seguida, gire o "Parafuso 1" para
travar a "Abertura 1"; use a "Abertura 2" para ajustar o foco; se as imagens ndo estiverem em alta
resolucdo, gire a "Abertura 2" para melhorar a resolugdo e, em seguida, gire o "Parafuso 2" para travar
a "Abertura 2".

2.2.1.3 Instalacao do dongle

HASPLserSetup. exe

A. Dé um clique duplo no icone para exibir a interface mostrada na Fig. 2-38
Siga o assistente para completar a instalagdo.

Select Language

Fleaze zelect the language that you wauld like ta uze during the
installation.

Fig. 2-38

B. Selecione o idioma e clique em “OK”:
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—‘I HASF HL Dewvice Driver Installation

W Welcome

Thiz inztallation program will install the HASP-HL Dievice Driver for
Microzoft Windows 93/4E and Windows 2000/P /2003 on wour
spstem.

HaSP HL Driver Wersion: 5.20

I arder to update the device drivers, all open processes
acceszing the diiver have to be closed. IF pou hawve any running
applications using HASF, pleaze cloze them now. Othensize,
ry the inztallation program will ty to terminate these processes.
#Aladdin DA :

LCancel
Fig. 2-39

C. Clique em "Préximo":

End Tser License Arreement

ALADDIN ENOWLEDGE SYSTEMS LID. =
HASP HL Device Diiver
LICENSE AGREENENT

INMPORTANT INFORMATION - FLEAZE READ THIZ
AGREEMENT CAREFULLY BEFORE DOWNLOADING OR
INETALLING THE 30FTWARE FROGRAWM. ALL ORCERE FOR
AMND USE OF THE EASP HL Dewice Dover mcuding any rewisions,
rarrectirng, mndificatinons, enhancements, npdates andfrr nparades theretn

thereinater “Software™) BUFFLIED BY ALADDIN {NOWLZDGE

CWCTRIY T TT1 rw awrr af ite affilicten faithar of thoswn rafosead tooAn

| do nat accept te license agreement

< Dach | Inzall = | Cancel

Fig. 2-40

D. Selecione a opgdo “Aceito o acordo de licenga” e clique no botdo “Instalar”:

Installing drivers

% Flease wait

Fig. 2-41

E. O wizard estd realizando a instalacdo. Aguarde:

s
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'|_(,| HASP HL Device Driver

H f‘AL S P Ha5F HL Drivers successiully installed.

Aladdin

Fig. 2-42

F. Clique em “Terminar” para completar a instalagéo.

2.2.2 Desinstalac¢ao dos Drivers

2.2.2.1 Desinstalacao do driver para o cartao de controle de movimento

1. Clique com o botdo direito em “Meu Computador” e selecione o “Gerenciador de
Dispositivo” para exibir a seguinte interface:

2 Computer Management

{ =) File Action View Window Help
|

e~ @S 2 A =R

[ Computer Management (Local) = B DA-PTVBKEPRZWYZ

= ﬂ System Tools + 4 Computer
+ [@ Event Viewer + ag» Disk drives
&l ) Shared Folders + (=) Floppy disk controllers
+ Local Users and Groups + A Floppy disk drives
+ @ Performance Logs and Alerts - H8 GoogolTech400
b .& Device Manager P 1Go0golTech GE-40 LASER Ver IDMAL O
= Storage +-{&4 Human Interface Devices
= Removable Storage () IDE ATA/ATAPI controllers
Disk Defragmenter + » Keyboards
Disk Management + |} Mice and other pointing devices
i} (@ Services and Applications e Other devices
i;‘- Ethernet Controller
Fig. 2-43

2. Clique com o bot&o direito ™ EEEEaEE e a interface abaixo aparecera:
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5 oeaEes

IO RES Y B0
= =5 FH g‘a E? 5 a:n.
- 3 WEER-33TASLF

= E@ GoogolTechdl

£ S IIE ATMAT ORI (E). .
v & Pk TEEE 1 FH D)

<@ oEs |

- :Eﬁfﬁm PR BT AEED ()
« MmO com

i e )
+ W iR

» i B

- 3 R hE

+ i hEIEEhEE

v @ EE. MTREh

Ty BENE TSt
TR BT ST
B FlAIEAE
EiERE
ETF

Fig. 2-44

3. Escolha "Desinstalar" e a seguinte interface aparecera:

Al % 4 R

m GoogelTech GE=d00-SV-LASER Ver IDMAL 0

BE FEESEL G LNETTEE.

® [ ®m )

Fig. 2-45

4. Clique em “OK”".

2.2.2.2 Desinstalacdo do driver da camera

1. Dé um clique duplo no icone ".gﬂ Elysapture LB 2o para exibir a interface

mostrada na Fig. 2-46
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i'-_% PGE FlyCapture 1.8 Release 23 Setup

RESESNRTCH

Application Maintenance
Select the maintenance operation to perform. P E) INT GREY
Y|

O Modify
=g Change which application features are installed. Displays the
%% Select Features dialog, which lets you configure individual features.
=0
) Repair

Fieinztall mizzing or cormupt filess, registy kepz, and shortcuts.
%"f Preferences stared in the registry may be reset to default values.
=

. @ Uninstall PGR FlyCapture 1.8 Release 23 fram this computer.

Wize Installation \wizard?

[ Memt » I [ Cancel

Fig. 2-46

2. Selecione "Remover" clique em "Préximo" e a seguinte interface aparecera:

i# PGR FlyCapture 1.8 Release 23 Uninstall M=

PGR FlyCapture 1.8 Release 23
Uninstall

Thiz will remowve PGR FlyCapture 1.8 Releaze 23 from pour
rmaching. Are pou sure you want to continue?

Click the Mest button to remove the application.

Click the Cancel buttan to exit the uninstall process.

<Back || Mext» | [ Cancel

Fig. 2-47

3. Clique em "Préximo" e a seguinte interface aparecera:
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i'-_% PGE FlyCapture 1. 8 Eeleaze 23 Setup

RESEARCH

Updating System
The features you selected are currently being uninstalled. P E) INT GREY

Extracting properties. ..

payvload 8.0.50727.93.844EFBAY_1C24_93B2_FF1F_CSB3B3A1E15E

"Wize Installabon ‘wizard?

Cancel

Fig. 2-48

5. Aguarde, e a seguinte interface aparecera:

i'-,% PGE FlyCapture 1.8 Eelease 23 Setup

S
PGR FlyCapture 1.8 Release 23
has been successfully
uninstalled.

Cick the Finigk button to esi: this installation,

Cancel

Fig. 2-49

6. Clique em “Terminar” para completar a desinstalacdo.
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Capitulo 3 Instrugcoes de operagao

3.1 Fluxograma de operag¢ao

‘ Execute o software ‘

.

Selecione o painel Sistema de Visdo
da Maquina Yueming

v

Se houver arquivo de
Sim calibragdo Nao

I

Prepare o arquivo de
calibragdo

‘ Carregue ‘ ‘

Corte o pano de marcagdo
de aparelhamento

‘ Corte touch screen

A A

v

Importe (crie) e estabeleca Importe (crie) e g
um modelo estabelegca um modelo

l v

Prepare o gréfico Importe o arquivo
de corte de vetor

e ]

v

Ajuste os parametros
de visdo

Ajuste os parametros do
sistema e parametros de
processo

Processo

Se o processamento
for concluido

Sim

Termine o processamento

Fig. 3-1
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3.2 Configuracdo de Parametro do Sistema

Esse capitulo trata das configura¢des do parametro da ferramenta da maquina do Sistema
de Visdo da Maquina. Os parametros da ferramenta da maquina afetam a operagdo da maquina de
gravura. Leia esse capitulo com atencdo e ndo modifique nenhuma opg¢do caso nao tenha entendido o
significado dos parametros. Faga o back up dos parametros antes de modifica-los. No menu principal
"Ferramentas", selecione a opc¢do "Configuracdo da Maquina":

Tools  Windows  Help

Language 3
Machine r
Machin i
Config

Fig. 3-2

A interface aparecera como na Fig. 3-3:

S5et Syctem Parameters

Mation para

|=-Set User Fara Sk e
Teihuics Fars | Slact Vellmimem): [0.49998 | Vel Ratiold
ferking Fara I

S A Jump Yellmfmanl:

Nermal Fora .
= - 1%
[=-Set Machime Fara N R )
Jys.en Dara umz Delay (nsl: 3 L i' |

i Lizer Fara
Nction Para
foDecllazl Lalls

=) Srstem Disgnozs : Es 7 I in
e Enzrawve Wode: LT Eagrawe Ratic(%): !El.l |

Eagravs Farameiers

I0 Stadus
Lt Pars
Corner: Troeizion =) Telaocity
Snall Civcle: Sluw Yel i High Tal
SatFox Fara
SetPos X o | SatPos 1: 0 |
£ > :

Apply [ Import ] [ Export ] [ Canc=l ]

Fig. 3-3

Os parametros da ferramenta da maquina incluem principalmente as configura¢des do
parametro do sistema e o diagndstico do sistema. Clique em “+” para expandir a lista de parametros.
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3.2.1 Parametro de Defini¢ao do Usuario

3.2.1.1 Parametros Técnicos

€ Parametro de Movimento:

A.

Velocidade Inicial:

O motor de passo requer o ajuste da frequéncia de inicio, por exemplo, esse parametro

(unidade: m/min).

B.

a)

b)

Velocidade do Salto:

E a velocidade na secdo de movimento da roda intermediéria no curso do processamento. Para
melhorar a eficiéncia do processamento, faca o ajuste em valor maior (unidade: m/min).

Aceleragdo do Salto:

E a aceleragdo na se¢do de movimento da roda intermedidria no curso do processamento. Para
melhorar a eficiéncia do processamento, faca o ajuste em um valor maior (unidade: mm/s2).

Atraso do Salto:

O dispositivo opera em alta velocidade no processo da roda intermediaria. Para evitar tremor
durante o corte continuo, ajuste esse parametro.

Razdo da Velocidade: Ajusta o parametro de razdo da velocidade, que afeta todas as velocidades
do sistema;

Razdo da Poténcia: Ajusta a razdo da poténcia de processamento, que afeta a saida de poténcia de
processamento de todo o processamento;

Razdo do canto: Ajusta a razao da poténcia do canto de processamento, que afeta a saida de
poténcia do canto de processamento de todo o processamento;

Ajuste de retorno
Um processo de ajuste para a reversdo do eixo X (unidade: mm)

Parametros de gravagao:

Engrave Mode: IBlack - E

~Cut Para

Modo de gravagao: Ha duas opgdes disponiveis

Razdo da gravacgdo: A quantidade de pulso corresponde a distancia de 1 mm (unidade: 0.01%
~100%)

Parametro de Corte:

Canto: configuragdes de precisdo e de velocidade estdo disponiveis em ambos os lados do bloco
deslizante. Se o bloco deslizante estiver na direita, a velocidade no canto é mais alta, mas a
precisdo € mais baixa, ao ponto que o canto de corte é mais macio; se estiver na esquerda, a
velocidade é mais baixa mas a precisdo é mais alta, ao ponto que o canto de corte é mais afiado.

Circulo pequeno: E necessario reduzir a velocidade para cortar um circulo pequeno. Vocé pode
carregar o bloco deslizante para selecionar a velocidade. Quanto menor for esse valor, menor serd
a velocidade de processamento do circulo pequeno.

Parametro de Posicionamento:
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E a ancora de posicionamento, que também é chamada de ponto de referéncia do
processamento e equivalente a origem da peca de trabalho. Esse é um valor fixo relativo a origem
mecanica.

SetPos Fara
(Setl’os i |':I mm SetPos ¥ |D mim

Fig. 3-4

A. Ajuste de Posicionamento X:
Esse parametro é usado para ajustar a posicdo relativa a dire¢do X da origem (unidade: mm).
B. Ajuste de Posicionamento Y:

Esse parametro é usado para ajustar a posicdo relativa a dire¢cdo Y da origem (unidade: mm).

3.2.1.2 Parametros de Trabalho

Clique em “+” sobre os parametros do fabricante para expandir as opg¢des, como na Fig. 3-5:

S¥=tem Parameter=s

Set System Farameter| ——

= Set User Fara Lwc Homber: 1 Total Mamber: u

Technics FPara | = -
e Para

Spoaial Machin

1]

Start Position: Corrent pt

Manual Fara Iranster Machine Farameters
= Set Machine Fara SRR .
. System Fara Feed Per Row: | HO w | Manmal Adjust: |HD v

Laser Para || | 0 o s — . 1
b Paaa Feed Vel (mmy=): 100 | Feed &t Last: |¥ES »
Bacllash table |
- Sy=tem Mhagnn=e
System Status

I0 Status Srvay Parameters

Compensationfmm): |0 |

i

| &
|

[ o1y | [ Tmpert || Export || cancear |

Fig. 3-5
1. Numero do Ciclo: ajuste o nimero de arquivos de corte (1~9999)
2. Numero Total: As pegas de trabalho processadas acumuladas do sistema

3. Posicdo de Inicio: Ajuste o ponto de inicio do processamento, CurPt: inicie o processamento do
ponto atual; Set Pt: inicie o processamento do ponto de localizagcdo

€ Parametros da Maquina de Transferéncia

(1) Alimentagdo por Fileira: Ajuste se habilitar ou ndo a alimentagdo progressiva: Ndo - desabilita a
alimentacgdo progressiva; Sim: habilita a alimentagdo progressiva;

(2) Velocidade da Alimentacdo: A velocidade da alimentacdo (unidade: mm/s Alcance: 0~9999,99)
(3) Compensagdo: A compensac¢do do comprimento de toda a alimentagao (unidade: mm)

(4) Ajuste Manual: Quando o eixo de alimentagdo sofre um desvio, realize a alimentagdo em uma
operacdo precisa através do alinhamento manual.
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Alimentacdo afinal: O processo esta completo se tiver sido direcionado
Parametros da peca (desenho)

Linhas: o nimero de processamento de pecas de trabalho em cada linha na pecga (desenho) de
processamento (Alcance: 1-9999)

Colunas: o nimero de processamento de pecas de trabalho em cada coluna na peca (desenho) de
processamento (1-9999);

Distancia da Linha: o desalinhamento da linha das pecas de trabalho na pega (desenho) de
processamento (unidade: mm, -999,99 — 999,99);

Distancia da Coluna: o espagamento da coluna das pecas de trabalho na peca (desenho) de
processamento (unidade: mm, -999,99 — 999,99);

Linha da Vertical: o desalinhamento da linha das pegas de trabalho na pega (desenho) de
processamento (unidade: mm, -999,99 — 999,99);

Coluna na Vertical: o desalinhamento da coluna das pecas de trabalho na peca (desenho) de
processamento (unidade: mm, -999,99 — 999,99);

Espelho da Linha: Usado para modelos com cabegotes de laser intelliPCInt dual e os processos de
linhas iguais aos graficos em dire¢do X/Y espelho imaPCl (0: N3o; 1: Sim);

Espelho da Coluna: Usado para modelos com cabecotes de laser intelliPCInt dual e os processos de
linhas iguais aos graficos em dire¢do X/Y espelho imaPCl (0: Ndo; 1: Sim);
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3.2.1.3 Parametros Especiais da Maquina

o0 ajuste da interface dos Parametros da Maquina Especial é mostrado na Fig. 3-6

5et System Parameters

B Set Systen Pavametert | g, o bt e Bl e te e For Mashi e ENARCMOE/ 1300E)
[=-Set User Fara

i~ Technics Para Rotate Dia (un): |10 | PulsesfRotation: [20000 |
~MWorking Para i) ity
8 Special Machig
¢ o Marmal Pars Blow Curtain Farameters (for Machine CMALBZS)
= 5et Machine Far- | . = ¢
‘. System Para Sect 1 Foz(mml: 5533.33 | Sect 2 Foz(mm): |1086. BT |

iwLazer Para
i-Motion Fara
..Backlash tahle Fen Farameters(for Machine CMAIB10TF-F/1510TF-F)

= System Diagnose ——y - )
System Status Fen Offset X(nm): | | Fen Dffzet Yimm]: o

- I0 Statns
¥izion Transfer Parameters(for SWOBOF/CHMALIBIOTF-¥)
Tranzfer Dis(mm); iﬁ | Transfer Axis: '_;).}il_s_ik__\-:!
< | @
Apply ] [ Import I[ Export ] [ Cancel l
Fig. 3-6

€ Parametros do Eixo Rotativo (para Maquina CMA6040K/1390K)

Didametro de Rotagdo (mm): Para ajustar o comprimento do didametro para o eixo de rotagdo.
Pulsos por rotagdo: Para ajustar o nimero de pulsos requeridos para cada rotagdo.

€ Parametros da cortina de ar (Para CMA1625):

Posigdo do Interruptor 1 (mm): Para ligar a cortina de ar quando o cabegote do laser estiver na
posicdo. Posi¢do do Interruptor 2 (mm): Para ligar a cortina de ar quando o cabecote do laser
estiver na posigao.

€ Parametro da caneta (CMA1610F-P/1810F-P):

Compensacgdo da caneta X (mm): distancia de partida de X para a caneta. Compensagdo da caneta
Y (mm): distancia de partida de Y para a caneta.

€ Parametros de Transferéncia de Visdo (para SM960F/CMA1610TF-V):

Distancia da Transferéncia (mm): ajusta o parametro sobre a distdncia da transferéncia, unidade:
mm. Eixo de Transferéncia: seleciona que eixo ird transferir.
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3.2.1.4 Parametros Manuais

O ajuste da interface do Manual é mostrado na Fig. 3-7.

Set System Parameters

= Sgt System Parameter

e, Tog Vel (un/z):

-~ Working Fara Tos Henimniag)l

. Special Machin Sl

i 8 Marnal Para
=l Set Machine Para
; Swstem Fara Shot Time(ms):

i Lazer Para

Shot Power (%)

- Motion Para
H . Backlash table =
=) Swstem Diagnoze Step Distance(mm): |5
- System Status !
.10 Status Scale Margin(mm):

Scale Mode:

[ I zswses, I teomees JI[ oot |

Fig. 3-7

1. Velocidade do Controle de movimentos eixo X e eixo Y (joystick): A velocidade de alimentacdo
(unidade: mm/s, 0-9999,99) quando o movimento de alimentacdo do eixo é controlado no modo
manual;

2. Precisdo do Controle de movimentos eixo X e eixo Y (Joystick): A aceleragdo de alimentagdo
(unidade: mm/s, 0-9999,99) quando o movimento de alimentac¢&o do eixo é controlado no modo
manual;

3. Poténcia do laser: A energia do laser ao mirar (a saida de energia real é a soma desse valor e a
energia minima) (1-32767);

4. Tempo do Laser: O tempo de saida do laser ao mirar (unidade: ms, 0-99999);

5. Modo do Controle de movimentos eixo X e eixo Y (joystick) : O modo de controle manual:
0-movimento continuo; 1-movimento por polegada;

6. Distancia do Passo: A alimentagdo por polegada quando o modo de controle manual esta por
polegada (unidade: mm, 0,01-999,99);

7. Margem de Escala: O desvio (margem) do quadro real do quadro do grafico ao testar ou aviar;

8. Modo de Escala: Disponivel na peca (desenho) de processamento: 0-corte LARPCI; 1-corte
PEQUENO;
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3.2.2 Parametro de Ajuste da Maquina

3.2.2.1 Parametros do Sistema

O ajuste da interface do Sistema é mostrado na Fig. 3-8

S5et Syztem Parameters

=-Set Syztem Parameter Home Fara
= S?‘-TUS:;_PM; Home Style Home Dir Home Vel Dff=et
Technics Para 7 m—— — 1 — ! e
Working Fara X: |Limit v |+ ¥| |48 [mfmin |15 |mm
\..Special Machin ¥ [Limit vl E+ vi l1.5 |mf'min I15 [mm
i ioManual Fara ; == = e —
=Bt Machine Para e :Limit vl I+ vi 54.8 |mf'min i15 |mm
System Para = —
- Laser Para Sen=nr Para

~~Mation Fara

: . Backlazh table D}H’ D}{_ D‘H’ DY‘ DE+ DE‘ DM' DA—
=} System Diagneose
L. Zystem Status

TO Sy Start Auta: iNENE ;l Open Cawer
T Frotect:
Machine Type: iSta:ndard Vl Control Mode:
£ | ¥

[ [ gwes JI s M esss |

Fig. 3-8
€ Parametro de Ponto Inicial:
Home Fara
Home Style Home Dir Home Vel Offset

ELimit x| |+ =l 4 mimin  [15 mm
fLimit =] & =] J48 nfmin  [15 mn
Z: |Limit =i s némin  [1E mm

Fig. 3-9

A. Estilo do Ponto Inicial:

Quatro modos de ponto inicial estdo disponiveis: limite, ponto inicial, limite + sinal ponto inicial
do indice e Ponto Inicial + indice do Ponto Inicial, como na Fig. 3-10.

T Sivle e I Tone ¥l Cllae.
- ;I |".. S minin |]b ™
. ﬂ |€.. 5 minin |J'5 ™
A ;l |¢..U minin |]5 n

Fig. 3-10 Modo de Ponto Inicial

B. Diregdo de Ponto Inicial;

Duas dire¢des de ponto inicial estdo disponiveis: positiva e negativa.
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C. Velocidade de Ponto Inicial:
Ajuste a velocidade de ponto inicial de cada eixo respectivo (unidade: mm/s).
D. Compensagdo:

E a distancia que a mdaquina (cabecote do laser) desloca-se relativa ao interruptor de origem
para evitar que o dispositivo fique no sinal de origem acionando a operagdo apds coletar o sinal de
origem (mm). Se for positivo, a maquina se move a certa distancia ao sentido reverso do ponto inicial;
se for negativo, a maquina continua a se mover para a dire¢do de ponto inicial por uma certa distancia.
Geralmente, esse valor é positivo.

No modo de Ponto Inicial + indice (ou Limite + indice), instale o switch do ponto

& inicial entre os dois sinais de indice adjacentes. Quando o Ponto Inicial (Limite) switch
e o sinal de indice se sobrepuserem, pode haver erros de coleta dos sinais do indice. A
Nota empresa ajustou a maquina antes da entrega. Modifique os parametros sob a supervisdo

do pessoal qualificado.

€ Parametro do Sensor:

O cartdo correspondente foi conectado ao sinal Limite e as opgOes relevantes foram
selecionadas

Inicio Automatico:

A operagdo realizada quando o dispositivo é iniciado. Ha trés opg¢Ses disponiveis: NENHUMA, Va
para Home e para Setpos.

Modelo da maquina:

Dois modelos de alimentacdo e modelos padrao estdo disponiveis
Idioma: Configure o idioma desse sistema: Chinés ou Inglés;

Abrir Tampa Protetora:

Ha dois modelos disponiveis: Disponivel e invalido.

Modo de controle:

Ha trés modelos disponiveis: Analdgico, pulso + dir e +/- pulso, como na figura abaixo. Selecione
o modo de controle do motor de acordo com a condicdo real do dispositivo (nota: o controlador da
caixa azul ndo tem o modo de controle analdgico)

Control Mode: |py1-otDi- vl

Ful=zetDir |
+f-Fulse
Al
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3.2.2.2 Parametros do Laser

O ajuste da interface do laser é mostrado na Fig. 3-12:

S5et Syzstem Parameters

[=-Set System Parameter —_—
= Set User Para Laser Hum: 11 V!
Technics Para :

Working Para
Special Machin

- Marmal Fara

|- Set Machine Para T
Sretin Paa Lazer0ff Delaylusz): |F| |

Power mode: E-ﬁmalog Vl b e | _|

Fawer CtrlMode: ELinear Vl LazerOn Delayiuz): |D |

Motion Fara
; Backlash table
=} System Diagnose
i Eyztem Statuz
IO Status

Min. Woltage(V):

Max. Woltage (V): ?3.333 |

st et i i W s ]

Fig. 3-12

e O ajuste dos parametros do laser: Laser Num Duas opg¢des disponiveis: 1 indica que apenas
o laser de cima é um cabecote Unico de processamento; 2 indica que dois canais de laser sdo

cabecgote duplo de processamento.

e Modo de poténcia: Ha trés op¢des disponiveis, como na Fig. 3-13:

Fower mode: IAnalo,g vI

Fower CtrlMade: |P‘1'|'l|'r Frequent
h“!‘] ns

Fig. 3-13

A. Em um ciclo de trabalho de modo de saida, o controlador faz sair a quantidade de pulso
para controlar o laser, e ajusta a poténcia do laser alterando o ciclo de trabalho do pulso.
Nesse modo, vocé precisa ajustar a frequéncia de PWM. A frequéncia maxima de saida do
sistema ndo pode exceder a frequéncia maxima do laser.

anes Him 1 'I

Torsr mola EAN Twrw -I LamerI= Hel s '| u:
arwe 4 M [Lizew @] Lawdrc blecf w
M Frequeney F it

el Frazman:v F Bl ]

il Dul, Cy Zu: F i

Fig. 3-14

B. No modo de saida de frequéncia, o controlador faz sair a quantidade de pulso para controlar
o laser, e ajusta a energia do laser alterando a frequéncia do pulso.
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Laser Hum:
Power mode:
Pover CtrlMode:
PN Duty Cycle:
Hold Frequency:

Hald Ttw Rweles (0

Laser(n Delay: |D us
Laser(0ff Delay |0 us

PN Freq~

Linear

FHz

KN

=

Fig. 3-15

No modo de saida de quantidade analdgica, o controlador faz sair a quantidade de pulso
para controlar o laser, e ajusta a energia do laser alterando a quantidade analdgica. Nesse
modo, é necessdrio ajustar a pré-tensdo e a tensdo maxima do fornecimento de poténcia
do controle do laser, no qual a pré-tensdo é a tensdo minima da porta de saida de energia
quando o laser esta parado.

Set System Parameters

= Set System Parameter
= Set User FPara
Technics Para
Working Fara
Special Machin
Manual Para
(=] Set Machine Para
System Fara
Laser Para
Motion Fara
Backlash table
= System Diagnose
System Status
I0 Status

Lazer Hum: |1 v ‘

Power mods:

LaserOn Delay(us): [0 _

Laser0ff Delay(us): lD

Min. Voltage (¥): 11

Max. Voltage (V): [3.333

Apply ll Import I[ Export ][ Cancel

Fig. 3-16

@ Power CtrIMode: Dois modos de controle de energia estdo disponiveis: Servo linear e saida
de valor constante, como na Fig. 3-17.

Fower CtriMode: |l.inear "‘I

Linear

Constant

FHN Duty Cyele:

Fig. 3-17

A energia corresponde a poténcia de corte ou poténcia de gravagao nos "Parametros de ajuste
de camada".

A.

No modo de saida direto, a energia do laser sobressai o valor constante. O valor de energia
constante é determinado pela poténcia de corte (ou poténcia de gravacgdo) nos "Parametros

de ajuste de camada".

Atraso Ligado/Desligado do Laser:
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Esses dois parametros sdo usados para ligar/desligar o atraso do laser (unidade: ps). Devido
a histerese do controlador enviar as instrugdes de movimento para o movimento real do motor,
é necessario definir este parametro para garantir que a sincronizagao entre o laser e o motor de
movimento durante o corte a laser no processo.

LazerOn Delay: ID u
LazerDff Delay: lU u:

Fig. 3-18

3.2.2.3 Parametros de Movimento

O ajuste da interface de Con X/Y/Z/A é mostrado na Fig. 3-19:

Set System Parameters @

5 Set Systen Peranster| | Con X(pulsefam): 160 | soft Limit X:  [600
= Set User Para | | I

Techmicx Pars. | O 160 | Soft Limit¥:  [400
Working Fara L ) L
speciel llachin | cor 7 pulse/mm): 160 | Soft LimitZ:  |9999

Manual Para
= Set Machine Fara

Sista M Coni Alpulsefin): IISD Soft Limit A: ;éggg
Laser Fara [
Mex Aecan/s2):  |3000

Backlash table
= System Diagnose
System Status
I0 Status

[ Auto Calculate

[ Apply l l Import ll Export ] [ Cancel ]

Fig. 3-19

@ Ajuste o pulso Con X, Y, Z e A equivalente ao dispositivo respectivamente (unidade: pulso/
mm).

Se o pulso equivalente estiver correto, ele determina se a posi¢ao real do movimento esta
correta. O usudrio é recomendado a manter o pulso equivalente de con X e Y consistente, durante
o design mecénico. O pardmetro ajusta o equivalente de cada eixo respectivo para cortar o erro de
movimento mecanico.

Para deixar o usudrio calcular o pulso equivalente de modo conveniente, esse software oferece
a fungdo de célculo equivalente automatica. Clique no botdo "Calcular Automaticamente" para exibir a
caixa de didlogo abaixo
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Auto Calculate Con x|

Current fxis:

!

Want Length: 100 mm

Fact Length:

]

mm

Con: 180 pulsze/mm

Cancel |

Fig. 3-20

O procedimento é o seguinte:

(1) O usuario seleciona o eixo para calcular o pulso equivalente primeiro, e insira o ajuste do
comprimento do movimento L (padrdo: 100 mm);

(2) Mova o eixo selecionado para distancia L através da fungdo “Avanco” no computador
inferior;

(3) Meca a distancia de avanco real L do eixo com uma régua, e insira esse valor na caixa de
edicdo do comprimento de movimento real;

Clique no botdo "OK" e o software calculara o pulso equivalente do eixo atual.
€ Limite Macio

Ajuste o percurso mecanico, que é equivalente a funcdo de limite macio. (alcance: 0~9999,99
unidade: mm)
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3.2.2.4 Mesa de Retorno

Funcdo: Ajuste a folga inversa durante o processo de corte, que é mostrado na 3-21 abaixo:

S5et System Parameters

Cut Backlach
= Sat User Para T | et
: i Techniecz Para Backlazh X (mml: ED ! Bacldash ¥ (mm): o
H iWorking Fara .
-~ Special Machin
H ¥ Backlash tabl
: - Marual Fara R s Min ¥el (mmds):
=] S_“S'“aihm; Fava Min, Vel (umfs) | Max. Yel (nmfs) Backlashimml | [
SR Tee o 0 s 0. 000 I |
- Mation Para é 150 ig g ggg Max ¥el (nmys):
i B .ol ash, table = ic =2 s e
=+ Sy=tem Diagnose 1 on o5 D:DDD |7|
o-System Status 5 25 30 0. 000 Backlash (nm):
- I0 Status & 30 35 0. 000 R
T 35 40 0. 000 E |
g 40 45 0. oo ——
g 45 50 0. 0og -
(]
< |
[ Apply J ’ Import l ’ Export l [ Cancel J
Fig. 3-21

A folga inversa depende da precisdo mecanica e da velocidade de resposta do laser. Geralmente,
é possivel ajustar um grupo do valor da folga inversa (padrdo: 0) porque a velocidade ndo muda
obviamente durante o processo de corte. Durante o processo de gravacgao, ja que o valor da velocidade
e a folga inversa mudam obviamente, é necessario ajustar de acordo com a mesa.
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3.2.3 Diagnostico do Sistema

3.2.3.1 Status do Sistema

Fungdo de operacgdo do sistema: verifique a operagao de movimento de cada eixo e rota, como

na Fig. 3-22:

Set System Parameters

[z-Set System Parameter
i=-Set User Para
i Technics Fara
‘- Morking Fara
- Bpecial Machin

R e
Coord Status
Motion Finish-—

Buffer Closed-——
Lookthead Error—

3.2.3.2 Status I/0

® & @ ¢ D
® ® @& @ O
® © @ ¢ &
e I S SN S —— o
= Set Machine Fara | — . . . . One Move Dwer-—— '
i System Para Limitt Op———- . . . . —————————— .
5“;&:-er P;ra Lnit-t— @ @& @& & ]
:“B:C:‘]O_l;shaz:ble _____________ . O o . Immediately Cmd= ‘
tem Diagnose [ I . . . . ________________ '
-~ System Status axiz Ensble— @ @ @ @  twis Erro——— ]
<10 Status fpxis Mowing— . ‘ . . Pulse Error——— '
Limit Enable- & &) Pl ]
Current fAxis— . . . . ———————————————— '
Current fAxis— . . . . Buffer Empty——— .
Home Enable— . . . . ———————————————— '
————————————— ® 6 06 06 ——@
< 5 Controller Status Error! Refresh I:‘J\uto Refresh
[ Apply l [ Import l [ Export ] [ Cancel l
Fig. 3-22

Descricdo da funcgdo: verifique se a conexdo de cada porta I/O, como na Fig. 3-23:

Set System Parameters

J Set System Paramecter|

= Set User Fara
Technics Para
i Working Fara
L B Al Ml il
i Mammal Fara
= Set Machine Fara
- Syctam Pare
i Laser Fara
Motion Fara
Backlash tablel
Sy=ztem Diagnoze
System Status

IO Slulus

| A

ik o
npat-Shalifg
@ @ ® @
1] 1 2 3 4
e & @ & @
12 13 14 15 16
Oupnt Status
e & ® @& ®
(1] 1 2 i £
Special Imput Status
e & ® @& ®
HI3 HMZ HM1 HMO A
@
LASER O

Conlrwller Slabtus Erzor!

@@

" @
@
@

At

5@ @

=@ @

=+

& & @
3 o 10 11
@ @

0 21 o2 23
S @ ® &
PR T S

| Relr esh | [Hhutu Belr sl

X

Cowmr o ] (o ]

Cancel

l

Fig. 3-23




Manual do Usudrio do Sistema de Visdo da Maquina InstrugGes de operagdo

3.2.4 Preparacao dos arquivos de calibracao

A calibragdo também é chamada de corregdo. Sua finalidade é corrigir a forma das imagens
originais, e calcular a correspondéncia entre os pixels da imagem e a distancia real.

Se a instalagdo mecanica da camera ou plataforma nao for alterada, o arquivo de calibragdo
pode ser deixado sem alterar. O sistema carrega o Ultimo arquivo de calibragcdo automaticamente.
Se for utilizado pela primeira vez ou se a camera for movida, é necessario realizar a operagdo de
calibracdo. Para recalibrar, primeiro delete o arquivo de calibragdo original carregado pelo sistema e
reinicie o software.

3.2.4.1 primeiro modo (se vocé tem um modelo padrao de calibrac¢ao):
O procedimento especifico de calibragdo é o seguinte:

Coloque o modelo padrao de calibragdo na plataforma de processamento, mantenha-o
diretamente sob a camera, e garanta que o desenho fique colocado linearmente e ndo tenha nenhum
angulo de rotacdo com a lente (como na Fig. 3-24).

A A A A A A NAAAaAaaall

[Set Model | [ Losd BMP | [Match Model] I
b

[Save Model] [ Sawe EBMP ] [ Stop Capt ]

Load Model

Fig. 3-24

>
Quando estiver colocado na posi¢do correta, clique no icone “ " na figura acima para inserir

a modulo de visdo, e selecione a aba “Calibragdo” para inserir a interface de calibragdao, como na Fig.
3-25:
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| Vizion | Model | Calibration |Caners|
Calibration: | |E]
Calibration Result
Cal result X(unfpixel): 0. 12487 |
Cal result ¥(nnfpixel): (0: 12467 |
Calibration Parameters
Calibration Type: i :i Offzet Angle (degree): |D |
Fow Distance (nm): im | [ DIraw Cross ] [ Refresh ]
Coleum Disztance (mm): | 0 |
Calibrate ‘
Fig. 3-25

1. Nainterface acima, "Distancia da Fileira" e "Distancia da Coluna" indica o espago entre os
dois pontos na placa. Digite de acordo com os valores reais (a maquina SM960 geralmente
é de 10 mm e a maquina CMC6050-V é normalmente de 0,5 mm) e, em seguida, clique no
botdo "Calibrar"; o sistema calibra e calcula automaticamente; aguarde um momento; se
a calibragdo tiver éxito, a caixa de didlogo "Salvar como" aparecerd, e vocé pode clicar no
botdo Salvar para guardar os dados (como na Fig. 3-26). Se a calibragdo falhar, a caixa de

didlogo de erro correspondente aparecerd também.

| Vision Model | Calibration .Came'rai
Calibration: | E]
Cal 1 g % =3
Cal Sors In (3} Desieeep I i
Cal f Mo releasedi0a1 =2 e
o EAE ySaasCarve =3 el
SIFLEE TSt Hi e
Calib: i asisvcs o ST = ol
.. iDBedealad T - -
Cali’ | Sreimorssiiii o 1 e ee): |0
Bow . Fils mess [ Tave Refresh
Save w8 THpe | cylibeaty files (s eal) oy
Colo [Cwca |
Calibrate ‘
Fig. 3-26
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2. Selecione a posigdo alvo do arquivo, o nome do arquivo de calibragdo, (por exemplo,
“123456.cal”), e clique no botdo "Salvar" para armazenar o arquivo de calibragdo. Se
a calibragdo tiver éxito, ela retorna a interface de calibragdo (como na Fig. 3-27); caso
contrdrio, a caixa de dialogo de erro correspondente aparecerd. Quando o sistema for
iniciado na préxima vez, ele carregara o arquivo de calibragdo automaticamente.

¥Fizion Set

Calibration Be=ult
Cal result ¥ (umfpixel):

Cal result ¥ i(mmfpixell:

~Calibration Parameters

Calibration Type:
Fow Distance (nm):

Coloum Distance (mm):

0. 1250080

\GRID Liw |

|

Draw Grid

-

Calibrate

Cancel [T

Fig. 3-27

3. Apos a calibracgdo, o sistema mostra o percurso de armazenamento e o resultado da
calibracdo do arquivo atual na caixa de texto "Arquivo de calibragdo": “Resultado da coluna
X (mm/pixel) ”, “Resultado da coluna Y (mm/s)” e “d4ngulo de compensac¢do”. O dngulo de
calibracdo ndo é utilizado nesse sistema. A correcdo X e Y equivalente indica o valor da
conversao da marca do corte de cada pixel relativo ao milimetro na dire¢do X e na direcdo Y.
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3.2.4.2 segundo modo (se vocé nio tem um modelo padrao de calibracao):
Se vocé ndo tem um modelo padrdo de calibragdo, vocé pode proceder desse modo:
(Serve para série SM)

a: Inicie o software, na barra de menu selecione "Ferramentas"-> "Mdaquina"-> " quarto Cartdo
de Controle (PCl)", como mostra a imagem a seguir:

g findows (f]  Help (H)

Language (L] P16 @ (i e R Ga
Machine W] L& v Tueming First Control Card
Machine Setting(3] | Tueming Third Control Card
Config(C) Tueming fourth Contrel Card (FCL)

[ | YTueming Machine ¥izion System

| | FestCutting (FCI)

Fig. 3-28

b: desenhe alguns graficos de linha como mostra a figura seguinte:

Fig. 3-29
c: vocé pode desenhar 20 linhas para cada um, com espac¢o de 10 mm por linha.

d: Coloque um papel branco na bancada de trabalho, ajuste a poténcia do laser e a velocidade
de corte, apds terminar vocé pode clicar no botdo "Iniciar" no painel de controle. Para
atencgdo, ndo perfure o papel.

e: selecione "Ferramentas"- "Maquina"- "Sistema de Visdo de maquina", como mostra a
imagem a seguir:

-47]1-



Manual do Usudrio do Sistema de Visdo da Maquina InstrugGes de operagdo

IETREN findows (11 Help (H)

Languags (L)
Machine [ﬂ:]

2 v Tueming Firzst Control Card

Machine Setting(5] Tueming Third Contrel Card

Config(C) fourth Control Card (FCID)
[ Tueming Machine ¥Vizion System

| WestCutting (FCI)

Tueming

Fig. 3-30

f:  mova o eixo x e 0 eixo y, para que vocé possa ver as linhas no papel da barra de Visdo.

Fig. 3-31

2

g: clique no icone “L_1" na figura acima para inserir a interface de ajuste dos parametros
do mddulo de visdo, e selecione a aba “Calibragdo” para inserir a interface de calibragao.
“Distancia da Fileira” e “Distancia da Coluna” indicam o espago entre os dois pontos na
placa. Digite de acordo com os valores reais (a placa do modelo SM960 é geralmente de 10
mm). Para atengdo, ndo ha um padrdo de calibragdo, portanto, vocé ndo pode ver o botdo
"angulo de compensacgao" e "desenho transversal" no software.

-2



Manual do Usudrio do Sistema de Visdo da Maquina

InstrugGes de operagdo

¥izion Set

Calibration: §|

Calibration Result

Cal result X (un/pixsl); 0. 12487 '

Calibration Farameters

Calibration Type:

noT 'Vl Offzet Angle (degree): i_ﬂ |

] [ Refresh J

Row Distance (mm): |1|3 | [ Draw Cross
e
Coleum Distance (nm): 10 |
Calibrate ‘
Fig. 3-32

e a seguir clique no botdo "Calibrar; o sistema calibra e calcula automaticamente; aguarde
um momento; se a calibracdo tiver éxito, a caixa de dialogo "Aplicar" aparecera, e vocé pode
clicar no botdo Salvar para armazenar os dados. Se a calibracdo falhar, a caixa de didlogo de erro

correspondente aparecera também.

¥izion S5et

[ Visiom | Model  Calibration [Caneral
Calibratisn: || |
Czlibration Result
Save In |@Desktop v| D B = -
[y Ao (Chreleaze?0091130 |2, cal
| Hate g [S)5nartarve =3 ca |
i*ﬁ@i’éﬁ% [CHTEST [ ca1 =
) binkCE [JUESTUDIO 5 cal ﬂ
i:anuhul:tul L]’:"]?JHIZ?CH‘
[CiEointGrayBizhl. & [H]1. cal
|
File yeame | ! [ Save ] |
Save a3 TyPe |calibrate files O, ocl) | i
Fig. 3-33

Agora, a tarefa estd terminada.
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3.2.5 Funcao Introduzir

3.2.5.1 Modelo de corte

>3
Clique no botdo “

aparecera como Fig. 3-34:

", selecione a aba "Visdo" na caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a interface

Angle range (degree):!'l |

¥izion ijn_!odel It talibratioﬂ_:_l:iamera

Yizion Type: EModel Cut Type
-Find Fara
Want Hum: [30 i

hecept:

Size range: |1

3.2.5.1.1 Ajustes do

modelo

Contrast: iE | OverlapThreshold: |U-5 |
Cut FPara
Cut Type: hrea Cut VI Jump Delay(ms): |5E|D |
Vision Width(un): 160 | iy (120 |
-
Workspace ¥ (mm) EIDEI | Workspace ¥ (mm) 100 |
Fig. 3-34

Propdsito do modelo: Indica o sistema de corte para operar de acordo com o modelo e o
sistema de visdo localiza o mesmo grafico de corte de acordo com o modelo.™

O centro da imagem tem uma pequena distorgao e brilho equivalente. Geralmente, a posi¢ao
central da imagem é escolhida para fazer o modelo. Para fazer um modelo, primeiro coloque o
material padrdo a ser cortado sob a camera, a imagem correspondente aparece na area de visdo; mova
o padrdo, e mantenha o gréfico no centro da lente (como na Fig. 3-35):
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Fig. 3-35

A.  Clique no botdo "Ajustar modelo" na area de visdo para exibir a interface mostrada na Fig. 3-36:

Fig. 3-36

B. Na drea de visdo na figura acima, ha uma caixa retangular azul, na qual vocé pode ajustar a
posicdo e o tamanho do grafico do modelo.
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Fig. 3-37

Como na figura acima, se um quadrado preto no centro for o grafico do modelo a ser feito,
arraste a caixa azul para cercar o modelo do menor modo possivel. Os quatro cantos e o centro da
caixa azul sdo os pontos de ajuste. No modo "ponteiro" (clique com botdo direto na area de visdo e

Een

Zoon In

Zoon Out

Fit Image

selecione a opgdo como na figura: =% | onde Mado significa mover, Zoom In aumentar, Zoom Out
diminuir, e Fit Image significa o tamanho apropriado); vocé pode usar o mouse para realizar operagdes
em que seja necessario aumentar/diminuir, mover, girar e cisalhar, assim como escolher o modelo
apropriado convenientemente.

C.  Ap0s selecionar a area do modelo, clique no botdo "Salvar modelo" para exibir a caixa de didlogo
salvar como (como na Fig. 3-38), selecione o local e o nome do arquivo, cliqguem em Salvar. O
arquivo do modelo sera salvo no formato .mdl.
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Save In (G} Deskiop % Q& B

Save aX UTE [yuMing Lazer Data(s. yud) b Cancel l

[ set Model | [ Load BME | [Match Model |

b
[Save Madel ] [ Save EMP J [ Stop Capt ]
T.nad Madel
Fig. 3-38

Logo, a preparagao do modelo estd completa. Graficos iguais requerem apenas um modelo,
e vocé pode carregar o arquivo do modelo depois. Se ha um novo padrao, ou a altura da camera foi
mudada (ou o tamanho da imagem é mudado), é necessario fazer um novo molde.

D. Quando o modelo é criado com éxito, é necessario ajustar os parametros do modelo. Clique

bl
no icone “ ", selecione a aba "Modelo" na caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a interface

aparecera como mostrado na Fig. 3-39
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| ¥ision| Model :Calibrat_ion_ Camera|

Fig. 3-39

<

*

Apply

Gramale: i 23

Feize: E

Threshold: | G790
gt

L

Cosrd [86.0

Coord |88.0|

1
¥

Mowe =step:

s

1

Cancel (C]

(1) Granulo, Ruido, e o limite de afetam os pontos caracteristicos do modelo. O melhor
resultado apds o valor de ajuste é que o modelo tem a mais alta resolugdo e a mais baixa
interferéncia. Esse valor determina a eficiéncia da busca e a precisdao do posicionamento.

(2) As coordenadas X e Y sdo as coordenadas dos pontos de referéncia do modelo grafico (a
cruz azul na figura). A unidade usada é pixel. E o ponto central do grafico do modelo por
padrdo ao cortar a marca, e ndo pode ser modificado. Ao cortar o touch screen, o ponto de
referéncia do modelo é o ponto central do ponto da marca de aparelhamento, e pode ser

modificado.

Por meio do ajuste de parametro acima, quando o ajuste do modelo tiver o efeito otimizado,
clique no botdo "Aplicar" para fazer o ajuste de parametro ter efeito.

Se vocé quiser modificar o modelo, vocé pode usar a fungdo de mdscara de modelo.

Aqui esta um exemplo de como usar o editor de mascara de modelo:

1. Apos ajustar o modelo, selecione "modelo"->"Mdscara de Modelo", mostra a figura como

segue:
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¥ision Set

| ¥ision| Model [Calibration | Cameral

Gramale: [ 21
Hois:: 35
Thre:hol.i: &0
i

Caord 13'TD
Coord _]:TD:ll_J:

Mowe step: L i

Apply Cancel ([C)

Fig. 3-40
2. Apds aparecer a caixa de didlogo da mascara de modelo, como a figura a seguir mostra

Endel EHazk Editor

Er“'ﬂ“a P oE R E e E Y

Seresn Space: (390, 166) Imaze Space: (133 3,589, ! Intens:ty:-

Appl¥

Fig. 3-41
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Fungdo da ferramenta:

Abrir, salvar, salvar como..., cortar, copiar, refazer, desfazer, apagar, ajuste de compensagao e
tamanho da Mascara, Mostrar controle de formato, selecionar, visualizar movimento, visualizar zoom
(grande), visualizar ajuste, visualizar zoom (pequeno).

A ferramenta a esquerda:

Linha tracejada, cor de preenchimento, caneta, pincel, circulo, retangulo, cor branca, cor
vermelha.

3. selecione o circulo ou retangulo, mostrar um retangulo na visdo, arraste-o para a parte do
grafico que precisava da mascara, como a imagem seguinte mostra:

Nodel Nask Editor ]

EH% I BEocg $HRNRA /]

£ | »

Soreen Space; (0, 34) Image Space: (-26.9, 53, Intensity: -

I Apply ] | Cancel ]

Fig. 3-42

4. selecione e clique na cor vermelha, em seguida, clique no botdo de preenchimento, como a
imagem seguinte mostra:
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Hodel Mask Editor

B % o & RMEE ® B

Click red

color

<
Serwen Space: (107, 37) | Image Space: (30, 7,35.0 Intensity 46

[ Apply Cancel .

Fig. 3-43

Assim a parte vermelha do retangulo é um grafico com mascara.

cliqgue no botdo "Aplicar", como a figura seguinte mostra:

¥izion Set

__‘i'ision. Model EEalibration_“ Camera ) 1

Hoise: [ 35

Thrasheld: | 500 |

i

Ly
Coord  [137.0
Coord illTEI.E.!!

Y
_fml

H tep: | 1
“ Mowe step: |
4 |

Fig. 3-44

A parte direta debaixo do modelo é apagada.

O mesmo acontece com outro grafico complicado.
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3.2.5.1.2 Criacao do grafico de corte

Ap0s criar ou carregar o modelo, a area de exibicdo do modelo mostra o grafico do modelo atual
em estado estatico, e importa o grafico original do modelo (imagem completa do modelo) na area de
desenho. Selecione a ferramenta de desenho na barra de ferramentas na interface principal para fazer
a linha de corte (geralmente, desenhe o contorno com a ferramenta curva de Bézier), e a saida de corte
grafico como arquivo ymd separadamente.

A descrigdo detalhada é a seguinte:

a) Apos clicar no botdo "Salvar", a interface principal exporta o modelo grafico salvo
automaticamente, como na Fig. 3-45.

Tine I
Breceniiag B Lo ]
ey E1E
oek Fower 83600 ‘59;
s buwer 12800 |
Werk Vol bua/y 80, 000
Wark hociam/s S0 000 |
fa-|
": SaT Wifi BT R R
1 | for Wil | Ewe 3% | o ouml
I |
i | [zatuic
1a =3 o
= i ISl S e mm B | #0 D
Depmptygn - 160,000, e 25,0000 I m
] |0 6~ | A N | et e | 1 8 B [t g |8 & vede e

Fig. 3-45

b) Use as ferramentas Zoom in e Pan na barra de ferramenta para ajustar o padrdo do modelo
na interface do programa principal para o estado mais apropriado. Nesse momento, vocé
pode ver que o ponto central do retangulo preto no centro tem um cruz vermelha, que é a
posi¢do do grafico do modelo, como na Fig. 3-46:

-52-



Manual do Usudrio do Sistema de Visdo da Maquina InstrugGes de operagdo
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Fig. 3-46

c) Selecione "Retangulo" na barra de ferramentas, desenhe um retangulo no grafico modelo,
e circule o padrdo do modelo com o gréfico de corte precisamente através das operagdes
como zoom in/out e pan, como na Fig. 3-47:

Fig. 3-47

d) Apds desenhar o grafico de corte, clique no menu "Importar arquivo" embaixo do menu
"Arquivo" para exportar o grafico de corte como na Fig. 3-48.
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X 2

Save In i‘l@_ﬂesktop v% - | T e v
| | a2 !
(B 1 ma
= 5. yma
H e yma
[HiL1. vmd
12, ymd
|
File name i| | [ Savia ]
Save as tyre !YueHing Lazer Data (. ymd) {E] Cancel
Fig. 3-48

e) Apds nomear esse arquivo, selecione a posi¢do de armazenamento apropriada e clique no
botdo "Salvar" para completar a criagao do grafico de corte.

3.2.5.1.3 Busca e corte automatico

3.2.5.1.4 Modelo Compativel

A. Clique no botdo "Stop Capt" e a seguir clique no botdo "Match Model" para exibir a
interface mostrada na Fig. 3-49 na area de visdo:

Fig. 3-49

B. Na area de visdo, vocé pode encontrar o retangulo preto cercado por um retangulo verde.
Esse é um grafico compativel com o grafico do modelo que o software busca na area
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de visdo do software. Os graficos podem ser buscados e a velocidade da busca depende do ajuste de
parametro que serd introduzido abaixo:

3.2.5.1.5 Ajuste dos parametros de visdo

>
Clique no botdo “ I”, selecione a aba "Ajuste de visdo" na caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a
interface aparecera como mostrado na Fig. 3-50:

¥izion Set

Vision [Model | Calibration | Camers)

Vizion Type:

Find Para

Rant Hum: i'3|:| Accept: .75 |

hngle range (degree):i‘l | = |1 | Size range: |1 _| & l-l |
Contrast; |3 ‘ OwerlapThreshold; ||:|. 5
Cut Para

s e
Cut Type: !J'J.rea Cut % Jump Delayims): 500 |
Vision fidthum): 180 ‘ Vision HeightGun): |120 !
Yorkspace X (nm): ilDD | Workspace ¥ (mm): o0

Fig. 3-50

Os parametros estdo descritos abaixo:
a) Parametros de busca:

e Quer numero: Esse parametro é ajustado de acordo com os graficos que podem ser vistos
na area de visdo. Geralmente, ele é um pouco maior do que a quantidade de graficos que
podem ser vistos. Na figura abaixo, podemos observar que ha 24 graficos e a opgao pode ser
ajustada até 30. N3o ajuste muito alto, ou a velocidade de busca sera afetada.
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b)

EEEN
EEEEE
!ll

Fig. 3-51
Aceito: o grau de similaridade entre o objeto de busca e o grafico do modelo. Quanto maior

o valor, maior a similaridade. O limite do valor é 0~1.

Alcance do angulo (grau): Esse parametro indica o alcance do angulo de desvio do objeto
relativo ao grafico do modelo. O valor é bem ajustado de acordo com o angulo dos graficos
na area de processamento. Nao ajuste o alcance com muito desvio do valor real para evitar
afetar a velocidade e a precisdo de busca.

Alcance do tamanho: Dé e retire o zoom e busque o alcance especificado. Para evitar afetar
a velocidade da busca, ndo é necessario modificar o valor.

Contraste: Esse é o contraste entre a borda e o grafico de corte no fundo. Quanto maior o
valor, maior o contraste. Caso contrério, ajuste para um valor pequeno.

Limite da sobreposi¢do: O grau de sobreposicdo do objeto de busca. Um valor mais alto
indica maior porg¢do sobreposta.

Parametros da camera:

Compensagdo da Camera X (mm): A compensagdo entre o centro da lente e a diregdo X do
cabecote do laser

Compensacdo da Camera Y (mm): A compensacgdo entre o centro da lente e a direcdo Y do
cabecote do laser

Atraso do Salto: Quando a maquina estd se movendo, a camera ira tremer. Esse parametro
é ajustado para evitar cortes imprecisos.

Os métodos abaixo estdo disponiveis para ajustar a compensagao entre a camera e o cabegote
do laser.

1)

Coloque um pedaco de papel branco com o desenho de um cruz padrao na plataforma de
trabalho, como na Fig. 3-52.
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Fig. 3-52

2) Mova o papel para criar o centro da cruz e para que o centro da cdmera sobreponha, como
na Fig. 3-53

Fig. 3-53

3) Clique no botdo "Iniciar" em "Controle" para irradiar.

O ponto de luz na figura seguinte pode ser visto.
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Ponto de luz

Fig. 3-54

4) Selecione "Etapa" para inserir o primeiro valor de referéncia 2 na caixa de texto, como na

Fig. 3-55:
Contral %
Marmal Lazer
i rT— B lirt alarr
| IR !EE ii ¥ H
Fulsc p——— iz oen
« | M #’ L !Li"“ Evaker At
i B - n Lnwar
ﬁ e -rxln-l Cr e i Encrzanc

[Eriw 2 L |.5D Ir s [:’:l-.rl | T

Ciz Infonaticn

o I|'|-_|'||:|T|'|_| Ting Essat A El'l || b Razat ]

Fig. 3-55

5) Pode ser observado na figura acima que a linha vertical ndo se sobreponha ao ponto
de luz. E necessdrio mover para esquerda para uma certa distancia. Insira 4 na caixa de
texto e verifique se estdo sobrepostos. Se ndo, continue até que estejam sobrepostos.
Observe que, quando vocé inserir os valores de parametro, a soma dos valores originais é a

compensacao total.

Compensagao da Camera Y: Insira o valor na caixa de texto de avancgo, e clique no botdo ”ﬁ"

A figura final fica como na Fig. 3-56

no "Painel de controle" para sobrepor a cruz do centro da lente, e insira o valor de ajuste final.
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Fig. 3-56 Ponto de luz e centro da lente se sobrepdem completamente

Outro método simples é medir a distancia horizontal e a distancia vertical entre o ponto de luz e

o centro da cruz com uma régua.

c) Parametros de processo:

No modo de corte de marca, ajuste os valores de parametro na Fig. 3-57:

¥izivn Sel

Fizion [Nodel |Calitration| caneral

T (Model Cut Type ¥ |
Fird Para

Pant Hun: izn Neahp iu:u.'."s |
inzle range (dezrec): |ﬂ |: S ST !Zl :1___|
i |3—| VR e B ||:|'5—|
Cot Fara

Cut Twpe: i-E_LEt_V_'l Tang Delsy ms): 55':":' |
Vizisn hidthina), B3 | Fision Height ) ilED |
Workspace ¥(mm; . |'-':':' Yorkspace ¥ (nm) . {100 I

Cancel (0]

Fig. 3-57

e Altura da Visdo (mm): A altura da drea que a camera captura
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e largura da Visdo (mm): A largura da drea que a camera captura

e Espaco de trabalho X (mm) e Espago de trabalho Y (mm): Ajuste de acordo com o tamanho
do material atual processado

3.2.5.1.6 Processamento automatico
A.  Ajustes de parametros de operacgdo

e Parametro de operagao

ElWork Fara
Worls Power (%) 30. 00
Corner Power (%) 20. 00
Work Vel (mmf=) g0. 000
Work AcelnmfsZ) 800, 000

Fig. 3-58

Poténcia da Operagao: Ajuste a poténcia de processamento do laser
Poténcia do canto: Ajuste a poténcia minima de corte (canto)
Velocidade da Operagdo: Ajuste a velocidade de corte

Aceleracao da Operagdo: Ajuste a aceleragao de corte

B. Selecione "Barra de Controle" no menu "Visualizar" para exibir a interface do painel de controle
na interface principal, como na Fig. 3-59:

| View Tools Win

i Grid

! v Ruler

. v Layer List

" v Graph List
Vision Bar

v Control Bar
v (null)

Warnal [zmar

T | ﬂ]’-:hi'. A

ﬂ —szar |75 I-.f. ;
‘ Tulaz ':;I @iz Alarn
_._-| _g.l _._” L EI:.!J__E'“ By ater 01w

e “I’I AT Drmres
N T

e Sec s Cliuk eat i Enar zacer
T T Stoo
E step !7 LU B ! Lt Errn_-"-: Shark | Pt

Cut Tofemezicn

Cal Tinu: ID::DJ:DD | Zu. Fum: il:l [ Bun bescd ]

Fig. 3-59
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Clique em “Rt Capt”, e processe o grafico quando o software estiver sendo monitorado em
tempo real, como na Fig. 3-60:

LB ESt [raw Modly Wew Took Wedows Heb

sePHE YaQBo® caacancy BNEl g
N -, -

B ek Fare
York Pover (5) 30.00
Carnar Pewer | 20. 00
Work Val (asis 60. 000
Work Aec (am/s 500 000

Layer List 33| [Chpset List 2 x [3— T v .
: | 5|
] : 5o
4 1
] i
5 <l
B Pozitionhot Conter  Size O §_-
Eree e e e e 5
Calor 055 ] I b [
Frior 1 i! {fI S
e E B S
Probiastae M Lises &

’-:L i ik

1 [ en i m | B e I
Dram polygon 160,000, y= 355,000

W | o 4@ ™| ) MU doc T | ) Hacs ym Soltware Mar. | Y RS 1738 et Yo Lavee 5o . = [«
Fig. 3-60

C. Cligue no botdo "Iniciar" em "Controle" para iniciar a operagao de corte do grafico.
3.2.5.2 Corte transversal

3.2.5.2.1 Ajustes do modelo
A preparagdao do modelo é a seguinte:

1. Primeiro, coloque o touch screen a ser cortado embaixo da cdmera para que o ponto de
marca fique visivel na area de visdo (por exemplo, “+”), como na Fig. 3-61:

Fig. 3-61
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2. Clique no botdo "Ajuste de Modelo" na interface da visdo e a seguinte interface aparecera.

Fig. 3-62

3. Uma caixa retangular azul pode ser vista na drea de visdo na figura acima. A caixa é usada
para ajustar a posi¢do e o tamanho do grafico do modelo. Arraste a caixa retangular para

cobrir o ponto de marcagdo, como na Fig. 3-63:

1

[Set Model J | Load EMFP I IMatch Modell

>>

|Save Model ] | Sawve EBMFP ] l Stop Capt I

[ Load Model

Fig. 3-63
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4. Selecione o botdo "Salvar Modelo" na figura acima para abir a caixa de didlogo Salvar como,
selecione o local do modelo e insira 0 nome do arquivo, a seguir clique em "Salvar" para
armazenar o arquivo do modelo no formato .mdl, como na Fig. 3-64:

L AWE A%

Sawve In

(S i an
J B
CJFLLATE
| bin¥CE
=1 ma1
[z ma

File name

@ Tleskt op
|-ﬂ. 3.mdl
(=4 na1

Save as tyfe fmndel files (k. mdl)

5

Fig. 3-64

1. Quando o modelo for salvo com éxito, aimagem do modelo atual pode ser vista na drea
de exibicdo do modelo. A preparacdo do modelo esta completa. Ao processar os mesmos
graficos mais tarde, vocé pode carregar esse arquivo de modelo diretamente.

. Apods criar o modelo, ajuste os valores de parametro ao modelo. Clique no botdo “

kel

’

selecione a aba "Modelo" na caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a interface aparecera
como mostrado na Fig. 3-65:
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Fig. 3-65
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Ja foi apresentado nos parametros de modelo na Secdo 3.2.5.1.1 Corte de Marca. Entretanto,
observe que:

No corte de marca, valores das coordenadas X e Y ndo podem ser editados, mas podem ser
editados no corte de touch screen. Apds criar o modelo, o centro é o centro do ponto de marcagao por
padrdo. Vocé pode ajustar esse parametro se houver qualquer erro. Vocé pode pressionar os quatro
botdes direcionais na figura para aparar, ou ajustar com o mouse manualmente.

3.2.5.2.2 Importacao do grafico de corte

No corte touch screen, o grafico de corte é especificado pelo usuario no método abaixo:

1. Cliqgue no menu "Importar arquivo" em "Arquivo" para exibir a caixa de didlogo na Fig. 3-66,
selecione um arquivo e clique no botdo "Abrir".

fp-r. I i 4 §.S
range If;_‘]‘Desktop :J 0 R e
e [Nzbm 4 8.bwp
o Wy 4 3.birg 5. 9-birp
P L 4ERE .Sth
b [ 5.6mp
L bt 14 6.brrp
=3 1.bwp 3 7.brp
IS ) | [ Open [
BT [ e e -5
BAF (3. bap) Lj
TPEG(S. jpe;* jpg:®. jpeg) ¥
S '
L;'(:'_pdxﬂ
det (% dgt)
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Fig. 3-66

1. Apos clicar no botdo OK, o arquivo importado aparece na interface principal, como na Fig.
3-67
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Fig. 3-67
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3.2.5.2.3 Busca e corte automatico
O processo de busca e corte automatico do touch screen é o seguinte:
Passo 1: O software localiza o primeiro ponto de marcagdo

Passo 2: Clique no botdo "Iniciar" e o software localizard o segundo ponto de marcagdo na
direcdo horizontal. Determine a posicdo e o angulo de rotagdo do grafico de corte de acordo com os
dois pontos de marcacgao.

Passo 3: Apés localizar o segundo ponto de marcagao, o software retorna para o primeiro ponto
de marcacao e processa o primeiro grafico para o grafico de corte importado.

Ap0ds processar o grafico atual, tenha o segundo ponto de marcagdo como o primeiro ponto de
marcacgado do préximo grafico de processamento e a seguir localize o segundo ponto de marcag¢do na
direcdo horizontal. Calcule e processe de acordo com 0 mesmo método.

3.2.5.2.4 Modelo Compativel

A. Clique no botdo "Parar Captura" e a seguir clique em no botdo "Modelo Compativel" para
exibir a interface mostrada na Fig. 3-68:

Fig. 3-68

B. Na area de visdo na figura acima, podemos ver que o ponto de marcagdo coberto com a
caixa verde, que indica que o ponto de marcagao esta localizado.
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3.2.5.2.5 Ajustes de parametro de visao

’

interface aparecera como mostrado na Fig. 3-69:

A. Clique no botdo “”, selecione a aba "visdo" na caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a

¥Yizion S5et

| Vision | Mc-:iel :L!__C_aﬂbration :.Eamer;,

Vizion Type: M-:uiel Cut Type

Find Fara

Want Fam: i_an fhecept: @75 |

Arnigle range [degree:lji‘l i £ i-l i Size range: |1_

Contrast: 53 OwerlapThresheld: o5

Cut Fara

Cut Type: E._ﬁ.rea Cut *\Z! Jump Delay (m=): 55'3':' _I
Vision Widthimm): EEBD | Vision Height Gunl: 'ﬁ
Workspace Xfum): |10 | orkspsce vmy. [0

Fig. 3-69

Os parametros de busca e os parametros da camera foram apresentados. Portanto, apenas os
parametros de processamento sdo apresentados abaixo:

Distancia da Fileira: Espacamento da linha dos objetos de processamento (unidade: mm)
Distancia da Coluna: Espagamento da fileira dos objetos de processamento (unidade: mm)
Fileiras/colunas: Linhas e fileiras dos objetos de processamento

Distancia X (mm): Compensacgdo do grafico de processamento relativo ao ponto de marcagdo na
diregdo X (unidade: mm)

Distancia Y (mm): Compensac¢do do grafico de processamento relativo ao ponto de marcagdo na
direcdo Y (unidade: mm)

ApOs ajustar os parametros acima, clique no botdo "Aplicar".
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3.2.5.2.6 Processamento automatico

Clique no botdo “RT Capt” e processe os graficos quando o sistema estiver no estado “RT Capt”,
como na Fig. 3-70:

Fig. 3-70

As etapas e operagdes do processamento sdo as mesmas do corte de marca. Apds ajustar os
parametros, clique no botdo "Iniciar" para iniciar o processamento.
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Capitulo 4 Exemplo

4.1 Modelo de corte

A. Preparagdo do modelo

Se o modelo do grafico foi criado, carregue o modelo; caso contrario, crie um modelo. Primeiro,
coloque o material de amostra a ser cortado sob a camera, verifique a imagem na drea de visdao e mova
para o molde para o centro da lente, como na Fig. 4-1:

A Rl ®) EHAE) BewsT@) Nelifym) ¥

01 Teele@) Tindovsirl
2 }

Halp X1

2
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Sat Budel | [Lost 02| [iateh wodat] [ |
(o media | [Suve 20 | [Seap copr | ‘:]

([

Fig. 4-1

A. Clique no botdo "Ajustar modelo" para exibir uma caixa retangular azul na drea de visao,
como na Fig. 4-2:
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Fig. 4-2

B. Arraste a caixa retangular azul para aimagem modelo, e ajuste o tamanho para cobrir o

modelo, como na Fig. 4-3:
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C. Apos essa etapa, clique no botdo "Salvar modelo" para exibir a caixa de dialogo Salvar na Fig.

4-4.
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Cave az

Save In

(R =aha s
J BRI
AP LR
[)binvTs
Lmdl
=z nat

File name

Save az tyTe

@ Desktop

[EERE
EH4.na

model files (. mdl)

Fig. 4-4

RIX]

b Cancel

D. Nomeie o molde, selecione o local e clique no botdo "Salvar".

E. Ajustes de "Parametros do Modelo":

¥ision Set

Vision| Medel |Calibration | Camera

it

Coord 170.0

Move step: 1

Granule: 21

Hoi s-:: 35

Tl-.res-.l\ol d: 600 |
s J

Coord [137.0

Cancel (C) I

Fig. 4-5

Ajuste os parametros do modelo para que o contorno do modelo tenha a resolugdo mais alta e a

interferéncia mais baixa.

B. Preparagdo do grafico de corte

Ap0s salvar ou carregar o modelo, a area de desenho na interface principal carregara a imagem

do modelo atual automaticamente e vocé pode desenhar o grafico de corte nessa imagem de acordo
com as seguintes etapas:
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A. Use o Zoom in/out e Pan na barra de ferramentas na interface principal para mover a
imagem do modelo para o estado de edigao apropriado. O grafico marcado com a luz
vermelha é a posi¢cdao do modelo, como na Fig. 4-7:
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B. Use as ferramentas na barra de ferramentas de desenho para desenhar um contorno do
modelo, como na Fig. 4-8:
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Entdo, o grafico de corte estad preparado. Vocé pode exportar o grafico por meio da opgao
"Exportar arquivo" no menu "Arquivo".

C. Busca e corte automatico

1. Coloque o gréfico sob a camera e clique com o botdo "RT Capt" para colocar o sistema no

estado de monitoramento em tempo real. Clique

como na Fig. 4-9

Vision |Model | Calibration | Camera

Vision Type:
Find Para

Want Hum:
Angle range(degree):

Contrast:

Cut Para

Cut Type:
Vision Width(om):

Workspace X (mm):

30

| Area Cut
1160

[100

v |

:Hodel Cut Type

>r
“

Accept:

Size range:

OverlapThreshold:

Jump Delay(ms):

V¥ision Height (um):

Workspace ¥ (mm):

S00

120

100

Cancel (C)

Fig. 4-9

" para inserir os ajustes de parametro,
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2. Ajustes de Parametros de Operagdo

e Parametro de operagdo
ElWork Para

Work Power (3] 30,00
Corner Fower (%) Z0.00
Work Vel (mm/s] &0, 000
Wark Ao (mmd =71 AN Non
Fig. 4-10

Poténcia da Operagao: Ajuste a poténcia de processamento do laser
Poténcia do canto: Ajuste a poténcia minima de corte (canto)
Velocidade da Operagao: Ajuste a velocidade de corte

Aceleracdo da Operagdo: Ajuste a aceleragdo de corte

3. Cligue no botdo "Iniciar" em "Controle" para iniciar a busca e o corte.

Wanmal Laser
—— @ Linit Aarm
ﬂ Laser 525 i% @ e
G = bris Alarm
« @J » Laser :IIEIEI |m= @ vater Alarn
Pk e'Epen Cover
o’Emergency

[Jcut Seal

St

UU_UU | Time Rezet Cut Hum: [U | Hum Reset

Flstep |2 [mm el |15C [z

Zut Infomatio

Cut Time:

Fig. 4-11

4.2 Corte transversal
Suponha que o grafico a ser cortado ¢ como na Fig. 4-12:

1. Ajuste de grafico de modelo

A. Coloque o grafico na plataforma de trabalho e o ponto de marcagdo completo aparecera

como na Fig. 4-13:

il
]

R o e e g e e e e e
Sy e il e s
e TR — o I _ = L

Fig. 4-12
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Fig. 4-13

B. Clique no botdo "Ajustar modelo" na area de visdo para exibir a interface mostrada na Fig.
4-14:

Fig. 4-14

Uma caixa azul retangular que é usada para ajustar a posi¢do e o tamanho da imagem do
modelo aparece na area de visdo.

C. Arraste a caixa retangular para cobrir o ponto de marca¢do, como na Fig. 4-15:

Fig. 4-15
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D. Clique no botdo "Salvar modelo" para exibir a caixa de didlogo Salvar como na Fig. 4-16:

Cave az

Save In

(S =]
W HAEm

(JFLLaR

|C3binves

(&l 1. mdL

File name

Save az type

| rﬁ Desktop

[z na
=402

Imodel files (¢ mdl)

PX

] m,

s

Fig. 4-16

E. Insira o nome do arquivo, selecione o local e clique no botdo "Salvar". Apéds salvar, o grafico
do modelo atual aparecera na area de exibicdo do modelo.

F. Ajuste dos parametros do modelo

>»
Ap0s criar o modelo, ajuste os parametros. Clique no botdo “

”, selecione a aba "Modelo" na

caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a interface aparecera como mostrado na Fig. 4-17:

Vision Model

Calibration  Camera

7
=
N
.
H
H
.
L ]
H
i
.
H
H
'

Granule: 23

Hoize: a1

Threshold: 979

5
|
Coord 86.0
Coord 86.0

v
Move step: 1

Cancel (C)

»

| Apply I

Fig. 4-17

Ajuste o tamanho da particula, limite de barulho e limite de amplitude para fazer o contorno do

modelo ter a mais alta resolugdo e a mais baixa interferéncia.

As coordenadas X e Y indicam a posi¢do do ponto de referéncia do modelo (a cruz azul no
grafico do modelo) (unidade: pixel) No modo de corte touch screen, ajuste esse ponto de referéncia
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para o centro no grafico de marcagdo. A posi¢dao do ponto de referéncia pode ser cortada carregando
com o mouse ou pressionando os botdes de diregao.

Importacdo do grafico de corte: Clique no menu "Importar arquivo" em "Arquivo" para importar
o grafico de corte na interface do software, como na Fig. 4-18:

i
B LE D Bebly e [l gedew tep il
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Fig. 4-18

2. Ajuste dos parametros de visdo

b
Clique no botdo “ I”, selecione a aba "Visdo" na caixa de didlogo de ajuste de visdo, e a interface

aparecera como mostrado na Fig. 4-19:

Vision Set

Vision | Model | Calibration | Camera
Vizion Type: (Model Cut Type ‘\'i
Find Para
Want Num: 30 Aceept: In_'rs
Angle range(degree): -1 i Size range: il i =1
Coplrask 3 OverlapThreshold: |0.5 [
Cut Para
Cut Type: (Ares Cat Jump Delay(ms): iSDD
Vision Width(mm): 180 | Vv Heightﬁnm):ilzn
Workspace X imm): _IU_D Horkspace ¥ (mm): LTUD—

Fig. 4-19
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Os ajustes de parametro nessa interface dependem do grafico real. Como na Fig. 4-20:

1 T T 1 T T 1

P e P —— — r—

Distancia da Fileira

Distancia da Coluna

Fig. 4-20

As Fileiras de processamento sdo 3 e as Colunas de processamento sdo 5

Distancia da Fileira: A distancia entre os dois pontos de marcac¢do adjacentes na mesma fileira
(valor medido atual é 78)

Distancia da Coluna: A distancia entre os dois pontos de marcagdo adjacentes na mesma linha
(valor medido atual é 58)

Clique no botdo "Aplicar" para que os ajustes sejam efetivados.

A. Ajuste de parametros de processamento

ElWork Fara
Work Power (%) 30. 00
Corner Power (%) 20. 00
Work Vel (nmis) g0, 004
Work hee(nmfsZ] 800. 000

Fig. 4-21

Poténcia da Operagdo: Ajuste a poténcia de processamento do laser
Poténcia do canto: Ajuste a poténcia minima de corte (®)
Velocidade da Operagdo: Ajuste a velocidade de corte

Precisdo da Operagao: Ajuste a aceleragdo de corte

B. Certifique-se de que o sistema esta em estado de monitoramento em tempo real, como na
Fig. 4-22:
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Fig. 4-22

C. Cligue no botdo "Iniciar" no painel de "Controle".
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