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MAQUINA DE CORTE - NS-3

Operacao, Lubrificagao e Tratamento

Antes de operar a maquina, leia esta pagina cuidadosamente.

INSTRUGOES GERAIS

Quando for utilizar a maquina, ndo esqueca de seguir os procedimentos basicos
de segurancga. Leia cuidadosamente todas as instrugdes antes de utilizar a maquina.
Leia todas as instrugdes, cuide desse manual e utilize-o como referéncia sempre
que necessario.

Antes de operar a maquina, confirme se todas as especificagdes relevantes de seguranca
estdo adequadas as especificagdes e normas técnicas.

A maquina ndo deve ser operada sem seus dispositivos de seguranca.

A operacao do produto deve ser feita por pessoas com treinamento adequado. O uso
indevido da maquina pode causar ferimentos graves.

Se houver contato do 6leo lubrificante com os olhos ou a pele, lave com agua gelada

em abundancia. Se houver ingestao, procure auxilio médico imediatamente.

Reparos, adaptac¢des ou manutencdo sé devem ser realizados por técnicos com
treinamento adequado. Manutencgdo e reparo em equipamentos elétricos deve ser
conduzido apenas por pessoas qualificadas. Se algum componente elétrico estiver
danificado, paralise imediatamente e desligue o equipamento. A maquina nao deve ser
posicionada préxima a uma fonte de ruido, tais como maquina de solda ultrass6nica e outros.
A maquina so6 deve ser operada com o cabo de for¢a e conectores apropriados e também
com aterramento adequado.

A maquina deve ser utilizada apenas para o proposito ao qual foi desenvolvida. A
utilizagcao do produto sem seus acessorios de seguranga hao é permitida.

A Silmaq n&o se responsabiliza por qualquer dano causado por alteragbes nao
autorizadas no produto.

FUNCIONAMENTO COM SEGURANCA

O produto é equipado com uma lamina afiada. Sempre mantenha suas maos longe da
lamina e utilize as alavancas e manoplas quando a maquina estiver em uso.

Quando a maquina nao estiver sendo utilizada, o protetor da lamina e o calcador deve

estar na posi¢do mais baixa.

Quando a maquina estiver em operacao, a base do calcador deve estar na altura suficiente

para permitir o corte dos técidos.

Para evitar risco de choque elétrico, ndo abra a caixa dos terminais do motor nem toque

nos componentes montados dentro da caixa dos terminais.

Para evitar risco de choque elétrico, nunca opere a maquina sem o aterramento adequado.

Para diminuir o risco de acidentes ou danos nos componentes elétricos causados por uma
descarga elétrica, desligue a maquina antes de desconecta-la da tomada.

Sempre carregue o produto pela al¢a de suspensao, realize limpezas na maquina periodicamente.
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Antes de operar a maquina, leia esta pagina cuidadosamente.

Antes de operaro motor, assegure-se de que a tensao e corrente de abastecimento elétrico
sejam a mesma que a estampada na placa de identificagdo.

Preencha o copo de éleo. Pressione o botdo de giro e gire a maquina em algumas revolucées
manualmente para verificar se a faca se move com facilidade.

AVISO

Esta maquina é equipada com uma faca extremamente afiada. Mantenha sempre as
maos afastadas da area da faca. Use as alavancas e alcas de controle somente quando
operar € manejar a maquina.

TRATAMENTO DA MAQUINA

Use o tubo de ar com protecdes oculares adequadas e retire os fios do motor e do
apontador duas vezes por semana. Remova a capa sobre o ressalto e limpe os fios em
torno do mecanismo do parafuso no apontador uma vez por semana. Remova a faca e limpe
as laminas com o limpador de ranhuras uma vez por dia. Para proteger de acumulo indevido
de fios, nao lubrifique os roletes de placa. Se os roletes prenderem, remova-os da placa e
lave- os com solvente de limpeza.

AVISO
Nao opere o apontador sem a faca na maquina ou o apontador danificara.

PARA AFIAR A FACA
Retire a maquina do local. Diminua a pressao do pedal por meio da alavanca de
pressao do pedal localizado proximo a maquina que opera a alga. Pressione a alavanca de
liberacdo para baixo com uma pressao lenta e firme para engajar o mecanismo de afiamento.
A acdo muito rapida da alavanca pode trava-la. Se isto ocorrer, erga a alavanca de engate e
inicie novamente. Depois de algumas tentativas, vocé sentira a pressao operacional correta.
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INSTRUGOES DE AJUSTE

Antes de fazer o corte, preencha o reservatorio de 6leo e empurre o botao e gire-o por
algumas voltas com a mé&o para ver se a ldamina se move livremente. Se a lamina nao se
mover, o afiador esta provavelmente destravado. Retorne o afiador para posi¢ao de travado.

Conecte o cabo de forca da maquina.
Se o equipamento ndo estiver em uso por algum tempo, ligue e desligue 0 mesmo por
algumasvezes antes da operagao para aquecé-la e lubrificar a maquina adequadamente.

e Lubrificacao

Mantenha o reservatério de 6leo sempre no nivel.

e Afiar a Faca

Posicione o protetor de lamina e a base do calcador na posi¢cao mais baixa. A lamina
nunca podera ser afiada durante o corte.

Acione a alavanca do afiador, a qual esta localizada no lado oposto a manopla de
operacao. Isso ativara o afiador que se movera para baixo e depois para cima afiando a
lamina.

IMPORTANTE: Nao ative o afiador sem uma faca na maquina, sendao a mesma sera
danificada. Nao desligue o motor enquanto o afiador estiver se movimentando.

¢ Manutencao do equipamento

Limpe a maquina periodicamente removendo todos os residuos do motor e do
amolador pelo menos duas vezes por semana dependendo do seu uso. Use 6culos de
seguranca durante a limpeza. Limpe também o mecanismo de rosca do afiador ao menos uma
vez por semana.

Remova a lamina e limpe o seu encaixe todos os dias em que a maquina é utilizada.
Evite lubrificar a maquina em excesso para evitar o acumulo de residuos.

e Trocando a Faca

Trave o afiador, leve a base do calcador para o ponto mais alto e deite a maquina na
posicao horizontal;

Pressione o botdo de rotagdo e gire-o até que a lamina va para até a posigao mais
baixa;

Solte a porca de travamento com a ferramenta adequada, remova a lamina e limpe o
Seu encaixe;

Insira a nova lamina no encaixe, ajuste-a junto com a porca de travamento e aperte a
porca adequadamente;

Verifique se a lamina se move livremente ao giraro botao de rotacao.
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Problemas Causas Possiveis Solucoes Possiveis
Roldana da friccao (01-01-02-01) Limpe a roldana
estalubrificada
Afiador nao funciona

Roldana de fricg&o (01-01-02-01)
esta danificada

Substitua a roldana

Méo ha graxa Substitua a mola

Afiador desce facilmente

M&o ha graxa

Méaquina néo corta
adequadamente

Correia (00-5) esta danificada

Remova o parafuso (01-02/No.36)
e aplique graxa na abertura

Correia ndo aciona o afiador

Trogue a cormeia

Lamina esta danificada

Ajuste o parafuso (02-02-7)

La&mina ndo esta alinhada na
vertical

Substitua a l[amina

Motor ndo funciona

Motor ndo esté conectado

Ajuste os tensores
(01-02-03 elou 01-02-04)

Ligue o motor na tomada

Tensdo de alimentacdo ndo esta
correta

Cabo de forca € muito longo

Verifigue a tensdo de
alimentag&o

Motor néo esta aterrado

Use o cabo fornecido

Encaixe dalamina (02-01) esta
danificado

Conecte o cabo terra

Substitua o encaixe da l[dmina
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