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l. PRECAUCOES ANTES DA OPERACAO =——STWA)

Os seguintes itens devem ser verificados todos os dias de trabalho antes de operar a ma-

quina e antes de iniciar a jornada de trabalho.

1. Certifique-se de que a maquina de costura esteja abastecida com a quantidade predeterminada
de dleo.

2. Nunca opere a maquina a menos que parte de lubrificagdo na langadeira esteja abastecida com
oleo.

3. Certifique-se de que o manémetro indique a pressao de ar especificada de 0,5 MPa.
* (Isso é particularmente necessario quando o compressor é parado para uma pausa para almogo, etc.)

Se a pressao do ar comprimido estiver inferior ou igual ao valor especificado, podem ocorrer
problemas como interferéncia entre as pecas. Portanto, é necessario verificar cuidadosamente a
pressao do ar comprimido.

4. \Verifique se a linha da agulhal/linha da bobina precisa ser reabastecida.
Para realizar a costura imediatamente apés ligar a alimentacao de energia, primeiro realize uma
costura de forma experimental e, depois, prossiga a costura dos produtos reais.

o

6. Para prevenir que o sensor de fibra 6tica do dispositivo de detec¢cao da quantidade restante de
linha da bobina mostre uma falha de detecc¢ao, certifique-se de limpar quaisquer residuos de
linha ao redor da langadeira usando uma pistola de ar uma vez ou mais por dia.

7. Paraevitar que o sensor do vivo mostre uma falha de detecgao, certifique-se de remover
qualquer poeira da fita reflexiva da chapa para dobrar usando uma pistola de ar uma vez ou
mais por dia.



Il. CONFIGURAGAO DA MAQUINA

-

A maquina NS-895 consiste principalmente nas seguintes unidades.

A

= T IO TmMMmQgOow

K

Quadro e componentes estruturais (quadro, mesa de costura, tampas, pedal, etc.)
Unidade do prendedor do calcador e mecanismo de alimentagao

Unidade das facas de laterais

Unidade da palheta (componentes da palheta e seus componentes de acionamento)
Unidade de controle pneumatico (dispositivos de controle pneumatico e tubos)
Unidade de empilhamento (opcional)

Cabecote da maquina de costura

Unidade de controle elétrico (painel de controle)

Painel de operagao

Interruptor de alimentagéo (também usado como o interruptor de parada de emergéncia)
Interruptor de parada temporaria

Vocé pode usar esta maquina, com as 11 unidades indicadas acima, para realizar costuras de vivo de bolso,
bastando colocar os materiais (corpo do vestuario, entretela, vivo de bolso, etc.) em posigdo e operar os
interruptores no painel de operagéo.

O interruptor de parada temporaria K permite-lhe parar a maquina temporariamente durante o seu funcionamento.

-2-



lll. ESPECIFICACOES

B 1 7 ()

(1. ESPECIFICAGOES MECANICAS |

1

Maquina de costura

Modelo NS-895 de 2 agulhas, maquina de ponto fixo com faca central

2

Velocidade de costura

3.000 pontos/minuto (max.)

Comprimento do ponto

Ponto fixo : 2,0 a 3,4 mm (padr&o : 2,5 mm)

Ponto condensado: 0,5 a 1,5 mm (padréo : 1,0 mm)
Ponto de Arremate: 0,5 a 3,0 mm (padrado : 2,0 mm)
Ponto Condensacgao/arremate selecionavel

4 | Tipos de vivo de bolso V!vo de bolso dyplo paralelo } Cada um com Vivo ou sem vivo
Vivo de bolso simples paralelo
Tipo padrio : E possivel definir em incrementos de 1 mm dentro do intervalo de 18
(min.) até 220 mm (max.)
Comprimento da abertura Repare que 0 comprimento do bol'so é dg 35 mm (min.) qua}n.do se usa a’faca de cant.o. (Min. de 50 mm
do vivo de bolso - no caso de bitola de 14 mm ou mais, e min. de _21_mm ao adicionar uma valvula solenoide)
S . . Para tipo longo e largo : E possivel definir em incrementos de 1 mm dentro do
(Comprimento do vivo de int lo de 18 (mi té 250 A
bolso) _ intervalo de (min.) até mm (max.) ]
Repare que o comprimento do bolso é de 70 mm (min.) quando se usa a faca de canto. (Min. de
56 mm ao adicionar uma valvula solenoide).
E possivel definir até um max. de 300 mm sem colocar a faca de canto.
6 | Largura do vivo de bolso | 8,10, 12, 14, 16, 18 € 20 mm ( Tipo longo e largo : 22, 24, 26, 28, 30 e 32 mm)
(Bitola da agulha) * Contudo, para com dispositivo de estender vincos, 8, 10 e 12 mm
: com acessorio de ziper, 16 mm, 18 mm, 20 mm
7 | Agulhas ORGAN DP X 17 #14 a #18 (padrao : #16)
8 | Linha Linha com cone #60 (Recomendada)
9 |Langadeira Lancgadeira autolubrificante de rotacgao total e eixo vertical
10 | Alavanca do estica-fio Alavanca do estica-fio deslizante
11 | Curso da barra da agulha | 33,3 mm
Mecanismo de alimenta- .
12 céo de tecido Acionado por motor de passo
13 | Controle Por microcomputador
O funcionamento da maquina é parado automaticamente se o detector de erro do me-
14 | Mecanismo de seguranga | canismo de alimentacao de tecido, detector de ruptura da linha da agulha ou qualquer outro
dispositivo de seguranga for acionado.
15 | Oleo lubrificante New Defrix Oil N° 1
Presséo do ar de funcio-
16 namento 0,5 MPa
17 | Consumo de ar Aprox. 40 N I/min.
Largura : 1.095 mm (1.580 mm — incluindo a empilhadora)
18 | Dimensdes da maquina | Comprimento : 1.500 mm
Altura : 1.165 mm (1.800 mm — incluindo o suporte de linha)
19 | Peso 238,5 kg
Nivel de pressao sonora equivalente em emisséo continua (LpA) na estagéo de trabalho : Valor
20 | Ruido com ponderagdo A de 78,5 dB; (Inclui KpA = 2,5 dB); de acordo com ISO 10821 - C.6.3 -1SO

11204 GR2 a 3.000 pontos/minuto para o ciclo de costura, 4,5 seg. com alimentagao ligada. (Padrao : N°
1, Velocidade de alimentagéo de salto do calcador : Velocidade max.)

| 2. ESPECIFICAGOES ELETRICAS |

Numero de padrdes de costura independentes que

1 pode ser armazenado na memoria 99 (1a99)
5 Numero de padrdes de cqs'tura alternativos que pode 20 (1 a 20)
ser armazenado na memoria

3 | Numero de ciclos que pode ser armazenado na memoria | 20 (1 a 20)
Monofasica : 220 a 240 V, 50/60 Hz

4 | Energia de entrada : Trifasica : 200 a 240 V, 50/60 Hz (380 V opcional)
Flutuagéo da tens&o : Dentro de +10% da tensdo nominal

5 | Consumo de energia 270VA
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IV. INSTALAGAO B 1 7 ()

[ 1. REMOGAO DOS MATERIAIS DE EMBALAGEM |

' N\
Retire a tampa superior e retire a corda Retire a corda que se encontra fixa
e os materiais de embalagem que se na unidade do vivo de bolso.
encontram fixos no prendedor do calcador

R

Retire a corda e os materiais de

Mesa de madeira

embalagem que se encontram fixos na
empilhadora de barras do prendedor.

Quadro

Puxe a unidade da faca de canto e
retire com cuidado a corda que se
encontra fixa na unidade.

Corte e retire a bragadeira plastica que
se encontra fixa na barra da agulha.

' tecduca ]

l @! Ao levantar a maquina, segure o quadro e ndo a mesa de madeira.

(2. FIXAGAO DA MAQUINA |

PRECAUGAO :
A Para evitar um acidente fatal, baixe e fixe os parafusos de ajuste “2” (4 lugares) localizados no lado da
roda “1”, apés mover a maquina para um lugar nivelado e estavel.




(3.CONEXAO DO PEDAL |

B 1 7 ()

PRECAUGAO :
Ao instalar o pedal, realize o trabalho prestando atencdo a mesa acima.

@ Instale a base do pedal no quadro da maquina
com os parafusos @ .

(2 Conecte as bases do pedal A e B com os dois
parafusos @ .

Q A posigao do pedal pode ser ajustada ]
A opcionalmente dentro do intervalo da i
ranhura. )

C. Conecte as hastes de conexdo com o parafuso de
fixacéo 9 .

1. Ao conectar, ndo conecte as hastes
com a haste de conexio C no lado do
sensor puxada para baixo.

fockios
U 2. Instale de forma que a haste de cone-
x&do no lado do pedal D e a roda 4 nao
interfiram um com o outro dentro
da gama de operagao do pedal.

— —————————— — —
e —————————— - —

( 4. CONEXAO DO ACOPLADOR DE AR |

Conecte uma extremidade do acoplador de ar A fornecido com a maquina como um acessorio para a

mangueira de ar @ . Logo, conecte a outra extremi-

dade ao acoplador 9 no lado da unidade principal.

« Conecte o acoplador “A” a unidade

principal com a conexdo de ar “1” fe-
chada e, em seguida, abra cuidadosa-

]

i

I

I

rec!u(;a :
@ mente a conexdo de ar “1” para permitir]
o fornecimento de ar comprimido. H

¢ Certifique-se de que o manémetro do :
regulador mostre 0,5 MPa. )

— ——————————— —
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(5. CONEXAO DO PLUGUE DO CABO DE ALIMENTAGAO| =Sy’

PRECAUCAO:

Para evitar possiveis acidentes causados por fuga ou rigidez dielétrica, um eletricista deve instalar o
plugue apropriado para o cabo de alimentacéao. Certifique-se de conectar o plugue do cabo de alimen-
tacdo a uma tomada elétrica que esteja devidamente aterrada.

A conexéo do cabo de alimentagéo a fonte de energia deve ser feita de acordo com as especificagdes do
produto. Realize a conexao de acordo com as especificagdes do fornecimento de energia.

@

|{ @ Este produto funciona com uma conexdao monofasica, verifique a seguir para o fornecimento de
1

No caso de produto com especificagdes de 220 a 240 V, monofasico :
Conecte os fios azul-celeste e marrom do cabo de alimentagéo ao terminal de energia (CA 220 a 240 V)

e o fio amarelo/verde ao terminal de terra, respectivamente.

No caso de produto com especificacdes de 200 a 240 V, trifasico :
Conecte os fios vermelho, branco e preto do cabo de alimentagao ao terminal de energia (CA 200 a 240 V)

e o fio amarelo/verde ao terminal de terra, respectivamente.

No caso de produto com transformador de alta tensao opcional (com SA-128) :
Conecte os fios pretos (3 fios) do cabo de alimentag&o ao terminal de energia (CA 380 a 415 V) e o fio

amarelo/verde ao terminal de terra, respectivamente.
E possivel conectar a uma fonte de 380/400/415 V definindo o comutador de derivagdo do transforma-
dor (definicdo padrao no momento de entrega : 380 V).

energia de 380/400/415 V trifasico.

[ Precaugao ao mudar a fonte de energia do transformador de alta tensido opcional ]

1

N

Ao usar o transformador de alta tensao opcional
@ com a tenséo de entrada de 400 ou 415 V, é
necessario substituir o cabo da fonte de entrada de
energia @ do transformador de alta tensdo opcional

0]

LN

@ . Mude o cabo de entrada da fonte de energia @
(azul-celeste) que é conectado a 380 V para a cone-

xao de 400 ou 415 V.

:

Para evitar acidentes, realize o trabalho
ecdicie  apos deixar a maquina de costura por

c

._J

( ]
1 |
1 = 1
; @ mais de 4 minutos desligada e com o !
l cabo de alimentagdo desconectado. l

O transformador de alta tens&o opcional @ é insta-

lado na parte posterior da mesa.
Ao realizar a comutacao de tensao, retire a caixa
do transformador @ depois de retirar a tampa supe-

rior 9 .




NA MAQUINA
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[ 6. MONTAGEM DO PORTA FIO E SUA INSTALAGAO m

Arruela plana

Arruela de pressao
Porca sextavada

Coloque a porca e a arruela entre o quadro da uni-
dade principal @ e, em seguida, fixe o suporte de
linha como mostrado na figura a esquerda.



[ 7.INSTALAGAO DA SP-46N (EMPILHADORA DE
BARRAS DO PRENDEDOR) (PEGCA OPCIONAL)

No momento da entrega, a empilhado-

ra de barras do prendedor se encontra
montada e fixa no quadro. Portanto, é
necessario mudar sua posig¢ao de insta-

lagao para a posi¢cao de uso normal.

— i —————— —

p— ————— — —

@D Retire a placa de fixagao da empilhadora @ .

@ Gire toda a empilhadora na direcdo da seta e
retire-a de dentro do quadro.

® Mude a segao do eixo de rotacdo da empilhado-

ra A para o orificio da base da empilhadora B.

T —— - —

3 Neste momento, tome cuidado para nao prender o cabo da empilhadora, tubulagao de ar, etc. ]
recaucar H
U Além disso, insira o eixo de rotagido da empilhadeira no orificio na base da empilhadeira até que |}

a parte inferior da base seja alcangada. ]

S —————— S - —

@ Trave toda a empilhadora com a dobradica @ .

® Coloque a barra de seguranca ©a partir das
diregdes C e D, em seguida, fixe-a na posi¢éo
em que fique quase paralela ao chao.

%} Neste momento, confirme o fornecimen-
) to de ar.

No caso de interrupgao de energia
devido a uma falha de energia, etc., a
operacao de dobrar da empilhadora pode
falhar. Repare que isto pode criar o risco
de prender a mao na empilhadora.

Nao coloque as maos na area circundada
pela barra de segurancga.

@
o
!
<
I

— ——————— ——— - —

Z

Se ocorrer a situagao mencionada acima, |
interrompa o fornecimento de ar para i

trazer a empilhadora de volta ao estado !

%} mostrado na figura esquerda "Empilha- !
T dora no estado de configuragao (sem !
fornecimento de ar)". !

Logo, inicie o fornecimento de ar apos !
confirmar que a empilhadora esta no !

)

estado de configuragao.

P U R —

1
[oe)
1
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8. INSTALAGCAO DA SP-47N (EMPILHADORA DE %m‘)
ROLOS) (PECA OPCIONAL N°: 40149302

(1) Ajustar a posicao

@ Confirmagéo do paralelismo
Certifique-se de que a
mesa da empilhadora @

e os rolos de borracha ©
estejam instalados parale-

los entre si.
Caso contrario, afrouxe
os quatro parafusos de

fixagdo @ para ajustar.

@ Confirmagao da folga
Certifique-se de que a
folga entre a mesa da em-
pilhadora @ e o rolo de

borracha @ seja de apro-
ximadamente 0,5 mm.

Se ndo estiver em cerca

o

0,5mm

TITT7T777T7, 7777777 77777770 7777777727 777 de 0,5 mm, afrouxe a

porca @ para ajustar.

(2) Manutengao
_ X Quando nao for usar a empilhadora de rolos ou

(Estado de trabalho) quando for ajustar a faca de canto, vocé pode virar a
empilhadora de rolos para cima através do procedi-
mento a seguir

Puxe a alavanca de liberacdo @ . Levante a secdo
dos rolos para empurrar o pino © para dentro da
mola de fixacdo @ e, em seguida, trave-os (Fig. 1).
Isso coloca a maquina de costura no estado de
espera.

(Estado de espera)

Fig. 1
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| 9. REMOGAO DA PLACA DE FIXAGAO DO CABECOTE | =Sy

Retire os parafusos de fixagédo @ da placa de fixa-
¢do do cabecote @ .

Certifique-se de fixar a maquina e o

( |
1 rec{uga . i
1 U quadro quando tiver que transportar a i
| maquina novamente. )

i

ﬁ‘i

(I

Instale a submesa com os quatro parafusos @ como
mostrado na figura.

|‘ . Neste momento, fixe a submesa de
H %:1 forma que fique nivelada com a mesa
'l principal.

Como mostrado na figura acima, abra a tampa da segéo do lado direito @ e, em seguida, conecte o conector
que se encontra fixo com a fita na superficie superior do lado direito A da mesa.

‘ #%hiie  Para evitar um mau funcionamento causado por eletricidade estatica, instale o painel de opera- ]
U ¢ao na base do painel e ndo mude a posigao da base do painel. j

I | (@ gionabase do painel e ndo mude a posisao dabase dopainel. _
[]
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| 12. LUBRIFICAGAO DO TANQUE DE OLEO | — )

PRECAUGAO :
1. Para evitar acidentes causados por um arranque repentino da maquina de costura, ndo conecte o
plugue do cabo de alimentacao de energia até que a lubrificagao seja completada.
A 2. Para evitar inflamag6es ou erupgdes cutineas, lave a parte afetada imediatamente se o éleo entrar
em contato com seus olhos ou corpo.
3. Aingestao acidental de 6leo pode provocar uma diarreia ou vomito. Coloque o 6leo num lugar
fora do alcance de criangas.

Encha o tanque de 6leo com déleo para a lubrificagao

\ I\J / v da langadeira antes de operar a maquina de costura.

@ Retire a tampa de 6leo @ e encha o tanque de
6leo com o 6leo MACHINE OIL N° 1 (Pega N° :

MD-FRX1600C0) usando o lubrificador
“ /o f . . . , .
@ ornecido com a maquina como acessorio.

Linha de

| !
/ marcacgéo ! A tifique-se de colocar a tampa antes de |
superior 'l @ 9 P ,'

@ — e

@ Encha o tanque de 6leo com o dleo até que a
mai'r’;;z(r}%? \ extremidade superior da vareta indicadora da

// quantidade de 6leo @ fique entre a linha de mar-

cacgao superior e a linha de marcagao inferior da
N g janela indicadora da quantidade de 6leo @ .
Colocar uma quantidade de 6leo excessiva pro-
voca o0 vazamento de 6leo pelo orificio de ar ou
impede a lubrificagdo adequada. Portanto, tome
cuidado.

O
{
\

(3® Se durante o uso da maquina de costura, o topo
da vareta indicadora da quantidade de 6leo ©
baixar além da linha de marcagéo inferior da ja-
nela indicadora da quantidade de 6leo @ , inicie
a lubrificagao.

* No enchimento inicial, encha o tanque

com 200 cc de 6leo aproximadamente
e confira o funcionamento da vareta
indicadora da quantidade de 6leo.

* Quando operar uma maquina instalada
recentemente ou uma maquina que nao
tenha sido usada durante um periodo
de tempo relativamente longo, coloque
a maquina para funcionar a 2.000
pontos/minuto ou menos para o seu
amaciamento. Além disso, use a
maquina somente apos aplicar éleo nas
carreiras “A” das langadeiras direita e
esquerda.

* Quanto ao 6leo para a lancadeira,
compre o 6leo MACHINE OIL N° 1 (Pega
N° : MDFRX1600C0).

¢ Certifique-se de encher o tanque de
6leo com éleo limpo.

¢ Nunca encha o tanque de 6leo com
6leo sujo.

@
S
S
E
'

Z

e —————————————————————————————————— —

_11_
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13. INSTALAGAO DO SA-120N (DISPOSITIVO DE ST

FORNECIMENTO DE ENTRETELA) (PECA

PRECAUGAO :
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

*  Nao é possivel usar para o tipo longo e largo.

@ Fixe a placa de instalagéo de entretela @ no

quadro da maquina com os dois parafusos @ .

( I
Mesa de costura Rolete
C e
Entalhe QA
@ C
N
-0 @ .
= >
= J
GuiaA /[ . | B
oy
l \ W'\;

Placa de guia GuiaB GuiaB

Mola

E Colar de ajuste

-

Placa lateral

Entretela

. J

(@ Coloque a entretela com mostrado na figura acima.
O nucleo do rolo que pode ser usado deve ser de 40 a 70 mm de largura e de 200 mm de diametro do rolo (max.).

(3 Passe a entretela entre a guia B e a guia A e o rolete, e encaminhe-a para que saia por cima da mesa.

p— i —————————— - ———————————— - - —— —

~
%:1 Alimente a entretela até a se¢ao do rolete usando o entalhe da placa de guia.

|

1

1

l

@ Ajuste a posigao lateral das duas guias, dois pinos de guia e placa lateral (na direita) para permitir que a
entretela seja alimentada em linha reta até sair por cima da mesa de costura.

(® Posicione o colar de ajuste no lado esquerdo para permitir que a placa lateral sujeite a entretela ligeira-
mente pela mola. Logo, fixe o colar de ajuste ai.

_12_
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[ 14. AJUSTE DO SA-120N (DISPOSITIVO DE SR
FORNECIMENTO DE ENTRETELA) (PECA
OPCIONAL)

PRECAUGAO :
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

@ O ajuste da quantidade de alimentagdo de en-
tretela é realizado com o interruptor de memoéria
( INiEN ). Contudo, realize ajustes mais finos
com o controlador de velocidade @ do cilindro
de alimentagéo de entretela @ .
(Aperte o controlador de velocidade @ para di-
minuir a quantidade e afrouxe-o para aumentar
a quantidade.)

@ Ao colocar uma nova entretela @ , pressione o

bot&o de fornecimento de entretela @ , realize
a alimentagao da costura experimental varias

vezes, e use o dispositivo depois de confirmar
a quantidade de alimentacéo e a alimentagao
paralela da entretela.

=1 e [
PATTERN1
D Lk
_ J

(Precaucgao durante a operagao)

Quando usar o dispositivo de fornecimento de
entretela com a referéncia traseira @ , a entre-
tela no inicio da costura fica longa, ja que esta
distante da saida de entretela @ . Portanto, use o

dispositivo com a referéncia frontal @ .

I Para manipular as mesas de costura,
U consulte "V-2.(2) Precaugdes a tomar ao
retirar as mesas de costura" p. 17.

p———— — —
— ———— —

_13_
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V. PREPARAGAO DA MAQUINA DE COSTURA a==SIWA
(1. COMO OPERAR O CABEGOTE DA MAQUINA DE COSTURA |

(1) Como colocar as agulhas
PRECAUGAO :

* Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repenti-
no da maquina de costura.

¢ Ao trocar uma agulha, tome cuidado para nao tocar os dedos na seg¢ao da lamina da faca central.

( 1 Certifique-se de usar agulhas DP X 17 #14 a #18
(padrao #16). Use somente as agulhas especifica-
das.

Insira as agulhas dos lados esquerdo e direito com-

9\@‘ @,/9 pletamente, com suas ranhuras longas @ viradas
S uma para a outra e, em seguida, aperte os parafu-
sos que fixam as agulhas @ .

O

— J

(2) Linha usada

» Use a linha torcida para a direita para a linha da
agulha.

» Para a bobina, pode-se usar uma linha torcida
tanto para a direita como para a esquerda.

/

Linha torcida para

a direita [ pecdis Use uma nova linha que esteja torcida 1

l uniformemente. )

\

Linha torcida para
a esquerda

_14_
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(3) Como passar a linha da agulha m

PRECAUGAO :
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo
inicio repentino da maquina de costura.

@ Levante o sistema de vincagem @ na diregéo A,

segure a secado B com a méo e, em seguida, gire
todo o vincador na diregéo C.

Certifique-se de pressionar a segao B, ja |
fecdlicia  que a largura de vivo de bolso pode :
@ tornar-se inadequada se a palheta for H

pressionada e girada na diregao )

A palheta é travada com émbolo
%:1 esférico. Gire a palheta com forca na
direcao C para desfazer a trava.

y, S —

‘o)

~
=

I =

[ % Troque periodicamente o feltro da guia de linha C. Pode-se prevenir assim um problema ]
l U na costura devido a um movimento irregular durante a costura. ,

Passe a linha da agulha na ordem ilustrada.

Linha da agulha esquerda na diregdo da maquina de costura —> A
Linha da agulha direita na diregcdo da maquina de costura —> 0

_15_
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[ 2. COMO RETIRAR A MESA DE COSTURA | )

PRECAUGAO :
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

(1) Para substituir a linha da bobina

s R

@ Mova o calcador do prendedor para a extremi-
[ dade traseira do seu curso.

2o e @ Insira os seus dedos nos entalhes A na parte
inferior das mesas de costura direita e esquerda

\

@ e O, e empurre as mesas de costura para

L —
™ ~> cima.
3 Mova as mesas na direcdo da seta mantendo o
estado acima e podera ver a caixa da bobina.
Pino

] [
recaucas i
g/ §/ : U@:G tura sem permitir que as mesmas entrem :
(

@ Apos substituir a linha da bobina, retorne as
mesas de costura as suas posi¢des originais

. J seguindo os passos mencionados acima na or-
dem inversa. Agora, ajuste as mesas de costura
firmemente nas chapas de ponto e pinos.

_16_



(2) Precaucdes a tomar ao retirar as mesas de costura

PRECAUGAO :
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo

inicio repentino da maquina de costura.

Quando retirar as mesas de costura @ e @ , certifique-se de arruma-las adequadamente de acordo com os
seguintes pontos.

Pinos traseiros

Orificios para
pinos frontais

— - —

1. No caso da maquina equipada com
fecich SA-120N (dispositivo de fornecimento
U automatico de entretela), retorne as
mesas de costura @ e @ as suas po-
si¢Oes originais levantando as mesas
de costura de forma a ndo dobrar a
secdo da mola de lamina.

@D Ajuste corretamente os pinos traseiros (esquer-
do e direito) sobre os orificios para pinos.

@ Ajuste corretamente os orificios para pinos fron-
tais (esquerdo e direito) nos pinos.

Saida da fornecimento
de entretela

2. No caso de retirar as mesas de costura @ e @ com os tipos abaixo, tome cuidado para nio do-
brar o dispositivo de apoio do vivo de bolso e o dispositivo de sujeicdo de entretela.

@ Dispositivo de apoio de vivo de bolso (padrio)

2
[o
8

oo
B 000

I
-3
3

c—‘//”‘

2 Dispositivo de apoio de vivo de bolso
(para fornecimento de entretela)

e

I e—

_17_
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-
|

3. COMO ENCHER AS BOBINAS | ===SmmAQ

PRECAUGAO :
Para prevenir danos, evite o contato com as bobinas durante o funcionamento da maquina.

S~

1 @ Coloque a bobina no eixo do
enchedor de bobina até que pare.

(@ Passe a linha através da placa de
guia de linha @ , abra o disco de
tensédo de linha @ e, em seguida,
coloque a linha na fenda da haste de
tensdo de linha @ .

(@ Passe alinha na ordem indicada na
figura e encha a linha na bobina
quatro ou cinco voltas. (A direcéo
da seta corresponde a diregao de
rotagédo da bobina.)

@ Pressione a guia de linha da bobina
@ e a bobina girara.

® O enchedor de linha parara automa-
ticamente assim que encher a bobina a
uma quantidade predeterminada.

- —

1. Se vocé quiser encher uma bobina, inicie a enchimento a partir do recesso @ como mostrado

na figura acima. Se vocé iniciar a encher uma bobina a partir da parte @ , a detecgio de falta de
linha na bobina nao funcionara corretamente.

2. Para garantir a quantidade restante adequada de linha da bobina, é importante rebobinar a bobi-
na uniformemente. Certifique-se de que a bobina esteja rebobinada uniformemente, especial-
mente no inicio do enchimento da bobina.

Se a bobina nao for enchida uniformemente com a linha, ajuste adequadamente a posicao lateral

do suporte da coluna de tensdo © .
fecdicia 3. E recomendavel encher a bobina com linha até cerca de 80% do diametro externo da bobi-

@ na. A quantidade de rebobinagem pode ser ajustada com o parafuso de ajuste da quantidade de
rebobinagem @ .
4. Nio pressione a alavanca @, exceto para encher a linha da bobina. O motor continua a fun-
cionar e podera causar um problema.
5. No caso de detec¢ado de anormalidades como sobrecarga do motor do enchimento de linha,
etc., o interruptor térmico @ é desconectado. Se o interruptor térmico for desconectado, ligue o

interruptor térmico @ novamente depois de desliga-lo.

e ————————— - —

_18_
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[ 4. COMO ENFIAR A LINHA NA CAIXA DA BOBINA | B 1 7 ()

@ Segure a bobina na mao de forma que ela pos-
sa girar no sentido horario e coloque na caixa
Caixa da bobina /

da bobina.

(@ Passe alinha através da ranhura @ na caixa da
bobina.

(® Puxe a linha para passéa-la sob a mola de ten-
sao.

Bobina

[ 5. COMO INSTALAR A CAIXA DA BOBINA ]

PRECAUGAO :
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

@ Levante as alavancas da langadeira @ e retire
as caixas de bobina junto com as bobinas.

(@ Aoinstalar, insira a caixa da bobina no eixo de
acionamento da langadeira e incline a alavanca @.

Quando substituir as caixas de bobina
esquerda e direita @ , certifique-se de
que a folga entre o abridor, completa-
mente retrocedido, e a caixa da bobina
seja de 0,2 a 0,3 mm. Se a folga nao esti-
ver entre 0,2 e 0,3 mm, afrouxe o parafu-

—— ——————————— - —

Z

so de fixagdo © e ajuste-a.
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(6. COMO AJUSTAR A TENSAO DA LINHA | —STTRTA)

@ Ajuste da tens&o da linha da bobina
Gire o parafuso de ajuste da tensdo da linha

da bobina no sentido horario para aumentar a
tensdo da linha da bobina, ou gire-o no sentido
anti-horario para diminuir a tensao.

Caixa da bobina

Bobina

Parafuso de ajuste
da tensao da linha
da bobina

Como mostrado na figura a esquerda, a tensao
da linha da bobina padrao € de 0,25a 0,35 N
quando se mede com um medidor de tensao.

@ Ajuste da tenséo da linha da agulha
Primeiro ajuste a tensado das linhas das bobinas

direita e esquerda.

Logo, de acordo com a tens&o obtida das linhas
das bobinas, ajuste a tensao das linhas das
agulhas direita e esquerda, girando as porcas
de ajuste da tenséo da linha @ e @ , respec-
tivamente. Gire os tensores no sentido horario
para aumentar a tensdo da linha ou gire-as no
sentido anti-horario para diminuir a tensao.

_20_
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(7. COLOCAGAO DO MATERIAL A SER COSTURADO |

B 1 7 ()

—~

corpo de vestuario

Prendedor de

Corpo de
vestuario

(esquerdo)

(d

Borracha de
prendedor de corpo
de vestuario

Prendedor de
corpo de vestuario

| Use um corpo de vestuario que
seja maior que a pecga de borracha
do prendedor de corpo de vestuario
aderido sob os prendedores de cor-
po de vestuario direito e esquerdo.
Caso seja colocado um corpo

de vestuario com um tamanho
menor que a peca de borracha do
prendedor de corpo de vestuario,
a pecga de borracha pode soltar-
se ou a maquina pode funcionar
incorretamente.

Se for necessario usar um mate-
~ rial pequeno, monte um calgo de

ireito)

ajuste (opcional) na maquina.

( 8. AJUSTE DA GUIA DE MATERIAL |

A guia de material funciona para estabilizar o vivo de bolso na borda da agulha da maquina. Ajuste a
altura e a presséo do calcador da guia de material @ de acordo com a espessura do material.

@ A altura da guia de material pode ser ajustada

Mola da guia (2] mediante o afrouxamento da porca @ e do pa
de material rafuso © .
Brago da guia \ ‘J : (A folga entre a guia de material e a escala do
de material ]‘\9 vivo de bolso vem ajustada de fabrica dentro da
E@Iﬂ_ gama de 0,5a 1,0 mm.)
(1]
@ Apresséao do calcador pode ser ajustada com o
parafuso de ajuste da pressdo da mola @ .
| (Ajuste a presséao de forma que nao se produza
‘ uma resisténcia excessiva com a passagem do
0,5a1,0 mm .
) material.)
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VI. COMO USAR O PAINEL DE OPERAGAO

(1. PREFACIO |

1) Para usar os dados NS895N/896N (dados EPD) na maquina NS-895N
Para usar os dados EPD na NS-895, leia os dados para o painel.
Coloque a midia relevante no painel. Selecione o nimero do padrao xxx para os dados [EBB.

2) Estrutura das pastas da midia
Armazene cada arquivo nas seguintes pastas da midia.

(z==] Unidade de midia |m—— NS xxx .EPD A
_ -

: ox» .EPD L

‘ %y Os dados que nao sdo armazenados nas pastas acima ndo podem ser lidos. Portanto, tome ]
l cuidado. ]

3) CompactFlash (TM)
H Colocacgao do cartdao CompactFlash (TM)

1) Vire o lado da etiqueta do cartao Compac-
tFlash(TM) para este lado (coloque o entalhe da
borda para a traseira) e, em seguida, insira a
parte com um orificio pequeno no painel.

2) Apos a colocagao da midia, fecha a tampa. Ao
fechar a tampa, torna-se possivel acessar os
dados. Se a midia e a tampa entrarem em con-
tato e a tampa nao puder ser fechada, verifique
0s seguintes pontos.

+ Verifique se a midia esta inserida completa-
mente.

» Verifique se a diregcdo de insercdo da midia

esta correta.

1. Colocar a midia na diregao errada pode danificar o painel ou a midia.
2. Nao coloque nenhum outro objeto que nao seja um cartiao CompactFlash (TM).
~+~ 3. Aranhura para midia no painel é adequada para cartoes CompactFlash (TM) de 2 GB ou menos.
4. Aranhura para midia no painel suporta o formato FAT16, que é o formato do cartao Com-
pactFlash (TM). O formato FAT32 néao é suportado.
5. Certifique-se de usar um cartdao CompactFlash (TM) formatado com o painel. Para o procedimento
de formatagio do cartdo CompactFlash (TM), consulte "VI-17. FORMATAGAO DE UM CARTAO DE
MEMORIA" p. 93.

e ————————————— - —
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NIPPON®

B Remocgao do cartdo CompactFlash (TM) m

1) Segure o painel com a mao, abra a tampa e, em
seguida, pressione a alavanca de remocéo de
midia @ . A midia @ ¢é ejetada.

o ——————————————————————————— - — - —

Se a alavanca @ for pressionada com )

@ muita forga, a midia @ pode ser danifi- !
cada ao ser projetada e cair.

_ oaradoserproFladas et |

i

2) Apo6s ser ejetada, basta puxar a midia @ para
remové-la completamente.

4)

B Conexdo de um dispositivo na porta USB

Porta USB

Deslize a tampa superior e conecte o dispositivo

USB na porta USB. Logo, copie os dados a serem
usados do dispositivo USB para o corpo principal.
Apds a copia dos dados, retire o dispositivo USB.

H Desconexao de um dispositivo na porta USB

Retire o dispositivo USB. Coloque a tampa de volta
K em posicao.

g

c * Nunca realize a desmontagem ou remodelagem de uma midia.

Precaugbes ao usar uma midia
* Nao molhe nem toque na midia com as maos molhadas. Isso pode causar um incéndio ou choque elétrico.
* Nao dobre, ndo exerga uma forga forte nem sujeite a impactos.

* Nao encoste um objeto metalico no terminal de conexao. Os dados podem ser apagados.
* Evite guardar ou usar uma midia nos lugares abaixo.
Lugar de alta temperatura ou umidade / Lugar com condensagao /
Lugar com muita poeira / Lugar suscetivel a ocorréncia de eletricidade estatica ou ruido elétrico
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Precaugdes a serem tomadas ao manusear dispositivos USB m

Nao deixe o dispositivo USB ou o cabo USB conectado a porta USB enquanto a maquina de costura
estiver em funcionamento. A vibragdo da maquina pode danificar a se¢cédo da porta, causando a perda
dos dados armazenados no dispositivo USB ou na avaria do dispositivo USB ou da maquina de costura.
Nao insira/retire um dispositivo USB durante a leitura/gravacdo de um programa ou dados de costura.
Isso pode causar a corrupg¢ao dos dados ou um mau funcionamento.

Quando o espaco de armazenamento de um dispositivo USB estiver particionado, somente uma
particao é acessivel.

Alguns tipos de dispositivos USB podem nao ser reconhecidos adequadamente por esta maquina de
costura.

O fabricante ndo compensa a perda de dados armazenados num dispositivo USB causada pelo uso

do dispositivo com esta maquina de costura.

Quando o painel estiver exibindo a tela de comunicagéo ou a lista de dados de padrao, a memoria USB
nao sera reconhecida mesmo que vocé insira uma midia na ranhura.

Para dispositivos USB e midia como cartées CF(TM), somente um dispositivo/midia deve ser
conectado(a)/inserido(a) a/na maquina de costura. Quando dois ou mais dispositivos/midias séo
conectados/ inseridos, a maquina reconhecera apenas um deles. Consulte as especificagbes de USB.
Insira completamente o conector USB no terminal USB no painel IP.

N&o desligue a alimentagao enquanto os dados na memodria flash USB estiverem sendo processados.

Especificagbes de USB

Compativel com padrao USB 1.1

Dispositivos aplicaveis *1_____ Dispositivos de armazenamento como memaria USB, concentrador
USB, FDD e leitor de cartbes

Dispositivos nao aplicaveis __ CD, DVD, MO, fita, etc.

Formato suportado FD (disco flexivel) FAT 12
Outros (Memoéria USB, etc.) FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamanho de midia aplicavel__ FD (disco flexivel) 1,44 MB, 720 kB
Outros (Memoria USB, etc.), 4,1 MB ~ (2 TB)

Reconhecimento de unidades _ Para dispositivos externos como um dispositivo USB, o dispositivo
reconhecido primeiramente é acessado. Contudo, quando se coloca
uma midia na ranhura para midia incorporada, o acesso a tal midia tera
prioridade. (Exemplo : Se uma midia é inserida na ranhura para midia
mesmo quando a memoria USB ja tenha sido conectada a porta USB, a
midia sera acessada.)

Restricdo de conexao Maximo de 10 dispositivos (Quando o numero de dispositivos de
armazenamento conectados a maquina de costura excede 0 nimero maximo, o 11°
dispositivo de armazenamento e subsequentes ndo serdo reconhecidos, a menos que sejam
desconectados e reconectados.)

Consumo de corrente A corrente de consumo nominal dos dispositivos USB aplicaveis é de
500 mA no maximo.

: O fabricante n&o garante o funcionamento de todos os dispositivos aplicaveis. Alguns dispositivos podem

nao funcionar devido a um problema de compatibilidade.
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( 2. OPERAGOES BASICA DO PAINEL DE OPERAGAO | ]

B 1 7 ()

(1) Configuragao do Painel

[ Frente ] [ Lado direito ]

a

(1}
y
Y relligent :?ne/ //
© 0 6
Simbolo Nome Descrigdo

(1] PAINEL TATIL, mostrador LCD

) Tecla de PRONTO Realiza a mudanga entre tela de introdugéo de dados e tela de
O costura.
) L] Tecla de INFORMAGAO Realiza a mudanca entre tela de introdugao de dados e tela de
]- informagoes.
o {(‘D’} Tecla de COMUNICAGAO Realiza a mudanca entre tela de introdugao de dados e tela de
comunicagao.
) M Tecla de MUDANGA DE MODO Realiza a mudanga entre tela de introducédo de dados e tela de mudan-
¢a de modo, que é usada para fazer diversas definigdes detalhadas.

(6] Controle do contraste

(7] Controle do brilho

(3] Botéo de ejegao de cartdo CompactFlash(TM)

(6] Ranhura para cartdao CompactFlash(TM)

© Interruptor de detecgéo de tampa

Conector para interruptor externo
Conector para conexao de caixa de controle

[ 1. Pressione ligeiramente a tecla desejada no painel tatil com o dedo para operar o painel. Se !
| prec Ao vocé usar qualquer outro objeto, que nao seja o dedo, para a operagao, o painel podera funcio- 1
H @ nar incorretamente ou a superficie do cristal do painel tatil podera arranhar-se ou quebrar-se. 1
H 2. Pressionar a tecla de PRONTO logo apés ligar a alimentagao realiza a recuperagao de ori- 1
l gem do calcador. Neste ponto, o calcador se move. Portanto, tome cuidado. )
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(2) Botdes usados em comum m

Os botdes que realizam operagdes comuns nas respectivas telas do painel sdo descritos a seguir.

Pictograma Nome Descrigéo

Botio de CANCELAR Fecha a tela emergente. No caso da tela de alteragdo de dados, vocé pode
cancelar os dados alterados.

Botdo ENTER Aplica os dados alterados.

i Botao de DESLIZAR PARA CIMA Este desliza ou exibe as informagdes na parte superior (para cima).
w Botdo de DESLIZAR PARA BAIXO Este desliza ou exibe as informagdes na parte inferior (para baixo).
Botao de REPOSICAO Este botao cancela um erro e outro estados.

Botdo de INTRODUCAO DE

"'11 Exibe um teclado para a introdugéo de numeros
) NUMERO P ¢ '

L Botao de INTRODUCAO DE ) . =
ool CARACTERES Exibe uma tela de introdugao de caracteres.

(3) Operacoes basicas

@ Ligue o interruptor de alimentagéo de energia.
Primeiro, ligue o interruptor de alimentacdo de energia.

A tela emergente de reposigéo € exiba apds a exibi¢cao da tela de

ol BEM-VINDO. Pressione o boto de REPOSICAO || A.
ttt
[ pekn; Ao pressionar o botio de REPOSIGAO, a palheta sobe. |
l @ Portanto, tome cuidado. ]

oHc

T Logo, a tela emergente de seleg&o de idioma aparece. Apos sele-

cionar o idioma que deseja exibir, pressione o botdo ENTER

(. Em seguida, a tela de introdug&o de costura independente (tela
O4= Enelish A na figura abaixo) é exibida.

Language selection

PICTEFT || PoEEET

Se vocé fechar a tela de selegao com o botao de CANCELAR‘

Ezpafol Ttaliaho

1

~ . . g 1

S F—— ""&éame mou botdo ENTER usem selecionar um idioma, a:
Portuguas Tarkge 3 tela de selegao de idioma aparecera toda vez que a maquina i

[<]]

Tiéng Vigt Ft=H fOl' Iigada. ,
Ihdonesia PyCCiai E.—@ N e e e e o o T o T T T T T o T T T T o T o o T o T S o T o o T —
e —/
O i (e m
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Tela de introdugéo de
costura independente
(tela A)

K3 i [0
0@ PP.T'IEN\]EJ

—t

00
1500 13 15
T 00

o k3 P

oHoO

Tela de costura (tela B)

®
@ Selecione o N° do padréo que deseja costurar. mNIPPON ®

Pressione o botéo de N° DE PADRAO 012| C para selecionar um

N° de padrdo. Para o procedimento de selecdo de N° de padrao,
consulte "VI-7.(1) Selegao de um padrao” p. 43.

Os padrdes de N° 1 a 10 vém registrados de fabrica. Altere os da-
dos de costura de acordo com os tipos de costura que pretende
fazer. (NUmeros sem um padrao registrado ndo sao exibidos.)

ara a explicacéo detalhada da tela de introducgéo, consul-
( N licacéo detalhada da tela de introduca - 1
| EZmg te “VI-3. EXPLICAGAO DA TELA BASICA" p. 29. |

® Inicie a costura.
Ao pressionar o botdo de PRONTO D na tela de introdugao

de costura independente (tela A), a tela de costura verde (verde
B) é exibida e a operacdo de costura é iniciada pela operagao do
pedal.

‘ \) Para a explicagdo detalhada da tela de costura, consulte ]
| "VI-3. EXPLICAGAO DA TELA BASICA" p. 29. |

@ Para parar o dispositivo durante o funcionamento

Pressione o interruptor de parada temporaria @ durante a costu-
ra para parar o dispositivo temporariamente.
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ST

Neste momento, aparece uma tela de erro para informar que o in-
terruptor de parada foi pressionado. Neste caso, pressione o botédo

de REPOSICAO E‘ F parar cancelar o erro e retornar a tela de

introdugao.

Pise na parte posterior do pedal ao selecionar o tipo longo e
largo.

Durante a selecao do tipo longo e largo , @0 pisar na parte
posterior do pedal na tela de costura verde (tela B), a tela de
confirmagédo mostrada a esquerda aparece.

Quando o calcador se mover para tras pela pressao da parte
posterior do pedal, ele recua com o calcador do vivo fechado.
Esta tela é para confirmar se o material é colocado no calcador.

A seguinte mensagem de confirmacgao aparece : “prendedor do
calcador se move para tras com o calcador do vivo fechado. Retire
o material colocado no calcador do prendedor.”.

Se nao houver material no prendedor do calcador, pressione o

botdo PRENDEDOR DO CALCADOR PARA TRAS JLT | G para mover o prendedor do calcador para tras

com o calcador do vivo fechado. Ao mesmo tempo, a tela de confirmacao desaparecera e a tela de

costura reaparecera.

Para cancelar o recuo do prendedor do calcador, pressione o botdo de CANCELAR @ para abrir o

calcador do vivo. Assim, o prendedor do calcador ndo se movera para tras. Ao mesmo tempo, a tela de
confirmagéo desaparecera e a tela de costura reaparecera.

Se houver material no calcador do prendedor, certifique-se de pressionar o botao de CANCELAR ]

@ e de retirar o material.

calcador para tras.

(

1

: rec!uga

E U Em seguida, pressione novamente a parte posterior do pedal para mover o prendedor do
(

_28_



[ 3. EXPLICAGAO DA TELA BASICA |

(1) Tela de introdugao (Modo de costura independente)
@ ®@ & ® @ ®

B

6o |

Simbolo

Nome do botédo

Descricao

@

Botdo de NOVA CRIACAO

Exibe a tela de nova criagéo de padrao de costura independente e permite um novo registro
de dados de padréo.

Botdo de COPIA

Exibe a tela de lista de padrdes da fonte de cdpia de costura independente e permite a copia de padrdes.

Botdo de INTRODUGAO DE CARACTERES

Exibe a tela de introdugéo de caracteres e permite a introdugdo de um nome para os dados de padréo.

Botdo de MUDANCA DO TIPO DE VIVO DE
BOLSO

Exibe a tela de mudanca do tipo de vivo de bolso e permite a mudancga do tipo de vivo de
bolso e o ajuste do paralelismo da palheta.

Bot&o de PROIBICAO DE SUBIDA DO
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA

Ao pressionar este botdo, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
Este bot&o é util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura experimental.

Botado de CORTE DA LINHA DAAGULHA

Ao pressionar este botdo, a faca de corte da linha da agulha desce e a tela de operacéo de
corte da linha da agulha é exibida.

Bot&o de CORTE DA LINHA DA BOBINA

Pressionar este botao abre a faca de corte da linha da bobina.

Bot&o de LISTA DE N° DE PADRAO

Exibe a tela de lista de N° de padrédo e permite a selegédo de dados de padrao.

Botao de MUDANCA DE MODO DE COSTURA

Seleciona 0 modo de costura m .

Bot&o de DEFINICAO DE COMPRIMENTO
DE TAMANHO L

5004

No caso de costura de tamanho L, define o comprimento de costura

Botao de DEFINIGAO DO MODO DE MOVIMENTO

mre -“oe® O @ © 0

Botao de SELEGAO DE MOVIMENTO/PARADA DA
EMPILHADORA

®

Boto de EXIBICAO DE DADOS DE COSTURA

Exibe a tela de edigao de padréo de costura. E possivel selecionar e editar os dados de
costura detalhados que nado séo exibidos na tela de introdugéo.

Exibigdgo do NOME DE PADRAO

Exibe os nomes introduzidos nos numeros de padr&o.

@z

Botao de DEFINICAO DA POSICAO DE MOVIMEN
TO DA FACA DE CANTO NO INICIO DA COSTURA

Define a posigao de corte [={l§#28 da faca de canto no inicio da costura.

T

Botdo de DEFINICAO DA FACA CENTRAL

Exibe a tela de edigao de dados da faca central e permite a definigdo da posigao de corte da

=017

faca central no inicio da costura e no final da costura [

Botéo de DEFINIGAO DA POSIGAO DE MOVIMEN-
TO DA FACA DE CANTO NO FINAL DA COSTURA

Define a posig&o de corte m da faca de canto no final da costura.

Bot&o de DEFINIGAO DA LUZ DE MARCA-
GAO

Exibe a tela de definigdo da luz de marcagdo. Permite a selegdo da referéncia de costura

Botéo de MOVIMENTO DO prendedor do calcador

Move o prendedor do calcador para a frente e para tras.

®® ©® O

Bot&o de ATALHO DE DADOS DE COSTURA

Exibe os botdes de atalho (max. 4 itens) dos dados de costura que séo definidos através da
personalizagéo na tela de costura.

Bot&o de DEFINIGAO DE DADOS DE PONTO
OCULTO DO VIVO NO INICIO DA COSTURA

3010

Define os dados de ponto oculto do vivo no inicio da costura, m ou

Bot&o de DEFINIGAO DE DADOS DE PONTO
OCULTO DO VIVO NO FINAL DA COSTURA

Define os dados de ponto oculto do vivo no final da costura,

* E possivel personalizar a exibigdo/nao exibigdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 76.
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(2) Tela de costura (Modo de costura independente)

PITEE

' H]

Simbolo

Nome do botao

Descrigao

@

Botdo de FORNECIMENTO DE ENTRETELA

Pressione este botdo para fornecer entretela.
* Este botéo é exibido quando se define “Com” (Ativar) para dispositivo de fornecimento

automatico de entretela =]

na definigao opcional.

MARCAGAO

(B] Botdo de MUDANGCA DO TIPO DE vivo de Exibe a tela de mudanca do tipo de vivo de bolso e permite a mudancga do tipo de vivo de
bolso bolso e o ajuste do paralelismo da palheta.
(3) Bot&o de PROIBICAO DE SUBIDA DO PREN- | Ao manter este botdo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da
DEDOR NO FINAL DA COSTURA costura.Este bot&o é util no momento de ajustar a luz de marcagdo ou durante uma costura
experimental.
() Bot&o de LISTA DE PADROES DIRETOS Exibe a tela de lista de padrées diretos e permite a selegcdo dos dados de costura.
(E) Botdo de MUDANCA DE CONTADOR Pressione este botéo para mudar entre exibicdo do contador de costura e do contador do
numero de pegas.
* Este botéo s6 é exibido se tanto o contador de costura como o contador do nimero de
pegas estiverem ativados.
® Botao de MUDANGCA DE VALOR DO Este botdo muda o valor do contador que esta exibido atualmente.
CONTADOR
(3) VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE A luz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (DIREITA) trada. Na conclusao de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragcdo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor so6 é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
(H] VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é
LINHA DA BOBINA (ESQUERDA) mostrada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragédo
de contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
0) Botao de DEFINICAO DA LUZ DE Exibe a tela de definigdo da luz de marcagao e permite a mudanca da posic¢éo de irradiagdo

i=]1[1}5 e a definicdo da mudanca do valor de definigdo da luz de

1 Q=032 8

da luz de marcagéo

marcagéo m ,

* E possivel personalizar a exibigdo/nao exibicao dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 76.
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(3) Tela de introdugao (Modo de costura alternativa)

2 70
5 10

O_gi EIM EE:I‘_"J M‘—g

(S
O o[

O i Kej ™|

Simbolo Nome do botao Descrigao
@) Botdo de NOVA CRIACAO Exibe a tela de nova criagéo de padrdo de costura alternativa e permite um novo registro de dados.
B) Botdo de COPIA Exibe a lista de nimeros da fonte de cépia de dados de costura e permite a cépia de dados
de costura alternativa.
(3] Bot&o de INTRODUGAO DE CARACTERES Exibe a tela de introdugéo de caracteres e permite a introdugéo de um nome para os dados
de costura alternativa.
® Botdo de MUDANCA DO TIPO DE VIVO DE Exibe a tela de mudanca do tipo de vivo de bolso e permite a mudanga do tipo de vivo de
BOLSO bolso e o ajuste do paralelismo da palheta.
(E) Botdo de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botdo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este botdo é util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura experimental.
® Botdo de CORTE DA LINHA DAAGULHA Baixa a faca de corte da linha da agulha e exibe a tela de corte da linha da agulha em movimento.
(3) Botdo de CORTE DA LINHA DA BOBINA Pressionar este botéo abre a faca de corte da linha da bobina.
(H) Bot&o de LISTA DE N° DE DADOS DE COS- Exibe a lista de numeros de dados de costura alternativa e permite a selegéo de dados de
TURAALTERNATIVA costura alternativa.
O] Botdo de MUDANCA DE MODO DE COSTURA | seleciona o modo de costura m .
J Botéo de DEFINICAO DE COMPRIMENTO No caso de costura de tamanho L, define o comprimento de costura [={IJIEE

DE TAMANHO L

(3) Botao de EXIBICAO DE DADOS DE COSTURA | Exibe a tela de edigdo de padréo de costura. Permite a selegéo e edigdo dos dados de
costura detalhados que ndo séo exibidos na tela de introdugao.
L Botao de SELECAO DE Seleciona o movimento/parada | e |[ENEH da empilhadora.

MOVIMENTO/PARADA DA EMPILHADORA
@ | Botdo de DEFINIGAO DO MODO DE MOVIMENTO | Ativa/desativa o movimento

I=E[IRI do motor da maquina de costura, faca central e faca de canto.

Exibe a tela de definigdo da luz de marcagéo e permite a selecéo da referéncia de costura

Botao de DEFINICAO DA LUZ DE MARCAGAO e a definigio da posigao de irradiagdo da marcagao [EJIEIN . [E

©® Botdo de MUDANCA DE DADOS DA Permite a mudancga do proximo padrao de costura, que aparece envolvido por um quadro amarelo.
PROXIMA COSTURA * Né&o aparece quando a selegdo de costura com prioridade de aba m esta ativada.
P Bot&o de DEFINICAO DA POSIGAO DE MO- | Define a posicao de corte

VIMENTO DA FACA DE CANTO NO INiCIO
DA COSTURA

Q Botao de DEFINICAO DA FACA CENTRAL Exibe a tela de edigdo de dados da faca central e permite a definicdo da posigao de corte
da faca central no inicio da costura E={Ijl e no final da costura =] K=

0) Bot&o de DEFINIGAO DA POSICAO DEMO- | Define a posigao de corte [EJIEIN da faca de canto no final da costura.
VIMENTO DA FACA DE CANTO NO FINAL

DA COSTURA

(2] Botao de MOVIMENTO DO CALCADOR DO Move o calcador do prendedor para a frente e para tras.
PRENDEDOR

@. @ | Botdode DEFINICAO DE DADOS DE PONTO
OCULTO DO VIVO NO INiCIO DA COSTURA
O @ | Botdode DEFINICAO DE DADOS DE PONTO
OCULTO DO VIVO NO FINAL DA COSTURA

={1§R=N da faca de canto no inicio da costura.

* E possivel personalizar a exibicdo/nao exibicdo dos respectivos botdes.
I Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGCAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 76.
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(4) Tela de costura (Modo de costura alternativa)

o

oL ¢
— =2

pa—
p—

|

== D

150.0

|
m +ﬁ

3
150.0 =

0.0

¢

o | I S

O) i Esj w]

Simbolo Nome do botdo Descrigao

@) Botdo de FORNECIMENTO DE ENTRETELA | Pressione este botéo para fornecer entretela.

* Este botao é exibido quando se define “Com” (Ativar) para dispositivo de fornecimento
automatico de entretela [ElaIEN]| na definigéo opcional.

(B) Botdo de MUDANGA DO TIPO DE vivo de Exibe a tela de mudanga do tipo de vivo de bolso e permite a mudanga do tipo de vivo de

bolso bolso e o ajuste do paralelismo da palheta.

(3) Botdo de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botéo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.

PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este botdo é util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura experimental.

() Bot&o de LISTA DE PADROES DIRETOS Exibe a tela de lista de padroes diretos e permite a sele¢cdo dos dados de costura.

(E) Botdo de MUDANCA DE CONTADOR Pressione este botdo para mudar entre exibigdo do contador de costura e do contador do
numero de pegas. Este botéo s6 é exibido se tanto o contador de costura como o contador
do nimero de pegas estiverem ativados.

® Botdo de ALTERACAO DO VALOR DO Permite a alteragdo do valor do contador exibido atualmente.

CONTADOR

(3) Botdo de MUDANCA DE DADOS DA Permite a alteragdo do valor do contador exibido atualmente.

PROXIMA COSTURA * Né&o aparece quando a sele¢éo de costura com prioridade do vivo m esta ativada.

(H] VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-

LINHA DA BOBINA (DIREITA) trada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragédo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor s6 é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.

0) VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE A luz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-

LINHA DA BOBINA (ESQUERDA) trada. Na conclus&@o de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragéo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
Exibe a tela de definigdo da luz de marcagao e permite a mudancga da posigéo de irradiagéo

3 Bot&o de DEFINICAO DA LUZ DE MARCACAO da luz de marcacéo e a definigdo da mudanga do valor de definicdo da luz de mar-

cagzo [ETIENN .

* E possivel personalizar a exibicdo/ndo exibicdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 76.
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(5) Tela de introdugao (Modo de costura de ciclo)

>
0o HI
00 £%

4

Simbolo Nome do botéo Descricao
@ Bot&o de NOVA CRIACAO Exibe a tela de nova criagado de N° de dados de costura de ciclo e permite um novo registro
de dados de costura de ciclo.
® Botso de COPIA Exibe a lista de numeros da fonte de cépia de dados de costura de ciclo e permite a cépia
de dados de costura de ciclo.
(3) Bot&o de INTRODUGCAO DE CARACTERES Exibe a tela de introducéo de caracteres e permite a introdugdo de um nome para os dados
de costura de ciclo.
) Botdo de MUDANCA DO TIPO DE VIVO DE Exibe a tela de mudanca do tipo de vivo de bolso e permite a mudanga do tipo de vivo de
BOLSO bolso e o ajuste do paralelismo da palheta.
(E) Bot&o de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botdo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este bot&o é util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura experi-
mental.
® Botéo de CORTE DA LINHA DAAGULHA Baixa a faca de corte da linha da agulha e exibe a tela de corte da linha da agulha em movi-
mento.
9 Botdo de CORTE DA LINHA DA BOBINA Manter este botao pressionado abre a faca de corte da linha da bobina.
Q@ Bot&o de LISTA DE N° DE DADOS DE COS- Exibe a lista de numeros de dados de costura de ciclo e permite a selecio de dados de cos-
TURA DE CICLO tura de ciclo.
® Botao de EDIGAO DE DADOS DE PADRAO Permite a edigéo de dados de padrédo que foram registrados como dados de costura de ciclo.
* Para o procedimento de edigdo, consulte "3-(1) Tela de introdugdo (Modo de costura
independente)” p. 29.
J Bot&o de EDICAO DE DADOS DE PADRAO Exibe a tela de lista de padrdes para registrar dados de padrdo como dados de costura de
(em branco) ciclo, e permite a selegao e registro de dados de padréo.
(3] Botdo de RETROCESSO DE CICLO Move os dados, que se encontram realgados em branco, do préximo padrdo a ser costurado
para tras. No caso do primeiro padrdo, move para o ultimo padrao.
L Botdo de AVANCO DE CICLO Move os dados, que se encontram realgados em branco, do préximo padrdo a ser costurado
para a frente. No caso do ultimo padrdo, move para o primeiro padrao.
@ Bot&o de ELIMINAGAO DE DADOS DE Apaga os dados de padréo realgados em branco do registro.
PADRAO
N Botao de MOVIMENTO DO prendedor do Move o prendedor do calcador para a frente e para tras.
calcador

* E possivel personalizar a exibigdo/nao exibigdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 76.
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(6) Tela de costura (Modo de costura de ciclo)

1

b | T

APYW-BIEN

1300

Simbolo Nome do botdo Descrigao

@) Botao de FORNECIMENTO DE ENTRETELA | Pressione este botéo para fornecer entretela.
* Este botao é exibido quando se define “Com” (Ativar) para dispositivo de fornecimento

automatico de entretela & ] na definigao opcional.

(B] Botdo de MUDANGA DO TIPO DE VIVO DE Exibe a tela de mudanca do tipo de vivo de bolso e permite a mudanga do tipo de vivo de

BOLSO bolso e o ajuste do paralelismo da palheta.
3) Botdo de PROIBIGAO DE SUBIDA DO Ao manter este botdo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este botao é util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura experi-
mental.
() Bot&o de LISTA DE PADROES DIRETOS Exibe a tela de lista de padrdes diretos e permite a selecdo dos dados de costura.
(E) Exibicdo de DADOS DE CICLO Exibe todos os dados de padrdo que foram registrados como dados de costura de ciclo.
® Botdo de MUDANGCA DE CONTADOR Pressione este botdo para mudar entre exibigdo do contador de costura e do contador do
numero de pegas. Este botéo s6 é exibido se tanto o contador de costura como o contador
do numero de pegas estiverem ativados.
3) Botao de ALTERACAO DO VALOR DO Permite a alteragao do valor do contador exibido atualmente.
CONTADOR

(H] VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE A luz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (DIREITA) trada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiracédo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.

* Este valor s6 é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.

@ VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (ESQUERDA) trada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragédo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.

* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.

J Botdo de ROLAGEM PARA A ESQUERDA Move os dados do préximo padrdo a ser costurado para tras. No caso do primeiro padréo,
move para o Ultimo padrao.

(3) Botdo de ROLAGEM PARA A DIREITA Move os dados do préximo padréo a ser costurado para a frente. No caso do ultimo padréo,
move para o primeiro padréo.

L Bot&o de DEFINICAO DA LUZ DE MARCAGAO| Exibe a tela de deflmgao da luz de marcagéao e permite a mudanga da posicéo de irradiagéo
da luz de marcagao

cagzo [EIETIN . E

e a definicdo da mudancga do valor de defini¢cdo da luz de mar-

* E possivel personalizar a exibigdo/nao exibigao dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 76.
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[ 4.USO DO CONTADOR | —STTRTA)

(1) Procedimento de definicao do contador

@ Exiba a tela de definigdo do contador.

M Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M natelade

| introdugéo para exibir o botdo de DEFINICAO DO CONTADOR
1

f Wz’s iy

s i) Ni23-| 2. Logo, pressione este bot&o para exibir a tela de

definigdo do contador (tela A).

@—T_%

1 “ (2 Selecione o tipo de contador.
NiZs- Ha trés tipos de contadores com esta maquina de costura,
|~@3__ 123 contador de costura, contador de numero de pecgas e o contador
© | __1 de ajuste da quantidade restante de linha da bobina.
II_II_I
15 s
b / Pressione o bot&o do contador de costura| € | @ na tela de
50
definicao do contador (tela A) para exibir a tela de definigdo do
€z o contador de costura (tela B). Agora vocé pode definir o tipo do
contador.
R
O] i Qum)
Tela de definigao do
contador (tela A)
I — =
[ Contador de costura ]
Dafinicio d o d Contador ascendente :
efinigio do contador de costura
’ e Cada vez que uma costura é realizada, o valor atual é contado
em ordem ascendente. Quando o valor contado torna-se igual ao
e e valor definido, a tela de expiragdo de contagem aparece.
€ [
Contador descendente :
q.:'ig" AVEE Cada vez que uma costura ¢ realizada, o valor atual é contado
. em ordem descendente. Quando o valor contado atinge “0”, a tela
de expiragéo de contagem aparece.
Qizs. Contador nédo usado :
e —
¢ O contador de costura é desativado.
O i Kef ™)

Tela de definigao do
contador de costura (tela B)
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B 1 7 ()

g i
Fa Pressione o botdo de CONTADOR DO N° DE PECAS X O na
et A28 tela de definicdo do contador (tela A) para exibir a tela de defini-
]
¢ao do contador do N° de pecgas (tela C). Agora vocé pode definir
| iy 15 o tipo do contador.
o & é
f 5ooe |
Q| o
) i Eu ™)
Tela de definigao do
contador (tela A)
(- q\ [ Contador do N° de pegas ]

- Contador ascendente :
Definigio do contador ) )
do N' de pegas Cada vez que um produto completo é costurado, o valor atual é
contado em ordem ascendente.

* H .
A3 W No caso de costura independente : 1 costura
e No caso de costura alternativa : 2 costuras
S No caso de costura de ciclo : 1 costura de ciclo
O numero dado em cada caso acima é considerado como um

produto acabado.
Quando o valor contado torna-se igual ao valor definido, a tela de
expiragéo de contagem aparece.

L —
O n ((D;) m Contador descendente :
W Cada vez que um produto completo é costurado, o valor atual é

Contador do N° de pegas contado em ordem descendente. Quando o valor contado atinge
(tela C) “0”, a tela de expiragdo de contagem aparece.
Sz Contador ndo usado :
O contador do N° de pegas é desativado.
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==—ST™WAQ
e Alteragao do valor predeterminado do contador
s . .
P No caso do contador de costura, pressione o botdo 200 |©), e
e 0 ®——0 no caso do contador do N° de pecas, pressione o botao 4 (E)
CEoe ||
para exibir a tela emergente de definicgdo numérica (tela D). Agora
€| o vocé pode definir o valor predeterminado do contador.
ool
“\ definigdo numérica (tela E)
237 Aqui, introduza o valor predeterminado o contador. Se vocé
Vakr objstive do contador introduzir “0” para o valor predeterminado do contador,
de costura somente o valor atual sera exibido durante a costura e a tela de

expiragdo de contagem néo sera exibida.

(1] s]e]
[+]5]e]
L 2]s]
o] =]+l

oHom

Tela emergente de
definicdo numérica (tela D)

[ @ Altere o valor atual do contador.
- G 123
. E--n-.- |~ No caso do contador de costura, pressione o bot&o 7 ®, eno
¢
o =
¢ caso do contador do N° de pegas, pressione o botaoand (3]
123
para exibir a tela emergente de definicdo numérica (tela E). Agora
< vocé pode definir o valor atual do contador.
= 9
BO0B

Aqui, introduza o valor atual o contador.

Walor atual do contador
de costura

(7] e]e]
[ =]s]
L =]2]
o] =]+l

olom

Tela emergente de
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(2) Procedimento de reposi¢cao da expiragao da contagem m
IF Durante o trabalho de costura, a condi¢cao de expiragdo da contagem
ocorre quando a tela de expiragao de contagem aparece e o alarme
A soa. Pressione a tecla de LIMPAR (2 para reposicionar o con-
NEs

E o) tador e retornar a tela de costura. Em seguida, a contagem comeca
500 novamente.

o i Qe m

(3) Procedimento de alteragao do valor do contador durante a costura

@ Exiba a tela de alteragdo do valor do contador.
Quando quiser alterar o valor do contador durante o trabalho

de costura, pressione o botdo de ALTERACAO DO VALOR DO

CONTADOR @ na tela de costura. A tela de alteragéo do
valor do contador € exibida.

" (@ Altere o valor do contador.
W s Altere o valor do contador com os botdes numéricos E a E
al tual d tad, -
i e @ouobotio A [ Z [€([3]®)

(3 Aplique o valor do contador.
Pressione o botdao ENTER @ para aplicar os dados. Quan-

do quiser limpar o valor do contador, pressione o botao de LIM-

PAR ®.
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5. USO DO CONTADOR DE AJUSTE DA QUANTIDADE DE LINHA | “===STFWa0

DA BOBINA

(1) Procedimento de definigcdo do contador de ajuste da quantidade restante de linha
da bobinacounter

@ Exiba a tela de definigdo do contador.

M Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M na tela de
| introdugao para exibir o botdo de DEFINICAO DO CONTADOR
1
N Wz'a pin
5 T fi NiZ3- (2. Logo, pressione este bot&o para exibir a tela de defini-
t:@#j ¢&o do contador (tela A).

i “ (2 Ative o contador de ajuste da quantidade restante de linha da
23 bobina.
B Pressione o botdo de DEFINICAO DA OPERAGAO DO
CONTADOR DE AJUSTE DA QUANTIDADE RESTANTE DE
NEa / LINHA DA BOBINA @ para exibir a tela emergente de

| definicao do contador de ajuste da quantidade restante de linha da
60———e «| o bobina (tela B). Agora vocé pode definir (ativar/desativar) a peragéao
o] do contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina.

@) ﬂ (m) m

Tela de definicdo do
contador (tela A)

0 o7
[ Detecgao da quantidade restante de linha da bobina ]
Contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina ativado :
Contador de ajuste da quantidade
restante de linha na hobina O contador detecta a luz refletida pela bobina e informa quando
= a quantidade restante de linha da bobina esta chegando ao fim.
%\;. = = Cada vez que uma costura é realizada, o valor do contador é sub-
— = traido e a tela de expiragédo de contagem aparece quando o valor

atual atinge “0”.

Contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina

%3 desativado :
A detecgao da quantidade restante de linha da bobina é desativada.
O) i fum
Tela emergente de definicdo do
contador de ajuste da quantidade
restante de linha da bobina (tela B)
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123, 123 - . . . .
\.? / Defina o valor de ajuste da quantidade restante de linha da bobina.
Pressione o botdo de DEFINICAO DO VALOR DE AJUSTE DA
\1_/.2'.3..

QUANTIDADE RESTANTE DE LINHADABOBINA| ° |[© para
F3)
<« exibir a tela de defini¢gdo do valor de ajuste da quantidade restan-
te de linha da bobina (tela B).
O i fuf m|
Tela de definigdo do
contador (tela A)
“ Aqui, introduza o valor de ajuste da quantidade restante de linha
da bobina (0 a 9).
Ajuste do valor de linha restante Defina o numero de vezes de costura a partir da detecgéo do

no debruador

esgotamento da linha da bobina pelo sensor para exibir a tela de
expiragéo de contagem.

2]
= e —

ool

Tela de o valor de ajuste
da quantidade restante de
linha da bobina (tela B)

( Quando quiser alongar a quantidade restante de linha da ]
] bobina : :
i Q) — Diminua o numero (na diregao de “0”). H
! i Quando quiser encurtar a quantidade restante de linha da i
i bobina : !
l )

— Aumente o niumero (na dire¢ao de “9”).
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* Definigao do contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina * Nlm%

1) Defina o contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina para o valor indicado na tabela abaixo.

2) Inicie a costura para realizar a costura regular. No caso de costura experimental, ajuste o comprimento
da costura para o comprimento a ser costurado no processo real.

3) A medida que costura, a linha da bobina diminuira gradativamente e o esgotamento da linha da bobina
sera indicado na tela quando o sensor da bobina detectar a luz refletida da bobina.

4) Neste ponto, verifique o comprimento da quantidade restante de linha da bobina e altere o valor ade-
quadamente no contador.

5) Aumentar o valor do contador em 1 encurtara o comprimento restante de linha da bobina pela quantida-
de que é consumida para uma costura.

6) O comprimento restante de linha da bobina no momento em que a indicagao de esgotamento da linha
da bobina aparece varia um pouco. Esta variacdo depende do tipo de linha, do comprimento de costura
e da maneira de rebobinagem da linha.
O comprimento restante de linha da bobina é indicado, como uma referéncia, na tabela abaixo. Corrija
o valor do contador de acordo com as condigdes de costura e outros fatores, de forma que a linha da
bobina ndo se esgote completamente durante a costura.

[ A tabela mostra o valor do contador quando o comprimento da costura é definido para 150 mm ]

Numero de contagem de linha Valor do contador Comprimento restante de linha da bobina para referéncia (m)
#40 1 04a26
#50 2 0,2a26
#60 2 04a28
#80 3 0,1a3,0

¢ O comprimento restante de linha da bobina deve ser reajustado no caso descrito a seguir.
1. Quando o comprimento da costura para o produto de costura mudar.
2. Quando o nimero de contagem da linha da bobina for alterado.
@ e O valor do contador de quantidade restante de linha da bobina é reposicionado ao introduzir o
valor do contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina.

— i ———— —— —

— ————— — — —

7) Se alinha tiver se esgotado na bobina, o dispositivo de detec¢do da quantidade restante de linha da
bobina ficara incapaz de realizar a “detec¢ao da quantidade restante de linha da bobina”. Portanto, é
muito importante especificar um valor no contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina
para permitir que o dispositivo mostre a indicagado de “esgotamento da linha da bobina” quando ainda
reste uma quantidade suficiente de linha da bobina.

(2) Procedimento de reposi¢cao da contagem de detec¢ao da quantidade
restante de linha da bobina ap6s expirar

i il Quando o valor do contador de quantidade restante da linha da bobi-
_| na torna-se “0” no final da costura, a tela de expiragdo de contagem
= aparece e o alarme soa. Substitua a linha da bobina na bobina em
L R que resta pouca linha.
= _ i
) % Ao pressionar o botdo de LIMPAR (2, o valor do contador da

quantidade restante de linha da bobina é reposicionado e a tela retor-
na a tela de costura.
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( 6. MUDANGA DO MODO DE COSTURA | meeSITR)

@ Exiba a tela de selegdo do modo de costura.
M Pressione o botdo de MUDANCA DO MODO DE COSTURA M

(2 para exibir a tela de mudanca de modo.

.

&

o
=
i

G

!

2 Selecione o modo de costura.
Pressione o botdo de SELECAO DE MODO @® para mudar a indicacdo do bot&o.

Quando a costura de ciclo Quando a costura alternativa Quando a costura independente
esta selecionada esta selecionada esta selecionada

}

3 Aplique o modo de costura.
Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M (@ para exibir a tela de introducéo de dados do modo

de costura selecionado.

Tela de introducgao de Tela de introdugao de Tela de introdugao de
costura alternativa costura independente costura de ciclo
- 42 -



( 7. USO DE UM PADRAO DE COSTURA | a==SIWA

(1) Selegao de um padrao

@ Exiba a tela de introdugao.
Vocé pode selecionar um padrao durante a exibigdo da tela de introdugdo do modo de costura indepen-

dente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

Através da personalizagao da tela de costura, vocé também pode selecionar um padrao na tela de
costura.

(2 Exiba a tela de lista de padrées.
~ —
Pressione o bot&o de LISTA DE PADROES 012], rm»! | ou tl 1! | (2 para exibir a tela de lista de padres.

(3 Selecione um padrio.
Pressione os dados do padréo que deseja selecionar @.

" PATTERNI (" ALTERNATE | g—T
o1 b4
0@ AL . H {1}
20
1500 D;¢ 0 |> 03 » 03> » 01>

&% ALTERNATEZ

&5 ALTERNATES

% ALTERNATES

@ Aplique o padrio.
Pressione o botao ENTER © para aplicar o padrao selecionado e retornar a tela de introdugao.
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(2) Realizagao de uma nova criagédo de padrao m

@ Exiba a tela de introdugao.
Vocé pode realizar uma nova criagao de um padrao durante a exibigdo da tela de introdugao do modo

de costura independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

(@ Exiba a tela de nova criagdo de padrio de costura.
Pressione o botdo de NOVA CRIACAO Ns?@I , B ou @VI (2 para exibir a tela de nova criacdo de
padrao.

00742 40

sl § -
9l s

505 4.0',‘—4- 00

(¢

3 Introdugio do N° do padrio.
Introduza o N° do padrédo que deseja criar com os botdes numéricos EI a EI ®. Voceé pode recu-

perar um N° de padrao que ainda nao foi registrado com os botdes V¥ A E (3 E D.

> r r ]

-

@ Aplique o N° do padrio.
Pressione o botao ENTER @ para aplicar o N° de padréo criado e retornar a tela de introdugéo.

_44_



NIPPON’ |

(3) Cépia de um padrao m

Vocé pode copiar um padrao que ja foi registrado para um padrao de costura que ainda nao foi registrado.
Nao é possivel copiar um padréo através da substituicdo de dados. Portanto, quando quiser substituir um
padrao, faga-o depois de apagar o padrdao uma vez.

— Para o procedimento de eliminagao, consulte "VI-7.(4) Eliminagcdo de um padrao” p. 47.

|{ @ Ao tentar copiar para um N° de padrao que ja foi registrado, aparece um erro de proibigao de ‘.
i @ cépia (E401). )

@ Exiba a tela de introdugio.
Vocé pode realizar uma cépia durante a exibigdo da tela de introdugao do modo de costura independen-

te, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

(2 Exiba atela de lista de nimeros de padrdes da fonte de cépia.
Pressione o botdo de COPIA DE PADRAO N@l , _&I ou @}l (2 para exibir a tela de lista de padrdes
da fonte de copia.
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(® Selecione o padrio da fonte de cépia. m®
Selecione o padrédo da fonte de copia com um botdo de LISTA DE PADROES @®.

Em seguida, pressione o botdo de INTRODUCAO DE N° DE DESTINO DE COPIA "“*.bl © para exibir a
tela de introducéao de destino de copia (tela B).

T I CYGLET

ALTERMATET

»o » 0 » 0>

LTERNATEZ

LTERNATES

4 ALTERNATES

)
oo
oo &

5
0.

Iﬁ 00
+5 00

Tela de introducgao de N° de destino de copia (tela A)

@ Introduza o N° de padrio do destino da cépia.
Introduza o N° de padrao do destino de copia com os botées numéricos E‘ a EI ®. Vocé pode

recuperar um N° de padrdo que ainda nao foi usado com os botdes V¥ A ( E [3 X E D).

W
=

L— —

_oEc

® Inicie a cépia.

e e
e 25 e
NN EN
o fz]%] 0

=)

e [ T
G yd

Tela de introdugao de N° de destino de copia (tela B)

Pressione o botdo ENTER @ para iniciar a copia. O N° de padrao que foi copiado fica no estado
de selegdo e a tela de lista de padrbes da fonte de cépia (tela A) reaparece.
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(4) Eliminagéo de um padréo SR

@ Exiba a tela de introdugao.
Vocé pode realizar a eliminagdo de um padrao durante a exibicdo da tela de introdugéo do modo de

costura independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

(@ Exiba a tela de lista de padrées.
~ ~—
Pressione o botdo de LISTA DE PADROES 012' , 'm'! | outl 1! | (2 para exibir a tela de lista de nime-

ros de padrdes (tela A).

o o[

(® Selecione o padrio que deseja apagar.

Selecione o padrdo a ser apagado com um bot&o da lista de padroes @.
Em seguida, pressione o botdo de APAGAR © e a tela de confirmacéo de eliminagdo de padréo

aparecera.
ro@ FATTERN1 f% ALTERMNATET *m CYGLET
o [ I» 02 » 0 » 03>
150.0 (o I IB E( I

Eﬂ CYGLET

02 (s
& ALTERHATE2 [2] CYCLE2

—

—

03 {21 cvoles

) ALTERHATER

04

00
: u| ¥ e—e b ALTERNATE4 e —©

{4) cvoLes

Tela de lista de numeros de padrées (tela A)

@ Confirme a eliminagédo do padrao.

Pressione o botdo ENTER na tela de confirmacgéo de eliminagao de padréo para eliminar o pa-
drdo. Se voceé pressionar o botdo de CANCELAR , a tela original A reaparecera sem o padrao seja

eliminado.
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(5) Atribuicao de um nome a um padrao m‘ﬁ’

@ Exiba a tela de introdugio.
Vocé pode atribuir um nome a um padrao durante a exibigdo da tela de introdugcédo do modo de costura

independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

(@ Exiba a tela de introdugéo de caracteres.

Pressione o botdo de INTRODUCAO DE CARACTERES Dnn@l (2 para exibir a tela de introducéo de
caracteres (tela B).

e ' r
o1 fr
0] o = ., H {3 o
PATTERM1 E C AGLTERMATE1 E C CYGLET
Alelc|o|el|lF]|a Alslclo|elF
Hi 1] okl L] mln Hl 1| o] kL] mfn
o|lpfe|r]|s|T|u o|lp|elr]s|T|u
B 1 v w] x|y z 6 v]w] x| x|z
2 4|5 7 olal4]|sls]?
9o+ -/ |H glo|+|-|/]#

E:] l!:]-

Tela de introdugao de caracteres (tela B)

3 Aplique a introdugéo de caracteres.
Vocé pode introduzir um caractere pressionando o botdo de CARACTERE “B” que deseja introduzir.

Vocé pode introduzir até 14 caracteres alfanumeéricos ( a e EI a E ) e simbolos ( , EI

, |Z| , @ , D e D )- Vocé pode mover o cursor com o botdo de MOVER CURSOR PARAA ES-
QUERDA l9| © e botdo de MOVER CURSOR PARAADIREITA # | ©. Se voceé quiser apagar um

caractere introduzido, coloque o cursor na posigao do caractere que deseja apagar e pressione o botao

de APAGAR oo 5‘|@.

@ Aplique a introdugéo de caracteres.
Pressione o botdo ENTER (® para aplicar a introducg&o e caracteres. Os caracteres introduzidos
sao exibidos na parte superior da tela de introducéo.
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(6) Procedimento de edigao dos dados de costura de ciclo m

@ Exiba a tela de introdugéo de costura de ciclo.
Vocé pode editar os dados de costura de ciclo durante a exibi¢cao

do modo de costura de ciclo.

00 543 00

>

i} ‘ﬁI;‘ 00
00 F%% 00

Tela de introdugao de
costura de ciclo (tela C)

r()@ AT TERL (2 Registre os dados de padrao.
00 Pressione o botdo EM BRANCO (2 para exibir a tela de
1500 e 2 . ~
lista de padrdes (tela B).
Selecione os dados de padrao que deseja registrar com um botéo

de LISTA DE PADROES B e, em seguida, pressione o botdo EN-

TER ©. Isso registrara os dados de padréo selecionados
na segdo em branco.
Apos o registro dos dados do primeiro padrao, o botdo EM BRAN-

200

200 +

>
il ‘ﬂI
00 #%

CcO D é exibido no segundo lugar. Repita a operagéo de

@ se necessario.

Tela de lista de padroes
(tela B)

| —————————— - —

! 2 E possivel registrar dados para até 6 padrées como !
i dados de costura de ciclo. ,'

R —
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(3® Apague dados de padrées registrados. NI%‘E
Pressione o botdo de APAGAR @ para apagar os dados de
padrao que estao realgados em branco. Selecione os dados de
padrao que deseja apagar com os botdes de ROLAGEM PARA

CIMA/BAIXO E e E (® e apague-os.

®—.? G)
nnt = nn
00 ,L*ﬂ, 00
i -0 ( f“ Os dados de padrao que estao realgcados em branco sao !
E H p— os dados do préximo padrao a ser costurado. Portanto, !
' l mova-os de acordo com o trabalho de costura. )

Tela de introdugao de
costura de ciclo (tela C)

@ Edite dados de padrées registrados.

@
Pressione o botdo de DADOS DE PADRAO | " & | @ que de-

00 =43 0o

seja editar para exibir a tela emergente de edigdo de dados de
padrao (tela D).

Consulte "VI-3.(1) Tela de introdugdo (Modo de costura inde-
pendente)” p. 29.

j
@ PATTERN3

Tela de edigao de dados
de padrao (tela D)

_50_



NIPPON"

[ 8. ALTERAGAO DOS DADOS DE COSTURA | —STTRTA)

(1) Procedimento de alteracdo dos dados de costura

@ Exiba a tela de introdugio.
Vocé pode alterar os dados de costura durante a exibicdo da tela de introdugdo do modo de costura
independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.
Os dados de costura que sao usados com frequéncia podem ser registrados no botao de ATALHO DE
DADOS DE COSTURA @ na tela de introducéo e serem definidos diretamente. Além disso, vocé pode

definir os dados de costura detalhados pressionando N&l @.

®_@ R =

m PATTERNI

{ 1. Se voceé quiser alterar os dados de costura do modo de costura de ciclo, pressione o botao de ]
| EDIGAO DE DADOS DE PADRAO © para altera-los. :
i 2. No caso do modo de costura alternativa, o botdo de ATALHO DE DADOS DE COSTURA ® nao é i
: [%1] exibido. :
| @@y 3 Para os detalhes sobre o botédo de ATALHO DE DADOS DE COSTURA @, consulte "VI-13. :
! PERSONALIZACAO DA TELA DE INTRODUGCAO DE DADOS" p. 75. :
: 4. Para os detalhes sobre os dados de costura, consulte " (D Itens exibidos na tela de introdugio :
i de dados de VI-8-(2) Lista de dados de costura” p. 52. ]

@ Selecione os dados de costura que deseja alterar.

Pressione N@Q (2 para exibir a tela de lista de dados de costura

(tela A). Em seguida, selecione os dados que deseja alterar.

ecdicie  Os itens de dados que ndo séo usados devido a forma néao
sao exibidos. Portanto, tome cuidado.

Tela de lista de dados de
costura (tela A)
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(2) Lista dos itens de dados de costura
@ Itens que séo exibidos na tela de introdugio de dados

NIPPON"
B 1 7 ()

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edigao
S001 Mudang¢a do modo de movimento ---
Ativa/desativa o movimento do motor da maquina de costura, faca central t
e faca de canto.
Modo de alimentagao de +  Alimentacéo de tecido,
L] : ¢ < corte de linha da maqui-
tecido =L na de costura
Modo de alimentagao de Modo de alimentagao de
J I tecido, corte de linha da J tecido, corte de linha da
P maquina de costura e =} maquina de costura, faca
faca central central e faca de canto
m Mudanga do modo de costura ---
Seleciona o modo de costura.
* No caso de costura alternativa, a costura com prioridade do vivo é defini-
da com EINEN .
Costura de tamanho L Costura de vivo esquerdo
. L Costura com prioridade
Costura de vivo direita .
de vivo
S0o04 Definicao do tamanho L 18,0 a 150,0mm
No caso de costura de tamanho L, define o comprimento de costura. 220,0
* S0 é possivel definir quando a costura de tamanho L BN esta definida. /
* Para o tipo longo e largo, é possivel definir até 250 mm. 0.1 mm
(Contudo, é possivel definir até 300 mm sem a faca de canto.) ’
Mudancga da posigao de irradiagao da luz de marcagao ---
Seleciona a irradiagéo de inicio de costura/irradiacéo de final de costura/ +
irradiagao central.
& Irradiagéo de inicio de Irradiacéo de final de
costura * costura
. Irradiacéo de inicio de
costura
m Dados de ponto oculto de vivo (inicio da costura esquerda) -9,9a99 0,0mm
Ajusta a posicao do inicio da costura de vivo esquerda. /
* 806 é possivel definir quando EREN esta definido para costura de vivo. 0,1mm
=11l1l"8 | Dados de ponto oculto de vivo (final da costura esquerda) -9,9a9,9 0,0mm
Ajusta a posicéo do final da costura de vivo esquerda /
* 80 é possivel definir quando EEN esta definido para costura de vivo. 0,1mm
Dados de ponto oculto de vivo (inicio da costura direita) -99a99 0,0mm
Ajusta a posicao do inicio da costura de vivo direita. /
* 806 é possivel definir quando EEN esta definido para costura de vivo. 0,1mm

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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B 1 7 ()

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edigcao
=011 Dados de ponto oculto de vivo (final da costura direita) -9,9a99 0,0mm X
Ajusta a posicéo do final da costura de vivo direita. /
* S6 é possivel definir quando [EINEN esta definido para costura de vivo. 0,1mm
=I5} | Definicdo da posicdo de atuacéo da faca central 0,0a25,0 7,0mm
Define a posigéo de corte da faca central no inicio/final da costura. /
* Certifique-se de ajustar com cada calibre de forma que a posigao se 0,1mm
alinhe com o topo da letra V da faca de canto. * Somente
Posicdo da f tral | Posicdo da f tral | o895
o§|9a9 afacacentra osllgao afacacentra Max. 30,0
| no inicio da costura no final da costura
Posicao de atuagao da faca de canto no inicio da costura -99a99 0,0mm
Define a posigéo de corte da faca de canto no inicio da costura. /
3__ 0,Tmm
v
m Posigido de atuacio da faca de canto no final da costura -9,9a9,9 0,0mm
Define a posigcéo de corte da faca de canto no final da costura. /
0,1mm
£
Definigao da luz de marcagao -100,0 a 0,0mm
Define a posicéo de irradiagéo da luz de marcacdo em cada caso de 100,0
irradiagao de inicio de costura/irradiagédo de final de costuralirradiagao * Irradiagao

m central. Quando o valor definido & 0,0 mm, a posi¢éo de costura € igual a | deinicio de
posicéo da irradiacéo da luz de marcagéo. Use esta fungéo para irradiar a costura :

luz de marcagao numa posigao diferente da posigao de costura. -80,0 a
Irradiagéo de inicio de Irradiagéo de final de 100,0
costura costura /

0,1mm

+—$ Irradiagao central

=1lij"8 Mudanca de parada/movimento da empilhadora de rolos --- QE) x
Seleciona a parada/movimento da empilhadora de rolos. T

* S6 é exibido quando EIRIEE esta definido para a montagem da
empilhadora de rolos.

QEL Parada --@_ Movimento

= IFiIll Mudanca de parada/movimento da empilhadora de barras do prendedor --- '~® X
Seleciona a parada/movimento da empilhadora de barras do prendedor.

* S6 é exibido quando EIRIE esta definido para a montagem da
empilhadora de barras do prendedor.

Y ~

Parada Movimento

I ¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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@ Itens que sio exibidos na tela de lista de dados de costura

Intervalo de
definigao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
m Selegéo de costura com prioridade de vivo --- ) %
Seleciona 0 modo de costura com prioridade de vivo.
* S6 é possivel definir quando o modo de costura alternativa esta definido.
S Costura com prioridade Modo de costura com
de vivo desativada prioridade de vivo
= i[ilsll | Selecdo de mudanga automética da posigdo de irradiagéo da luz de marcagéo --- G( X
Quando EIJIIER esta definido para irradiagéo de inicio de costura ou irra-
diacao de final de costura, a posigao da irradiagdo da marcagao é mudada
automaticamente apoés o final da costura.
* Esta fungdo nao funciona no modo de costura alternativa e modo de
costura de ciclo.
G( Parada @t Movimento
Dados de parada forgada de vivo 0,0a 10,0 5,0mm P
Quando o final da costura de vivo néo é detectado, a maquina para apds a /
costura do comprimento definido desde a posi¢éo de referéncia traseira. 0,1mm
* S6 é possivel definir quando [EIIEN esta definido para costura de vivo.
— 4
—F
S040 Passo de ponto fixo 20a34 2,5mm
Define o passo de costura da se¢éo de ponto fixo. /
£ 0,1mm
}'
5047 Selecao de condensacéao/arremate no inicio da costura ---
Seleciona a condensagao/arremate no inicio da costura.
/ Condensacao / Arremate
Numero de pontos de condensacio no inicio da costura 3a19 5 pontos x
Define o niumero de pontos de condensagéo no inicio da costura. /
* 86 é possivel definir quando esta definido para a selegdo de 1 ponto
condensagéo.
e
Passo de condensacgéao no inicio da costura 0,5a15 1,0mm 3
Define o passo de costura de condensagao no inicio da costura. /
* 36 é possivel definir quando esta definido para a seleggo de 0,1mm
condensagao.
£
?
Passo do primeiro ponto de condensagao no inicio da costura 0,1a15 1,0mm P
Define o passo do primeiro ponto de condensagéo no inicio da costura. /
* 86 é possivel definir quando esta definido para a selecdo de 0,7mm
condensagéo.
* S0 é possivel definir quando IIIEER esta definido para a selegéo de
definicao detalhada de condensacao/arremate.
A."

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edigcao
=1L | Passo do segundo ponto de condensagéao no inicio da costura 0,1a1,5 1,0mm
Define o passo do segundo ponto de condensagao no inicio da costura. /
* 36 & possivel definir quando esta definido para a seleggo de 0,1mm
condensacéo.
* S0 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de
definigdo detalhada de condensagao/arremate.
8
Passo do terceiro ponto de condensacao no inicio da costura 0,1a15 1,0mm
Define o passo do terceiro ponto de condensagéo no inicio da costura. /
* 86 é possivel definir quando EEIIEXM esta definido para a selegdo de 0,1mm
condensacéo.
* 36 é possivel definir quando esta definido para a seleggo de
definicdo detalhada de condensagao/arremate.
8
Numero de pontos de arremate no inicio da costura 1a12 3 pontos
Define o numero de pontos de arremate no inicio da costura. /
* S0 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de 1 ponto
arremate.
=
S048 Passo de arremate no inicio da costura 0,5a3,0 2,0mm
Define o passo de costura de arremate no inicio da costura. /
* S0 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de 0,1mm
arremate.
+
F
Passo do ponto de amarragao de arremate no inicio da costura -2,0a20 —-1,5mm
Define o ponto de amarragao de arremate no inicio da costura. /
* S0 é possivel definir quando EEIENM esta definido para a selegéo de 0,Tmm
arremate
!
SO5D Passo do primeiro ponto de retorno de arremate no inicio da costura 0,1a3,0 2,0mm
Define o passo do primeiro ponto da segéo de retorno da costura de /
arremate no inicio da costura. 0,1mm
* 80 é possivel definir quando  ESIIERM esta definido para a selegéo de arremate.
* S6 é possivel definir quando jEIEER esta definido para a selegéo de
definicdo detalhada de condensacao/arremate.
i
Tm
5051 Passo do segundo ponto de retorno de arremate no inicio da costura 0,17a3,0 2,0mm
Define o passo do segundo ponto da se¢éo de retorno da costura de arremate /
no inicio da costura. 0,1mm

* 80 é possivel definir quando B esta definido para a selegdo de arremate.
* 806 é possivel definir quando JUIEER esta definido para a selegdo de
definicdo detalhada de condensacao/arremate.

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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H ?‘
2m
Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
=1llis | Passo do terceiro ponto de retorno de arremate no inicio da costura 0,1a3,0 2,0mm
Define o passo do segundo ponto da seg¢ao de retorno da costura de /
arremate no inicio da costura. 0,1mm
* S6 é possivel definir quando esta definido para a selecio de aremate.
* 36 é possivel definir quando [INEEN esta definido para a selecdo de
definicdo detalhada de condensagao/arremate.
et
RE
=1laE} | Compensacéo de retorno de arremate no comego da costura -2,0a2,0 1,0mm
Define o valor de compensacéo de retorno de aremate no comego da /
costura. 0.1mm
* S0 é possivel definir quando EEIIERM esta definido para a selegio de
arremate.
* 86 é possivel definir quando se compensa HALAM com dados de padr3o.
=
M IlsF W | Selecdo de condensagéo/arremate no final da costura ---
Realiza a selegcao de condensagao/arremate no final da costura.
/ Condensacao / Arremate
Numero de pontos de condensagao no final da costura 3a19 5 pontos
Define o nimero de pontos de condensagao no final da costura. /
* 80 é possivel definir quando EEIIEEN esta definido para a selegdo de 1 ponto
arremate.
e
=1lalifY | Passo de condensagéo no final da costura 0,5a15 1,0mm
Define o passo de costura de condensacéo no final da costura. /
* S6 é possivel definir quando ESIEER esta definido para a selegéo de 0,1mm
arremate.
E
?
S057 Passo do ultimo ponto de condensagao 0,1a15 1,0mm
Define o passo do ultimo ponto de condensagao no final da costura. /
* S0 é possivel definir quando  EEJIER esta definido para a selegéo de arremate. 0,1mm
* 36 é possivel definir quando [INEEY esta definido para a selecdo de
definicdo detalhada de condensagao/arremate.
1 I'i x
Passo de um ponto antes do ultimo ponto de condensacgao 0,1a15 1,0mm
Define o passo de um ponto antes do ultimo ponto da costura de /
condensagao no final da costura. 0,1mm

* S0 é possivel definir quando
* S6 é possivel definir quando [[INEEY esta definido para a selegdo de
definicdo detalhada de condensacao/arremate.

’.

*2-

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

NIPPON®

Valor inicial

a054

Passo de dois pontos antes do ultimo ponto de condensagao
Define o passo de dois pontos antes do ultimo ponto da costura de
condensacgao no final da costura.

* 86 é possivel definir quando  EEJIIEER esta definido para a selegéo de arremate.
* S6 é possivel definir quando [ITEEN est4 definido para a selecdo de
definicdo detalhada de condensagao/arremate.

0,1a15
/
0,Tmm

1,0mm

S060

Numero de pontos de arremate no final da costura
Define o numero de pontos de arremate no final da costura.

* 806 é possivel definir quando EEIIEEN esta definido para a selegdo de
arremate.

e

1a12

1 ponto

3 pontos

S061

Passo de arremate no final da costura
Define o passo de costura de arremate no final da costura.

* 806 é possivel definir quando EEIIEEN esta definido para a selegdo de
arremate.

*
o

0,5a3,0

0,Tmm

2,0mm

al6a

Passo do primeiro ponto de retorno de arremate no final da costura

Define o passo do primeiro ponto da segéo de retorno da costura de

arremate no final da costura.

* S0 é possivel definir quando  EElIISER esta definido para a selegéo de arremate.

* S0 é possivel definir quando [EIEER esta definido para a selegéo de
definicdo detalhada de condensacao/arremate.

0.

=

0,1a3,0

0,Tmm

2,0mm

S064

Passo do segundo ponto de retorno da costura de arremate no final
da

costura
Define o passo do segundo ponto da segéo de retorno da costura de arremate
no final da costura.

* 86 é possivel definir quando  EEIER esta definido para a selegéo de arremate.
* 86 é possivel definir quando [ITEEN esta definido para a selegéo de
definicdo detalhada de condensacao/arremate.

M

0,1a3,0

0,1mm

2,0mm

S065

Passo do terceiro ponto de retorno da costura de arremate no final da
costura

Define o passo do terceiro ponto da segéo de retorno da costura de
arremate no final da costura.

* 86 é possivel definir quando  EEIIEER esta definido para a selegéo de arremate.
* S6 é possivel definir quando [ITEEY esta definido para a selecdo de
definicdo detalhada de condensagéo/arremate.

A

0,1a3,0

0,Tmm

2,0mm

al67

Passo do ultimo ponto de arremate no final da costura
Define o passo do ultimo ponto de arremate no final da costura.

* 806 é possivel definir quando EEIEEN esta definido para a selegdo de
arremate.

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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Define a velocidade de alimentagéo de salto até a posi¢édo da faca de canto.

3

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
Compensacgao de retorno de arremate no final da costura -2,0a20 1,0mm
Define o valor de compensacgé&o de retorno de arremate no final da costura. /
* S0 é possivel definir quando EEIIER esta definido para a selegdo de 0,1mm
arremate.
* 86 é possivel definir quando se compensa §All:ilM com dados de padrao.
=
SO07 Posicdo de empilhamento 0 a 500mm Omm
Apds mover o calcador do prendedor pela distancia definida, desde a posigcao /
da faca de canto, a empilhadora é acionada. (+ : lado traseiro, - : lado frontal) 1mm
* O intervalo da quantidade de acionamento é limitado pela posi¢ao do
calcador do prendedor no momento do final da costura.
* Use a empilhadora de barras do prendedor EIRIEI ou a empilhadora
de rolos EIIENN . Além disso, s6 é possivel definir quando se realiza a
definigdo de movimento da empilhadora de rolos EE{ilil2l ou a definigdo
de movimento da empilhadora de barras do prendedor EIEIN .
™
1)
Timer de empilhadora 1 0,0a9,9 0,5 seg.
Define o tempo de rotagédo dos rolos. Quando o sensor de material detecta /
a falta de material antes do tempo de definigéo, a rotagéo para. 0,1 seg.
* A opgao da empilhadora de rolos EIIEEl ¢ usada e s6 é possivel definir
quando o movimento da empilhadora de rolos BNl esta definido.
ol
Velocidade de alimentacgao de salto até a posigao de inicio da costura 3a8 5
Define a velocidade de alimentagéo de salto até a posi¢éo de inicio da costura. /
1
%
Velocidade de alimentagao de salto até a posicao da faca de canto 3a6 5

Mudanc¢a de parada/movimento do dispositivo de estender vincos

Seleciona a parada/movimento do dispositivo de estender vincos.

* S0 é possivel definir quando se usa a opgao do dispositivo de estender
vincos EFNEH

i Parada i Movimento
I ¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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Mudanc¢a de parada/movimento do dispositivo de fornecimento auto-

matico de entretela

Seleciona a parada/movimento do dispositivo de fornecimento automatico

de entretela.

* S0 é possivel definir quando se usa a opgao de fornecimento automatico
de entretela :

* Com respeito ao fornecimento de entretela, quando ndo se usa um pa-
dréo, tome cuidado para que a entretela ndo saia da superficie superior
da mesa. Quando usar na préxima vez, pressione o botdo de alimenta-
¢ao uma vez no painel e realize o movimento de alimentagao para cortar.

Qe

* S0 é possivel definir quando a selegao de definicao de velocidade de
costura IAlTEN esta definida para selegéo de dados de padrio.

* No caso de costura de arremate, o limite superior do nimero de
revolu- ¢des da velocidade baixa real é limitado a 1.500 pontos/min.

o Parada -~ Movimento
Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
Comprimento da vivo 370a 150,0mm
Define o comprimento da vivo. 220,0
S6 é possivel definir quando o dispositivo de fornecimento automéatico de /
entretela EEILEEM esta selecionado para movimento e a mudanga do modo 0,1mm
de costura [ENNEN esta selecionada para costura de vivo.
* Esta definigéo é feita para determinar o comprimento de alimentagéo de
entretela para o dispositivo de fornecimento automatico de entretela. O
comprimento da costura é determinado pela detec¢ao do sensor de vivo.
Velocidade da costura no modo de alta velocidade 1000 a 2500sti/min
Define o numero de revolugdes na se¢ao de ponto fixo. 3000
* S0 é possivel definir quando a selegdo de definicao de velocidade de /
costura H4llsEN esta definida para selegdo de dados de padrao. 100
. pontos/min
S
= I"N | Velocidade da costura no modo de baixa velocidade 1000 a 1500sti/min
Define o numero de revolugdes nas segdes de costura de condensagéo e 2500
de arremate. /
* Isso ¢ limitado pela velocidade de costura no modo de alta velo- 100
cidade. pontos/min

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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9. ALTERAGAO DOS DADOS DOS INTERRUPTORES DE | “=SITWAQ
MEMORIA

(1) Procedimento de alteragao dos dados dos interruptores de meméria

@ Exiba a tela de lista dos dados dos interruptores de meméria.

M Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M para exibir o
CO—e L Wﬁl iy botdo de interruptores de memdria ]_ﬂ@j_? 2. Pressione este botao
| @

para exibir a lista dos dados dos interruptores de memodria (tela A).

- “ (2 Selecione o botdo do interruptor de meméria que deseja alterar.
! Pressione o botdo de ROLAGEM PARA CIMA/BAIXO | 4 |ou
E‘ @ para selecionar o botao de ITEM DE DADOS © que
o—| | >i f/:{} deseja alterar.
1007 | LUo0s |
N I o
J_| J_| z‘ |
500 00
Al 4
o0
Tela de lista dos dados
dos interruptores de
memodria (tela A)
- 60 -



(2) Lista dos dados dos interruptores de memoria

@ Nivel 1

NIPPON"
B 1 7 ()

Os dados dos interruptores de meméaria (nivel 1) sdo os dados de movimento que a maquina de costura
tem em comum e os dados que s&o aplicados em todos os padrbes de costura em comum.

NO

Item

Intervalo de

definicdo / Unidade

de edicao

Valor
inicial

Mudanga da posigao do calcador do prendedor apés o final da costura
Seleciona a posicao do calcador do prendedor apds o final da costura
entre Parada na extremidade frontal/Retorno ao meio/Retorno do pren-
dedor/Parada na extremidade traseira.

|2 » q
y J

—

Parada na extre- .
Retorno ao meio

midade frontal

Parada na extre-

Retorno do pren- 1
midade traseira

dedor

Tempo de espera para inicio de movimento na extremidade frontal
Define o tempo de espera até o inicio do movimento na extremidade
frontal do calcador do prendedor.

* 86 é possivel definir quando esta definido para Parada na
extremidade frontal.

q

—

0,50 a 9,99
/0,01 seg.

3,0| x

se

Numero de vezes de alimentagao do fornecimento automatico de

entretela no inicio da costura

Define o niumero de vezes de alimentagao do fornecimento automatico

de entretela no inicio da costura.

* 86 é possivel definir quando se usa a opgéo de fornecimento auto-
matico de entretela

ulg

"

2a9

Comprimento de alimentagao do fornecimento automatico de
entretela no final da costura

Define o comprimento de alimentag&o do fornecimento automatico de
entretela no final da costura

* 86 é possivel definir quando se usa a opgao de fornecimento
automatico de entretela EIE

g

4

0a99,9
/0.1mm

Omm | %

Jaos

Tempo do corte da linha

Seleciona o tempo de corte da linha apds a costura entre
Normal/Intermediario/Mais longo e ajusta o comprimento da linha no final

da costura.
S

Normal O Intermediario 1

Mais longo 2

(oS &S

o5

* Quando o acessorio de ziper Elfll3a est4 montado e a definigéo é
ajustada para um valor normal de “0”, a linha da agulha pode n&o ser
cortada.

LY

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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l[aliF | Timer de empilhadora 2 0,00 29,99
Define o tempo de espera desde o inicio do movimento do prendedor para suijeitar /0,01 seg.
o material na base da empilhadora até a liberagéo do calcador de material.
* 806 ¢ possivel definir quando se usa a op¢ao da empilhadora de barras
do prendedor EI{iEE .
Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
Im Timer de empilhadora 3 0,00 a 9,99 0,70 seg.
Define o tempo de movimento da barra de limpeza. /
* 806 ¢ possivel definir quando se usa a opgdo da empilhadora de barras| 0,01 seg.
do prendedor EIRIEE .
M[i{i*8 | Timer de empilhadora 4 0,00 a 9,99 0,00 seg.
Define o tempo para avangar o momento de soltar produto de costura /
elevando o calcador do prendedor. 0,01 seg.
Ajusta a quantidade de queda pelo préprio peso ao prender um produto
de costura curto.
* 806 ¢ possivel definir quando se usa a opg¢éo da empilhadora de barras
do prendedor EIRIEE
o7 Velocidade da costura no modo de alta velocidade 1000 a 2500
Define o nimero de revolugdes na segdo de ponto fixo. pontos/min
* S6 é possivel definir quando a selecdo de definigdo de velocidade de 3000
costura HAllEER esta definida para o interruptor de memoria. 1(/)0
pontos/min
[B[I§BEN | Velocidade da costura no modo de baixa velocidade 1000 a 1500
Define o nimero de revolugdes nas secdes de costura de pontos/min
condensacao e de arremate. 2500
* |ss0 ¢ limitado pela velocidade de costura no modo de alta 1(/)0
velocidade. pontos/min
* S0 é possivel definir quando a selegao de definicao de velocidade de
costura IALEEN esta definida para o interruptor de memoria.
* No caso de costura de arremate, o limite superior do niumero de
revolucdes da velocidade baixa real é limitado a 1.500 pontos/min.
[l[E§BeN | Inicio suave, primeiro ponto 500 a 2500 1500
pontos/min
O numero de revolugdes do primeiro ponto no inicio da costura é /
limitado. 100
pontos/min
M[E§EN | Inicio suave, segundo ponto 500 a 2500 2500
pontos/min
O numero de revolugdes do segundo ponto no inicio da costura é /
limitado. 100
pontos/min
M[IRsY | Inicio suave, terceiro ponto 500 a 2500 2500
pontos/min
O numero de revolugdes do terceiro ponto no inicio da costura € limitado. /
100
pontos/min
B[I§FifN | Velocidade de retorno do calcador do prendedor 3a9 7
Define a velocidade de retorno do calcador do prendedor. /
1
[H/i§rl | Deteccéo de rompimento da linha ---
Ativa/desativa a deteccdo de rompimento de linha.

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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Com detecgao de

u /F <@ rompimento de
linha

Sem deteccéo de
rompimento de
linha

S

NIPPON®

I <

No

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

Modo de movimento do calcador de vivo
Seleciona a ordem de movimento do calcador de vivo.

‘Eﬁgr Da direita ﬁ“ﬁ,g Da esquerda

Oy 1O Direita/esquerda @ Ladoemquea
ﬁ Eﬂ ao mesmo tempo ﬁ E vivo é colocada
* Quando a direita e esquerda sédo acionadas simultaneamente com a
definigdo de personalizagédo do pedal, este parametro é negligenciado
e a direita e esquerda séo acionadas simultaneamente.

=i

Mudanca da ordem de descida do calcador do prendedor
Seleciona a ordem de descida do calcador do prendedor.

Eggd" Da direita gg Da esquerda

! 00 l Direita/esquerda

ao mesmo tempo
* Quando a direita e esquerda sdo acionadas simultaneamente com a
definicdo de personalizagdo do pedal, este parametro ¢é
negligenciado e a direita e esquerda sdo acionadas
simultaneamente.

Modo de movimento da chapa para dobrar
Seleciona o “Retorno/Sem retorno” da chapa para dobrar quando a faca
de canto se projeta.

‘Eﬁ,ﬁg’ Retorno =n

Sem retorno

“I#

021

Proibicdo do aumento de descompresséao do vivo de bolso
Proibe o aumento de descompressé&o do vivo de bolso no momento de

alimentacgéo de salto.

13

Aumento de
descompressao
proibido

Aumento de
descompressao
permitido

Ativacao/desativagao do timer de pressao continua do pedal em pé
Ativa/desativa o timer de pressao continua do pedal em pé [EEN .
* S6 é possivel definir quando o pedal de uma vez esta definido.

st d

Desativado Ativado

Timer de pressao continua de pedal em pé

Quando se realiza o trabalho de colocagéo de produto de costura com
o pedal em pé pressionado, define o intervalo de tempo quando os
respectivos dispositivos funcionam em ordem.

* S6 é possivel definir quando o pedal de uma vez esta definido.

d

0,1t02,0

0,1 seg.

0,5 seg.

¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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Intervalo de m

definigao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edigcado
I[I=F:W Definicdo detalhada de condensagédo/arremate
Seleciona a definigdo detalhada de “Realizar/Nao realizar” do passo da
secdo de condensacgéao/arremate. T @b
ity Realizar @lﬂ) N3o realizar
0=5 Posicao do detentor de vivo
No caso de costura de vivo, define a posi¢ao de irradiagao da luz de
marcagao no inicio da costura (distancia desde a agulha). 80,0a
* Somente a posicéo de irradiacdo da luz de marcagao é definida. A 280,0
posicéo de costura real é a posi¢do extrema da vivo detectada pelo / 80,0mm
sensor de vivo. 0,1mm

T

Im Timer de empilhadora 5

Define o tempo de espera da empilhadora desde o inicio da operagéo

de agarramento do material até a liberagdo do material.
Esta definicéo fica disponivel quando se usa a “Empilhadora de agar- | 0,002 9,99/ 1,00 seg.

ramento (opcional)” IR 0,01 seg.
N
L]
02g Timer de empilhadora 6
Define a duragdo da operagdo do brago oscilante.
Esta definiggo fica disponivel quando se usa a “Empilhadora de agar- | 0,00a9,99/
ramento (opcional)” 0,01 seg. 1,50 seg.

.\
]

Numero de pontos apés lubrificagao

Indica o numero de pontos da maquina de costura apos lubrificagéo.

* Ao pressionar o botéo de LIMPAR, o nimero de ponto é reposicionado a “0”. T T
Certifique-se de limpar apos lubrificar.

Sl

500 Selegédo do idioma
Seleciona o idioma a ser indicado no painel.

H#EE  Japonés Enelish  Inglés
9 fE{#FF  Chinés (tradicional) ST EET  Chinés (simplificado)

Espafinl  Espanhol Italiana  Italiano
Frangais  Francés Deutsch  Alemao o em selegao
Portugugs  Portugués Tarkee  Turco
Tigng Wigt  Vietnamita ZH=M  Coreano
Indonezia  Indonésio Pycckiad - Russo
I ¥ ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢éo.
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B 1 7 ()
@ Nivel 2

Os dados dos interruptores de memoria (nivel 1) séo os dados de movimento que a maquina de costura tem
em comum e os dados que sao aplicados em todos os padrdes de costura em comum. Os dados s&o para o
pessoal de manutengéo e podem ser editados ao pressionar o interruptor de modo durante 6 segundos.

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
Montagem da luz de marcagao
Seleciona a Instalagdo/Nao instalagéo da luz de marcagéo. Quando se
seleciona “N&o instalagédo”, a luz de marcagao nao funciona. %i
T +
+ +
®$+ Nao instalagao $+ Instalagao
+ +
Selegdo da posicao de costura
Seleciona o modo que finaliza invariavelmente a costura na posigao de
referéncia traseira, o modo que inicia invariavelmente a costura a partir
da posicao de referéncia frontal ou 0 modo de movimento convencional
que muda a posigao de costura de acordo com a definigdo de
* Posigao de referéncia frontal : 80 mm desde a agulha
Posigao de referéncia traseira : 300 mm desde a agulha
( Para tipo longo e largo, o valor € de 330 mm. ) o ] [ ]+[
Quando se define LALEN , porém, o valor é de 380 mm. +
u Modo de movimento Modo fixo da
] [ ] [ ) ] [ ]-I-[ posicao de costura
+ convencional + .
(Referéncia
traseira)
n Modo fixo da
] + [ ] [ posicao de costura
(Referéncia frontal)
Definigao da valvula solenoide para acionamento independente
da faca de canto
Define a Instalagdo/N&o instalagdo da valvula solenoide para o
acionamento independente da faca de canto. T ®1:f,|' F:T
Q& . . = .
r»l F‘T N&o instalagéo ,I,,l rT Instalacédo
Mudanca do modo de operagéao do pedal
Define o modo a ser usado para o pedal.
kOod 4 Modo de pedal de 1 Modo de pedal de T _"'L—T—J
74 ____—.fJ 7 passos 1 =t 1vez
Porcentagem de tolerancia de corte da faca central
Permite definir a porcentagem de tolerancia em termos da velocidade
de revolugdo da faca central. 300 a 500
/ 350%
|L K% 1%

_65_



IPPON’

ND

Item

m—SIrAQ

Intervalo de
definigao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

k056

Definigao da proibicao de alimentagao intermitente
Seleciona a definigdo de Realizar/Nao realizar a costura com
alimentacao intermitente.

* Quando se seleciona a realizagdo da costura intermitente, a
velocidade max. de costura da maquina de costura € limitada a 1.500
alimentagao

pontos/min.
] I:i‘L ] [
* T
L]
L]
intermitente

Sem realizagdo da
costura com

I

Realizagdo da cos-

tura com alimenta-
¢ao intermitente

Mudanca da referéncia de edigdo dos dados de ponto oculto de vivo

Ao definir os dados de ponto oculto de vivo a partir do painel, seleciona

se é para definir os dados com o valor de compensagéo desde a

extremidade de detecgado de vivo ou se é para definir os dados com a

distancia desde a detecg¢ao do sensor até o inicio da costura.

4@__ Compe'nsagéo de y

extremidade de I

deteccgao de vivo

Compensacgao de
sensor

Ampliacao do intervalo de dados de tamanho L

Define a Ampliagdo/Nao ampliagao do intervalo de dados de tamanho

L até o max. de 220 mm + 15. No caso do tipo longo e largo, o

tamanho é ampliado a 250 mm + 50 mm.

* Quando se realiza uma costura mais longa que 250 mm com o tipo
longo e largo , a faca de canto néo funciona.

* No caso do tipo longo e largo , a faca de canto nao funciona
quando se coloca um tecido de vivo na area de + 50 mm, mesmo que
seja menor que 250 mm.

Sem ampliagéo

Ampliagcao

220mm
+15mm

@mm

I 220mm

k.054

Selegao da definicdo da velocidade de costura da maquina de costura
Seleciona se a definicdo da velocidade de costura da maquina de cos-
tura é realizada pelo interruptor de memoria ou pelos dados de padréo.

% M @ N@ Dados de padrdo

Interruptor de
memoria

Koa0o

Selegao do modo de verificagao da fita reflexiva

Ativa/desativa o modo de verificagao da fita reflexiva.

Quando se ativa, o calcador do prendedor desce baixa automaticamente

com o primeiro movimento de avango do calcador do prendedor apds

ligar a energia e a verificagdo de deterioracéo da fita reflexiva é realizada.

* O calcador do prendedor desce automaticamente. Certifique-se de
usar esta fungdo somente no caso do tipo de calgo.

qu [ Desativado Q] [ Ativado

Selegao da definigdo de compensacao de retorno de arremate

Seleciona se a definicdo da compensacgao de retorno de arremate no

final da costura é realizada pelo interruptor de memaria ou pelos dados

de padrao.
= Interruptor de
@ M memé:i)a

.
r@ N@ Dados de padréo

ar

G
=
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NO

Item

m—SIrAQ

Intervalo de
definigao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

Compensacgao de retorno de costura no final da costura
Define a compensagéo de retorno de costura no final da costura.

* S6 é possivel definir quando IAI:NM esta definido para a selegéo do

interruptor de memoria.

=

-2,0a20

0,1mm

1,0mm

k.0G3

Selecao da exibigdo do botdo de mudanga de modo na tela da
lista de padroes

Exibe o botao de mudanga de modo na tela da lista de padrées e
permite a selecdo de dados de um modo diferente.

E N30 exibigio

Exibicao

KOGE

Fungao de acoplamento de costura de ciclo

Acopla um padr&o de niumero impar com um padrao de ndmero par e
permite uma costura de até 12 passos.

O acoplamento s6 é possivel para as combinagdes 1e 2,3 e 4,5 e 6,
7e¢8,9e10,11e12,13e14,15e 16,17 e 18,e 19 e 20.

alatc)

Fungdode acopla-  §21 .£41 Funcdo de acopla-

mento desativada mento ativada

alala)

Tempo de descida da faca central
Define o tempo de descida da faca central.

[ R

10 a 100
/
1

40

KO0

Definigdo de proibicao de movimento de uma vez da faca central
Ativa/desativa o0 movimento de uma vez para cortar apropriadamente a
posicao de corte da faca central no lado do final da costura.

ds |

Com movimento

114 L,p Movimento de

de uma vez uma vez proibido

eLad |

Compensacgao de retorno de arremate no comego da costura
Define o valor de compensacéo de retorno de arremate no comeco
da costura.

* S é possivel definir quando se compensa EAll:ill com dados de

padréo.

+

—

—2,0a20

0,Tmm

1,0mm

Compensacgao da origem do motor do calcador do prendedor
Compensa a origem do motor do calcador do prendedor.

Il

-10,0a10,0
/
0,1mm

0,0mm
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— 100

Intervalo de
definigao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edigcao
Compensacgao da origem do motor da faca de canto
Compensa a origem do motor da faca de canto.
-5,0a5,0
v / 0,0mm
0,1mm
iRy
Compensacgao da origem da luz de marcagao (diretamente abaixo)
Compensa a origem do motor da luz de marcagéo. A origem corres
ponde ao estado em que se irradia luz diretamente abaixo, localizada
- -500 a 500
na posi¢ao de 230 mm desde a agulha. .
. - - S / 0 impulso
m * No caso do tipo longo e largo , a posigao de irradiagdo da luz )
. 1 impulso
se encontra na posi¢do de 246 mm desde a agulha.
-t
Compensacao da origem da luz de marcacgao (lado da agulha)
Compensa a posigao do lado da agulha desde a origem do motor da
luz de marcagao.
m A posicao de irradiagcéo da luz se encontra a 80 mm desde a agulha. ~500a 500 .
* No caso do tipo longo e largo , a posicéo de irradiagéo da luz . / 0 impulso
se encontra na posi¢do de 96 mm desde a agulha. 1impulso
IRz
Compensacgao da origem da luz de marcacgao (lado do operador)
Compensa a posigao do lado do operador desde a origem do motor da
luz de marcagao.
A posigao de irradiagdo da luz se encontra a 380 mm desde a agulha. ~500a 500 .
Ko 4 * No caso do tipo longo e largo , a posigao de irradiagéo da luz . / 0 impulso
T se encontra na posi¢do de 396 mm desde a agulha. 1 impulso
H
Compensacao da origem do motor de arremate
Compensa a origem do motor de arremate. -30a 30
/ 0 impulso
_EB_ 1 impulso
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[ 10. DEFINIGOES OPCIONAIS |

(1) Procedimento de alteracao das definigdes opcionais

@ Exibigdo da 2? tela da tela de mudanga do modo
M E—@) Pressione o botdo de mudanga de modo M durante seis se-

IW gundos para exibir o botdo de rolagem para a direita lII @.

B (RS Vocé pode pressionar este botao para exibir a 22 tela (tela A) da
tela de mudanga de modo.

(2 Exibigao da tela da lista de definigdes opcionais

| @ aparece na tela.

O botéo de defini¢gdes opcionais

2 @_F ) I‘ L Pressione este botdo para exibir a tela da lista de definicdes op-
ot

t cionais (tela B).

O i (o m

Segunda tela da tela de
mudanca de modo (Tela A)

(® Selegio da definicio opcional que deseja alterar
p Pressione os botdes de rolagem para cima/baixo ZIZI (3]

para selecionar o botdo de itens de dados @ que deseja alterar.

@) n (W) m

Tela da lista de definicoes
opcionais (Tela B)
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Definir o estado de instalagdo opcional permite realizar as respectivas operagdes opcionais.

(2) Lista das definicdes opcionais

NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

Define a instalagdo/nao instalagcao da empilhadora de barras do
prendedor.
- N

N&o instalagcao Instalacao

SN

N&o instalagéo

Define a instalagao/nao instalagdao da empilhadora de rolos.

@-@_ Nao instalagao --@_ Instalagao

e

Nao instalagao

Define a instalagdo/nao instalagao do dispositivo da empilhadora
de agarramento.

¥
¥

%Q N&o instalagéo b Instalagao

R

Nao instalagao

Define a instalagao/nao instalagao do dispositivo de estender

vincos.

* Contudo, no caso de instalagéo do dispositivo de estender vincos, a
definicdo do tamanho da bitola ¢ limitada de 8 a 12 mm.

* No caso do tipo longo e largo , 0 dispositivo de estender
vincos nao funciona.

°l

Nao instalagao Jr Instalagao

°l

Nao instalagao

Define a instalagcido/nao instalagao do dispositivo de vacuo.
* No caso do tipo longo e largo , 0 dispositivo de vacuo nido
funciona.

Nao instalagao S Instalagao

Oy

¥

Nao instalagao

Define a instalagao/nao instalagao do dispositivo de fornecimen-

to automatico de entretela.

* No caso do tipo longo e largo , 0 dispositivo de fornecimento
automatico de entretela nao funciona.

. ~ -— ~
Nao instalagao = Instalagao

O

Nao instalagao

Define a instalagdo/nao instalagao do acessoério de ziper.
* Contudo, no caso de instalagao do acessadrio de ziper, a definicdo do
tamanho da bitola ¢ limitada de 16 a 20 mm.

* No caso do tipo longo e largo [IIMIIEN , o acessério de ziper ndo
funciona.

@mx
v

==
f

N&o instalagcao Instalagao

@lﬂ
v

Nao instalagao

_70_




NIPPON"
B 1 7 ()

[ 11. ALTERAGAO DA DEFINICAO DE UM DISPOSITIVO )

(1) Procedimento de alteragéo da definicao de um dispositivo

O Exibigdo da 2? tela da tela de mudanga do modo

Pressione o botdo de mudanca de modo M durante seis se-

gundos para exibir o botao de rolagem para a direita lII @.

Vocé pode pressionar este botao para exibir a 22 tela (tela A) da
tela de mudanga de modo.

@ Exibigdo da tela da lista de definigées dos dispositivos

TYFE
M E O botao de definigbes dos dispositivos _@_I‘ | ® aparece na tela.
2 P TYP‘T‘ Pressione este botao para exibir a tela da lista de definicdes dos
L1 -t ﬂ\%_g dispositivos.

@) (m)) m

Segunda tela da tela de
mudanca de modo (Tela A)

s (® Selegio da definicdo do dispositivo que deseja alterar
%ﬁ Selecione o botdo do item de dados @ que deseja alterar.
10 40
Wl xan
1001 | MO0z |
D
g || ?\f\/
[ 103 |

O) i s m]

Tela da lista de definicoes
dos dispositivos (Tela B)
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(2) Lista das definicoes dos dispositivos

Definir as especificagées de um dispositivo permite a operagédo de acordo com as especificagdes definidas.

Intervalo de
definigao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
Tamanho da bitola
Define o tamanho da bitola da maquina de costura.
* Para o tipo longo e largo , 0 intervalo é ampliado para 22-32 mm.
* O movimento da faca de canto é mudado de acordo com o valor
001 definido para o tamanho da bitola. 8a20
= * Quando se instala o dispositivo de estender vincos EliiE , o (22 a 32) 10 mm
intervalo é limitado de 8 a 12 mm; e quando se instala o0 acessorio /
de ziper EIZIE , de 16 a 20 mm. 2mm

1

Selecido do tipo longo e largo
Define-se quando se usa o tipo longo e largo.

-

Normal :
Instalagdo do prendedor normal; tamanho de costura de
220 mm

Tipo longo e largo :
Instalagéo de calcador do prendedor para tipo longo e
largo; tamanho de costura de 250 mm

O lipo sai da fabrica definido de acordo com o tipo
#%chiie  de calcador de prendedor instalado. Nao selecione
U nerhum outro tipo que nao seja o calcador de pren-

- —

—
1
1
1
1
1

delor instalado, pois isso provocara interferéncias. j

—

-
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[ 12. PERSONALIZAGAO DA OPERAGAO DO PEDAL |

Vocé pode registrar opcionalmente as fungdes de operagéo de “Descida da palheta”, “Descida do calcador
de vivo”, etc. em termos do numero dos respectivos passos de pressao do pedal de acordo com suas
condigcdes de uso.

Além disso, os dados de operacgao personalizada do pedal podem conter até 5 tipos. Portanto, selecione-os
€ use-o0s.

(1) Método de selecionar e usar os dados personalizados

@ Exiba a tela de personalizagio do pedal.

M Pressione o botdo de MUDANGA DE MODO M para exibir o
11@5'_? V3I i botdo de PERSONALIZAGAO DO PEDAL % @.
i
' .l ) Logo, pressione este botao para exibir a tela de personalizagao
:@ﬂjl do pedal (tela A).

N\ @ Selecione um dos botées @ que contém registrados os 5 tipos de

L, Ee—o© 3 |

operagdes do pedal que podem ser personalizadas. Neste ponto,

o conteuido dos dados da operagao de pedal selecionada é exibi-
A doem ©.
oM I S
|18 , .
? 3| b 3 Ao pressionar o botdo de FECHAR TELA D, os dados da
é R operacao de pedal selecionada sao registrados e a tela original
é Tl 3k reaparece.
2|8
al'

J
O i (e m

Tela de personalizagao do
pedal (Tela A)
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(2) Personalizagédo dos dados de operagao do pedal

(B}
? I @ Pressione o botao _"_ || (2 e defina se o calcador do prendedor
3:% deve retroceder ou ndo quando se pisa o pedal em mogé&o inversa.
I—- Q l@ Exibicao Descrigao
\m‘LT]E-

REN - _II_Il Para fazer que o calcador do prendedor retroceda

Para fazer que o calcador do prendedor nao retroceda

)

¥
E._ (2 Pressione o botdo =i~| @ e defina se o calcador de entretela

deve atuar ou ndo quando se pisa o pedal em mocao inversa.

Exibigao Descrigao

oli*
r

Para atuar

Para nao atuar

|';I5

(® Pressione o botao jl@ e defina se é para bloquear ou nio as

respectivas operagdes do pedal do primeiro ao sétimo passo.
No caso de “bloquear”, mesmo que o pedal seja solto, o estado
de movimento pela operagéo do pedal sera mantido, a menos
que o pedal seja pisado em mogao inversa ou seja realizada a
reposi¢ao do pedal.

Exibicao Descricao

EI Para bloquear

g 10\3{ “\
. ﬁl Para n&o bloquear

e

—_J f-

3 _1 M @ Pressione o botao *.b |® para exibir a tela de definigdo da fun-
5?% - - ¢ao de mogao do pedal (tela A). Agora vocé pode definir a fungao
ﬁr'J b de mocéo a ser registrada para cada passo do pedal.
7v |

O i (el m

Tela de definicdo da
fungao de mogéo do pedal
(Tela A)
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* E possivel deixar passos em branco e registrar.
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“ ® As fungbes abaixo podem ser registradas a partir do primeiro

passo em ordem. As fungdes que podem ser registradas sao

exibidas

em ordem no estado do botdo como “—"’+§| , por exemplo. Ao

pressionar o botdo, a cor muda e a fungao é registrada. Pressione
o botéo E ® de A V¥ para avancar um passo. Ao pressionar o

botao EI (® para retroceder um passo, o passo volta ao estado

anterior.

Ao registrar até o ultimo passo, o botdo ENTER (3 X
exibido. Pressione-o para aplicar os dados registrados.

* Se a fungao for aplicada sem registrar o botdo INICIAR MAQUINA @ , sera aplicado o inicio com

interruptor de joelho.

* A determinacao se o calcador do prendedor deve descer pela direita ou esquerda é realizada pela
mudanga da ordem de descida do calcador do prendedor . Se 0 movimento estiver definido para
direita e esquerda ao mesmo tempo, mesmo que o movimento independente seja definido nesta tela, o
movimento sera realizado na direita e esquerda ao mesmo tempo.

* A determinacgéo se o calcador de vivo deve descer pela direita ou esquerda é realizada pela mudancga da
ordem de descida do calcador de vivo .
Se o movimento estiver definido para direita e esquerda ao mesmo tempo, mesmo que o movimento
independente seja definido nesta tela, o movimento sera realizado na direita e esquerda ao mesmo tempo.

Exibicao Descricao Exibicao Descricao
I . o . . + .
i | Dispositivo de estender vincos (opcional) Bl Descida da palheta
A Sucgao a vacuo gl% Descida de um lado do calcador do vivo
: [ . .
¥ Descida de um lado do calcador do prendedor B Descida do outro lado do calcador do vivo
Descida do outro lado do calcador do ® Inicio da maauina
] prendedor .
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13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGCAO DE
DADOS

Vocé pode personalizar os botdes exibidos na tela de introdu¢éo de dados de acordo com suas condigbes
de uso.

@ Exiba a tela de personalizagio da tela de introdugéo de dados.

Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M durante trés

segundos para exibir o botdo de PERSONALIZACAO % @.

Pressione este botao para exibir a tela de introducédo de dados da
tela de personalizagéo.

(2 Selecione as condigdes dos botdes.

Cada pressdo de um dos botdes de @ a L muda o estado de
exibicdo/ndo exibi¢cao do respectivo botdo. Personalize e use os

botdes de acordo com suas condigdes de uso.

Nao exibi-

Simbolo| Exibi¢ao cdo Descrigao Estado inicial
(B} Bot&o da lista de padroes
No. [ No.

(3} 00 ® oo Dados de ponto oculto do vivo (inicio 00

—'I da costura esquerda) —I

® 2 00 Q@F 00 Definicdo da posi¢éo de movimento 2 00

=00 2041 | da faca central =00

(E) 00 ® oo Dados de ponto oculto do vivo (final 00

—'I da costura esquerda) —I

® TR w9+ | | Mudanga do modo de costura ntrs

>t
>
>t
b

"
"
"

Posi¢ao de movimento da faca de
canto no inicio da costura

]
]

OAEE

Definigdo do tamanho L

Posigao de movimento da faca de

© 0 | ®o |
H] 0.0 | @o |
O] 0.0 @o 0.0
'—I —I canto no final da costura
J Mudanga de parada/movimento da
. ® empilhadora
(3} +I @I Mudanga do modo de movimento +I
0 b
JE=1E.N R r=17.4 JE=1¥.4
L ¥ @' Definigao da luz de marcagao ¥
B i i
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(® Registre os dados de costura no botio de

PERSONALIZAGAO DOS DADOS DE COSTURA.

Vocé pode registrar até 4 itens de dados de costura nos botdes
de PERSONALIZACAO DE DADOS DE COSTURA @.

Registre os dados de costura que usa com frequéncia.

Pressione o botdo de PERSONALIZACAO @ que deseja registrar
para exibir a lista dos dados de costura (tela A).

@ Selecione os dados de costura que deseja registrar.
Selecione os dados de costura que deseja registrar com o botao
de DADOS DE COSTURA N.
Pressione o botao selecionado novamente para cancelar a selegao.

- % P— ® Registre os dados no botio de personalizagio.
i SRR Pressione o botdo ENTER @ para concluir o registro do
botdo de personalizacdo e retornar a tela de personalizagéo da
S . tela de introdugdo de dados. Os dados de costura registrados s&o

exibidos no botdo de PERSONALIZACAO @.

N

W=

Tela da lista dos dados de
costura (tela A)

Ao sair da fabrica, os dados abaixo vém registrados em ordem, a partir da esquerda.

a. F Passo de ponto fixo

b. / Sele¢éo da condensacgéo/arremate no inicio da costura
C. / Selegéo da condensagao/arremate no final da costura

d. Jr Mudancga de parada/movimento do dispositivo de estender vincos
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14. DEFINIGAO DE PERSONALIZAGAO DA TELA DE

COSTURA

Vocé pode personalizar os botdes exibidos na tela de introdugao de dados de acordo com suas condigdes

de uso.

Q 0 e-—©
Q O—@®
iy
— L

O wes

5] ¢ e

@ Exiba a tela de personalizagio da tela de costura.
Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M durante trés
segundos para exibir o botdo de PERSONALIZACAO DA TELA

DE COSTURA ;@ @.

Logo, pressione este botéo para exibir a tela de personalizagao
da tela de costura.

@ Selecione as condigdes dos botdes.

Cada pressado de um dos botdes de @ a L muda o estado de
exibicao/nao exibigao do respectivo botao. Personalize e use os

botdes de acordo com suas condigdes de uso.

Simbolo| Exibi¢ao Nac:;gzlbl- Descrigao Estado inicial
(B) Bot&o da lista de padroes
No. %a Zl %0. zl
(3 Dados de ponto oculto do vivo (inicio
_O'OI M da costura esquerda) M
® Definigao da posigdo de movimento
ﬁl G}é 88 da faca central Qé 88
(E ) Dados de ponto oculto do vivo (final
_O'OI ® oo da costura esquerda) S o0
® LI = {@I —| | Mudanga do modo de costura {@I =
2l wi 2l wi S
(3 ® Posigao de movimento da faca de ®
M O_I canto no inicio da costura O_I
Definigdo do tamanho L
o 00 | ®o | ¢ ®o |
0) Posi¢cdo de movimento da faca de
M ®O_I canto no final da costura ®O_I
J Mudanga de parada/movimento da
%] ® empilhadora &
(3 + Mudanga do modo de movimento
) I @I QI
E=17.1 Qpyi=1¥.% =
L = @' Definigao da luz de marcagao I
3 i 1y
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(® Registre o padrao direto.

Pressione o botdo REGISTRO DE PADRAO DIRETO @ para
exibir a tela da lista de registro de padrdes diretos (tela A).

i “ Na tela da lista de padrdes direitos, vocé pode registrar até 30
_ itens de dados de padrao de costura independente/costura alter-
III Ui>||ﬂg>||ﬂ§>||ﬂ§>||ﬂ§>| r]ath/a_
'@H@"[@”@H@l Registre os dados de padrdo que usa com frequéncia. Pressione
HEEEE o botdo de LISTA DE PADROES N para exibir a tela de selegao

EEEEE
EREEEE

L
L
[
Y ey =y de padrso direto (tela B).
l
|

oHC

Tela da lista de padroes
diretos (tela A)

Selecione o padrdo que deseja registrar com o botéo de SELECAO
DE PADRAO @.

Vocé também pressionar o botdo de INTRODUCAO DE N° ©
para exibir o teclado numérico e introduzir o nimero do padrao

PATTERN1
»

que deseja registrar.

P | N N - - - — —
[ %} Pressione o botdo selecionado novamente para cancelar a ]
l m) selecao. ]

N ———— - - —

A
I

00 £ 00

Pressione o botdo ENTER P para concluir o registro do botao
direto e retornar as tela da lista de padrdes diretos (tela A).
Ao pressionar o botdo de MUDANCA DE MODO Q, o modo de

costura muda na seguinte ordem : costura independente — costura
alternativa — costura de ciclo.

Tela de selegado de padrao
direto (tela B)

B

Os botdes diretos vém registrados de fabrica.

I l Referéncia ,
B T T T L L L L L L oo n —
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[ 15. USO DAS FUNGOES DE INFORMAGOES |

Esta maquina vem com trés fungdes de informacgdes.

@ Exiba a tela de informagébes.

Pressione o botdo de INFORMACAO | @ da secao de

interruptores na tela de introducao para exibir a tela de
informacgdes (tela A).

/

® Informagées das inspegdes de manutengio

Permite a especificagado do tempo para troca do 6leo
® (lubrificag&o), do tempo para troca das agulhas, do tempo
1 . | para limpeza, etc. e definir um aviso de adverténcia quando
@—.Iif{/ \L ‘ —0——0© expirar um tempo especificado.

Consulte "VI-15.(1) Observagao das informagodes das
inspecdes de manutengao” p. 81.

Informacgoes do controle de produgéao
Vocé pode usar a fungdo de exibigdo da producéao alvo e

o ﬂ (‘D’) m da produgéo real para ver o progresso da produgéo num
relance e aumentar a consciéncia para alcangar um
Tela de informagdes objetivo de uma linha ou grupo.
(tela A) Consulte "VI-15.(3) Observagio das informagdes do

controle de produgao” p. 83 e "VI-15.(4) Definigao
das informagodes de controle de produgao™ p. 85.

© Informagdes das medigdes de funcionamento
Vocé pode usar esta fungao para exibir as informagoes

sobre a situagdo da maquina, indice de operacéo da
maquina, tempo de ciclo, tempo de funcionamento da
magquina e velocidade da maquina.

Consulte "VI-15.(5) Observacgao das informagoes das
medi¢des de funcionamento" p. 87.
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(1) Observacgao das informagdes das inspe¢des de manutengéao

D Exiba a tela de informagées de manutengao.
Pressione o bot&o de EXIBICAO DA TELA DE INFORMACOES

DAS INSPECOES DE MANUTENCAO w/@ 2 da tela de infor
magoes.

Atela das inspegbes de manutencgao exibe os seguintes trés itens
de informacgdes.

» Troca das agulhas(1.000 I
pontos) : I\"}ﬁl\-j H‘@E’*

o—+0
» Tempo para limpeza (horas) : b _9
$ d

- /' 355h|

» Tempo para troca do 6leo

(horas) : /' {-

O intervalo @ para notificar a inspecéo e o tempo restante © até
a troca s&o exibidos nos botdes @ dos respectivos itens.
Vocé pode limpar o tempo restante até a troca.

(@ Realize a limpeza do tempo restante até a troca.

Uﬁf/@ Pressione o botéo ITEM @ que deseja limpar para exibir a tela de
limpeza do tempo para troca.
’) ] Pressione o botao de LIMPAR @ para limpar o tempo
e restante até a troca.
& E

_81_



P

3/ 558k }/ 448h
=y | oy
2[9/355h

/I

(® Exiba o diagrama de enfiamento.
Pressione o botdo de ENFIAMENTO 24 -fl @ natela de

informagdes das inspec¢des de manutencao para exibir a tela de

passagem da linha na agulha.

NIPPON"
B 1 7 ()

Use esta fungao para realizar a passagem da linha na agulha.

(2) Procedimento de cancelamento de adverténcia

A

A202

/148h

ce

Q

.0

O) i s m]

A tela de adverténcia aparece quando o tempo de inspecao

especificado é atingido. Para limpar o tempo de inspeg¢éo, pressione
o botdode LIMPAR| ¢ | @. O tempo de inspeg&o ¢ reposicionado e
€

a tela emergente é fechada.

Caso contrario, pressione o botdo de CANCELAR ® efechara

tela emergente. Cada vez que uma costura for

finalizada, a tela de adverténcia aparecera até que o tempo de inspecao

seja reposicionado.

Os numeros de adverténcia dos respectivos itens sdo como segue.

* Troca da agulha
* Tempo de limpeza
» Tempo para troca do éleo :
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(3) Observagao das informagoes do controle de produgao

Na tela de controle de produgéo, vocé pode designar o inicio, a exibigdo do nimero de pecgas de produgéo
desde o inicio até o momento, a exibicdo do numero objetivo de pegas de producéo, etc. Ha duas maneiras
de exibir a tela do controle de produgao.

[ No caso de exibir a partir da tela de informagoes ]

@ Exiba a tela do controle de produgao.
Pressione o bot&o de EXIBICAO DA TELA DO CONTROLE DE

~ W
PRODUGAO (I} |® na tela de informagdes. A tela do controle

de produgao é exibida.

Ir Atela do controle de produgéo € exibida.
\ﬂv
® : Valor alvo atual
& 0 oo I O numero objetivo atual de pegas a serem costuradas é exi-
.'\J_)@(}ln C_"‘_D@(}ln_ bido automaticamente.
1} 010z 'E
® ’@E’; @PT‘ © : Valor do resultado real
; I O numero de pecas costuradas é exibido automaticamente.
%/
—I © : Valor alvo final

O numero de pecgas do objetivo final é exibido.

@ : Tempo de ciclo
O tempo (segundos) necessario para um processo € exibido.

® : Numero de vezes de corte de linha
O numero de vezes de corte de linha por processo € exibido.

|{ A Consulte "VI-15.(4) Definicao das informagoes de controle de produgao™ p. 85 e introduza
'l T o namero © de pegas, o tempo D (unidade : segundos) e o nimero de vezes ® .
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[ No caso de exibir a partir da tela de costura ]

@ Exiba a tela de costura
Pressione o botdo de PRONTO 2 na tela de introdugéo de

dados para exibir a tela de costura.

(@ Exiba a tela do controle de produgio.
Pressione o botdo de INFORMACAO i ® na tela de costura

para exibir a tela do controle de produgao.

O conteudo da exibigao e as fungdes sdo comuns aos da segao
“No caso de exibigdo a partir da tela de informacgdes”.
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(4) Definicao das informagodes de controle de producgao

-~

“ @ Exiba a tela do controle de produgao.
\L Consulte "VI-15.(3) Observagao das informagoes do controle

de produgao” p. 83 e exiba a tela do controle de producgao.
1] 100

Eﬁ? C—:#:;{ﬁ?,o——@

xh xn|
L] 0.10s E
e | (Op1e—7©
1
/1=

=iy

@) ﬂ (W) m

@ Introduza o valor alvo final.

& Primeiro, introduza o numero alvo de pegas a serem produzidas
- no préximo processo de costura.
100
& Pressione o botdo de VALOR ALVO FINAL c—:é:—)EW @ doitem @
) Th xn
E para exibir a tela de introdugéo do valor alvo final.
EE‘E‘ Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os

5 E"Z"II E.J_@ Apds introduzir, pressione o botdo ENTER ®.

3 Introduza o tempo de ciclo.
\L Em seguida, introduza o tempo de ciclo necessario para um processo.
010z

( Pressione o botdo de TEMPO DE CICLO (7yp7 |® do item @

PT para exibir a tela de introdug¢éo do tempo de ciclo.

ntroduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os

E Introd lor desejad teclad S

EE"II botdes PARA CIMA/BAIXO.

]2 ]3] Ap0s introduzir, pressione o botdo ENTER 6.
D=l Ee-e

ool

@ Introduza o nimero de vezes de corte de linha.
\‘L Em seguida, introduza o numero de vezes de corte de linha por
p processo.
Pressione o botdo de NUMERO DE VEZES DE CORTE DE
1
ga/m LINHA gﬂ/ﬁl © do item (D para exibir a tela de introdugéo do
E numero de vezes do corte de linha.
4|5 ] 8| Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os
EIE botdes PARA CIMA/BAIXO.
\ Lo =& ’Eﬁ_@) Ap0s introduzir, pressione o botdo ENTER ®.

Se vocé introduzir “0” para o valor, 0 nimero de vezes de corte
Q ﬂ (m) m de linha n&o sera contado. Use esta fungéo conectando o inter-

ruptor externo.
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® Inicie a contagem do numero de pegas de produgio.
Pressione o botao de INICIAR l:‘ (D para iniciar a contagem
do numero de pegas de produgao.

® Pare a contagem.
Exiba a tela do controle de produgéo consultando "VI-15.(3)

Observacgao das informagdes do controle de producgao” p. 83.
Se a contagem estiver sendo feita, o botdo de PARAR J
sera exibido. Pressione o botdo de PARAR J para parar a
contagem.

Apés a parada, o botdo de INICIAR :I (D aparece na posi¢éo

do botdo de PARAR. Para continuar a contagem, pressione o
botdo de INICIAR D (D novamente. O valor contado n&o é

reposicionado até que o botdo de LIMPAR © seja

pressionado.

@ Reposicione o valor contado.
Para reposicionar o valor cont are a contagem e, em seguida,
pressione o botdo de LIMPAR| © |L.

Os valores que sao reposicionados s&o apenas o valor alvo atual
@ e o valor do resultado real N.

* O botao de LIMPAR s6 é exibido no estado de parada da
contagem.

Ao pressionar o botdo de LIMPAR L, a tela de confirmacao
de reposigao aparece.

Ao pressionar o botdo de LIMPAR | € | @ na tela de confirmagéo
de reposigao, o valor contado sera reposicionado.
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(5) Observagao das informagoes das medigoes de funcionamento

@ Exiba a tela das medigdes de funcionamento.
Pressione o botao de EXIBICAO DA TELA DE MEDICAO DE

FUNCIONAMENTO i—p | @ na tela de informagdes. A tela de

medigdes de funcionamento (tela A) é exibida.

a partir do inicio da medigao.

Ir Atela de medig¢des de funcionamento exibe informagdes sobre os
"‘_p seguintes 5 itens.
0.00% 0= ® : Este item exibe automaticamente o indice de operagéo a
b = B ® partir do inicio da medicao.
. Este item exibe automaticamente a velocidade média da
0.00= 0.00=
©—:QOPT @MTQ—@ maql.'una a p'artlr do |n|C|'o da medigéo. . N
I © : Este item exibe automaticamente o tempo de ciclo médio a
- | € partir do inicio da medic&o.
=2 /m | D : Este item exibe automaticamente o tempo médio da maquina
®

. Este item exibe o numero de vezes de corte de linha por

Tela de medigoes de processo.
funcionamento (Tela A) Introduza o numero de vezes consultando o item (2 abaixo.

Introduza o nimero de vezes de corte de linha.
Em seguida, introduza o numero de vezes de corte de linha por

processo.
Pressione o botdo de NUMERO DE VEZES DE CORTE DE

1
LINHA Es/m ® para exibir a tela de introdugdo do nimero de

vezes do corte de linha.
Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os
botdes PARA CIMA/BAIXO.

Ap0s introduzir, pressione o botdo ENTER (B}

* Se vocé introduzir “0” para o valor, o numero de vezes de
corte de linha ndo sera contado. Use esta fungdo conectando
o interruptor externo.
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Inicie a medigao.

Pressione o botado de INICIAR :‘ © para iniciar a medigéo de
cada item de dados.

Pare a contagem.
Exiba a tela de medi¢des de funcionamento consultando os itens

@ e @ de "VI-15.(5) Observagio das informagées das
medigdes de funcionamento” p. 87.

Se uma medigao estiver sendo feita, o botdo de PARAR ©
sera exibido. Pressione o botdao de PARAR ©) para parar a
medicao. :I © aparece na posigdo do botdo de PARAR. Para

continuar a medigdo, pressione o botdo de INICIAR D (3]

govamente. O valor medido nao é reposicionado até que o botao
e

LIMPAR @ seja pressionado.

Reposicione o valor contado.
Para reposicionar o valor contado, pare a contagem e, em

seguida, pressione o botdo de LIMPAR ®.

E‘ ® * O botéo de LIMPAR s0 ¢ exibido no estado de parada da contagem.

Ao pressionar o botao de LIMPAR ®, a tela de confirmagéo
de reposigao aparece.

Ao pressionar o botdo de LIMPAR © na tela de confirmacgéao
de reposigao, o valor contado sera reposicionado.
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[ 16. USO DA FUNGAO DE COMUNICAGAO |

Vocé pode usar a fungdo de comunicacao para fazer o download de dados de costura criados com outra
maquina de costura. Vocé também pode usar esta fungdo para carregar os dados mencionados acima para
um dispositivo de armazenamento ou computador pessoal.

A maquina vem com uma abertura para cartdo de memoéria e uma porta USB para a fungdo de comunicagao.

(1) Dados que podem ser manuseados

Nome dos dados Extensao Descrigdo dos dados
D . | -
: S I otisarpmaidt
ura exclusiv
EFPD

xxx : N° do arquivo

(2) Comunicagao com um cartiao de memoaria

Para a maneira de manusear um cartdo de memoria, consulte "VI-1. PREFACIO" p. 22.

(3) Comunicagao com USB

(PAINEL JUKI) Vocé pode enviar/receber dados para/desde um

computador pessoal, ou outro equipamento
semelhante, através de um cabo USB.

Se a parte de contato ficar suja, pode
ocorrer uma falha de contato. Nao toque
com a mao e tome cuidado para evitar a

adesao de poeira, 6leo ou outras

precdich ari A ;
@ matérias estranhas. Além disso, o

elemento interno pode ser danificado
por eletrici- dade estatica ou algo
similar.Portanto, tome muito cuidado ao
manusear.

— ————————————————— —
i ———————————— - —

_89_



NIPPON"
=SV

(4) Download de dados

@D Exiba a tela de comunicagio.
Pressione o botdo de COMUNICACAO ({D}) da secgéo de

interruptores na tela de introdugao para exibir a tela de
comunicagao (tela A).

2 Selecione o procedimento de comunicagao.
Ha quatro procedimentos de comunicagao conforme descrito a

seguir.
(2 Transferéncia de dados de um cartdo de meméria para o painel

0 Transferéncia de dados de um computador pessoal (servidor)
para o painel

© Transferéncia de dados do painel para um cartdo de meméria

Tela de comunicagao i i
(tela A) (D Transferéncia de dados do painel para um computador pessoal

(servidor)
Selecione o botédo do procedimento de comunicagéo desejado.

® Selecione o N° do item de dados.

ool
Pressione [:} |G para exibir a tela de selegao de arquivo de

gravacgao.

Introduza o N° do arquivo dos dados que deseja gravar. Para o N°
do arquivo, introduza NS xxx. do nome do arquivo e os niumeros
da parte xxx de EPD. Vocé pode designar o N° do padréo do
destino da gravagédo da mesma maneira. Se o destino da
gravagao for o painel, os numeros de padrao registrados sdo
2| 3 | Bite— exibidos.

o]zl ®

@ Aplique o N° do item de dados.

Pressione o botdo ENTER (® para fechar a tela de selegéo
do N° de item de dados e retornar a tela de comunicacgao (tela A).

® Inicie a comunicagao.
Pressione o botdo de INICIAR COMUNICACAO () © para

iniciar a comunicacao de dados.

Durante a comunicac¢éo, aparece uma tela de progresso de
comunicacgao, e uma vez concluida a comunicagao, reaparece a
tela de comunicagéo.

p— | ————————————— T —— - —— - — - —— - - - - —

! ecdiic  N&o abra a tampa durante a leitura de dados. A leitura dos !
i @ dados pode falhar. ,'

e —
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Vocé pode selecionar multiplos itens de dados de costura para gravagao em lote. O N° de padréo do destino
de gravacao € igual ao N° de dados selecionado.

(5) Download de multiplos itens de dados

‘ #». N&o é possivel incluir o N° 99 e nimeros subsequentes de um cartdo de meméria na selegéo ]
0 multipla. ,

@ Exiba a tela de selegéo de arquivo de gravagio.
Pressione o botado de SELECAO MULTIPLA (2 para exibir a
tela de selegcado multipla de N° de dados.

1= ]re]
R N N

(@ Realize a selegdo dos numeros de dados.
A lista dos numeros de arquivos dos dados existente é exibida.
Pressione os botdes de N° DE ARQUIVO @ que deseja gravar.
Vocé pode inverter o estado de selegao do botdo com o botédo de

INVERTER 72| ©.

3 Aplique o N° do item de dados.
Pressione o botdo ENTER D para fechar a tela de selecdo
multiplo de N° de dados e terminar a selegdo de dados.

@ Inicie a comunicagao.
Pressione o botdo de INICIAR COMUNICACAO () [E) para

iniciar a comunicacao de dados.

@) i En m |
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O N° do item de dados sendo gravado atualmente, o numero total
de dados de gravagéo e o numero dos itens de dados que ja foram
gravados sao exibidos na tela de progresso de comunicagao.

* No caso de gravagdo num N° de padréo que ja existe, aparecera
uma tela de confirmacao de substituicido antes da gravagao. Para

substituir, pressione o botdo ENTER ®.

Para realizar a substituicdo de todos os itens sem exibir a tela de
confirmacgédo de substituicido, pressione o botdo de SUBSTITUIR

TODOS .
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[ 17. FORMATAGAO DE UM CARTAO DE MEMORIA |

Para reformatar um cartdo de memodria, certifique-se de fazé-lo com o painel. Um cartdo de memoéria
formatado com um computador pessoal ndo pode ser lido com o painel.

@ Exiba a tela de formatagio de midia.

M Pressione o botio de MUDANGA DE MODO M durante trés
|W o - ] .
1 . 2 segundos para exibir o botdo de FORMATO DE MIDIA =<2 2.
fl \a2s.
Nz =
— Pressione este botdo para exibir a tela de formatacao de midia.

&

[ @ Inicie a formatagao da midia.
Coloque o cartao de memoria que deseja formatar na abertura

f) para cartao de memoria, feche a tampa e, em seguida, pressione

Me42 3 o botdo ENTER @ para iniciar a formatagéo.
v Armazene os dados necessarios do cartdo de memaria em outra
Formatagio zers realizada. T . ~ . ~
oK midia antes de realizar a formatagéo. Realizar a formatagéo apaga
todos os dados armazenados.

el o

O) i s m]
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VIl. MANUTENGAO
(1. INSPEGAO |

Certifique-se de realizar a manutencao e a inspecgdo periodicamente para manter o desempenho desta maquina.
Certifique-se de realizar este trabalho periodicamente, pois a falta de manutencéao e inspeg¢ao pode provocar
problemas na maquina.

(1) Manutencao e inspegao do dispositivo pneumatico

PRECAUCAO:
Para evitar acidentes causados por um arranque brusco da maquina de costura, nao coloque as
maos, pés, cara ou ferramentas nas partes méveis da maquina.

-

* Realize a drenagem do filtro diariamente.
Pressione o botdo de drenagem localizado na
parte inferior do filtro para drenar.

Botdo de drenagem

(2) Manutengao e inspecgao relacionadas as maquina de costura

PRECAUGAO :
é Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apos desligar a alimentagao.

» Se houver poeira aderida em lugares pequenos da maquina, como calcador do prendedor ou outros luga-
res semelhantes, o funcionamento pode ser prejudicado. Certifique-se de realizar a limpeza antes do traba-
Iho. Além disso, certifique-se de remover os restos de linha na tampa da langcadeira uma vez por semana.

» Verifique o fio da faca central e da faca de canto antes do trabalho, e realize a troca nos momentos opor-
tunos.

» Para a lubrificagao da maquina de costura, certifique-se de usar o 6leo MACHINE OIL N° 1 (MDFR-
X1600C0) especificado.

» Troque periodicamente o feltro da guia de linha. (Consulte "V-1.(3) Como passar a linha da agulha” p. 15).
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(3) Oleo residual do 6leo da langadeira

PRECAUGAO :
A Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apos desligar a alimentagao.

Gire e retire a lata de 6leo, e drene o dleo residual
quando o mesmo acumular-se até a metade mais ou

menos da lata de 6leo @ localizada na cobertura da
base da maquina.

(4) Limpeza da base do eixo da langadeira

PRECAUGAO :
é Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-

mente apos desligar a alimentacgao.

Limpe periodicamente quaisquer restos de pano ou outros residuos da tampa de 6leo da langadeira.

* Levante a cabega da maquina e retire a tampa
de 6leo @ depois de soltar os parafusos de regu

lagem @ (5 lugares).

+ Limpe o interior da tampa de 6leo da langadeira @.
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(2. LUZ DE MARCAGAO |
ADVERTENCIA :

% 1. Se a luz do laser entra diretamente no olho, problemas de visdao podem ser causados.

Nao olhe diretamente para o laser de entrada / saida.
2. Nunca execute a instalacdo / remoc¢éao da lampada de marcagao com o poder de ligar.
Além disso, ndo use a outra luz de marcagao.

PERIGO :
A O uso de controles ou ajustes ou a realizagdo de procedimentos diferentes dos especificados aqui
pode resultar em exposicao de radiagao perigosa.

(1) Fixa Marcacgao (Normal)

1) Aluz da luz de marcagao no lado frontal frente, vista do
lado do operador, é usada para a definigao de referéncia

da linha longitudinal A, enquanto a luz no lado traseiro é
usada para a definigao de referéncia da linha lateral @ e C.

2) Aposicao de irradiacéo da linha lateral da luz de marca-

¢ao é determinada pelo tipo de costura. Soltar os
parafusos @ e ajustar os angulos de marcagéo
luzes @ e C.

* Use o orificio de instalagdo @ na
parte inferior para o tamanho de
bitola de 8 a 16 mm. No caso de
18 mm ou mais, use o orificio de
instalagao D no lado superior.

p————————— —— —
— - —

Aluz da luz de marcacgao no lado frontal frente, vista do lado
do operador, é usada para a definicao de referéncia da linha
longitudinal (fixa) A, enquanto a luz no lado traseiro é usada
para a definicdo de referéncia da linha lateral (mével de
acordo com o tipo de costura) @.

» Use o orificio de instalagao D
na parte inferior para o

feckich tamanho de bitola de 8 a 16
@ mm. No caso de 18 mm ou
«  C mais, use o orificio de
instalagao C no lado superior.

¢ Ap6s mudar a posigao de
—D instalagédo do lado superior
ou inferior, certifique-se de
realizar o ajuste da origem do
motor da luz de marcagao.

| — —

l
)
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(3) Ajuste da posigao de irradiagao da luz de marcagao

Definigio da luz .
de marcagio x
 [Soar] (=]

1)

2)

NIPPON"
B 1 7 ()

Pressione o botdo A na tela de introdugao para exibir a tela de
definicdo da luz de marcagao. Agora vocé pode ajustar a posi¢cao
de irradiagao da luz de marcagao.

A posigao de irradiagéo da linha lateral da luz de marcagéao é
determinada pelo tipo de costura. A posicao de irradiagéo é
movida automaticamente pela “mudanca de irradiagéo no inicio

da costuralirradiagdo no final da costura/irradiagéo central ®
EIR " e pela “definigdo do tamanho L EEIES ~.
Quando o valor de compensacao de C é de 0,0 mm, a luz de

marcacao irradia a posi¢cao de costura.

Se vocé quiser mover a posi¢ao de irradiagdo da luz de marcagao

em termos da posi¢ao de costura, defina cada valor de
compensacdo de C para seu uso especifico.

EEIN : Compensacao da posicao de irradiag&o no inicio da costura

: Compensacao da posicao de irradiagéo no final da costura

EIEEN : Compensacéo da posigédo de irradiagdo central

Especificagbes do raio laser

Laser de referéncia da linha lateral

Laser de referéncia da linha longitudinal

Produto laser de classe 2

Produto laser de classe 2M

Saida maxima : 1,0 mW

Saida maxima : 1,0 mW

Comprimento da onda : 650 nm

Comprimento da onda : 650 nm

Norma de segurancga

JIS C 6802 : 2011

IEC60825-1+A2 : 2007
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Etiqueta de especificagao
de raio laser

A classe de seguranga
do equipamento laser
esta indicada nesta eti-
queta.
Classe de seguranga
indicada: 2M

Etiqueta de certificagao
Declaracgao de conformi-
dade com 21CFR1040.10
Norma aplicavel:
IEC60825
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[3. LUBRIFICAGAO NOS LUGARES DESIGNADOS )

* Certifique-se de realizar a lubrificagcdo quando “Adverténcia de lubrificagao E220” ou “Erro de lubrificacado
E221” aparecer na tela, ou quando a maquina tiver sido usada durante um ano.

Ao ligar a alimentacao apds a maquina de costura ter alcangado 40 milhdes de pontos, a mensagem
“Adverténcia de lubrificagdo E220” aparecera na tela para informar que esta na hora de lubrificar. Vocé pode

continuar a usar a maquina pressionando o botdo de REPOSICAO l:‘ para sair da tela de erro. Contudo,

o erro nao foi resolvido e sera exibido cada vez que a alimentagao for ligada. Apos realizar a lubrificagao que

€ descrita adiante, chame o “Interruptor de memoaria

boto de LIMPAR|_C |.

Se a maquina for usada continuamente até 48 milhdes de pontos, o “Erro de lubrificacdo E221” aparecera

IeE38 * e reposicione o nimero de pontos a “0” com o

na tela. Neste caso, mesmo que o botdo de REPOSICAO D seja pressionado para sair da tela de erro,
nao sera possivel costurar. Apds realizar a lubrificacdo que é descrita adiante, certifique-se de chamar o
“Interruptor de memoria ” e reposicione o nimero de pontos a “0” com o botéo de LIMPAR .

1. A “Adverténcia de lubrificagdo E220” e o “Erro de lubrificagdo E221” aparecerdao novamente a
menos que o interruptor de memoria seja reposicionado a “0” apés a lubrificagao.
ﬁc{u\ga 2. Certifique-se de usar o tubo de graxa (N° de peca : 40006321) fornecido com a maquina como
U acessorio para realizar a lubrificagado nos lugares designados, conforme descrito adiante. Usar
uma graxa diferente da especificada causara a avaria dos componentes.
3. Guarde o tubo de graxa usado num lugar seguro.

,_._________—
—— ———————— - —

PRECAUGAO :
A Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho somente
apos desligar a alimentacao.

7 @ Retire os quatro parafusos de fixacdo @ e, em
’ 0 seguida, retire a chapa frontal @ .

(2]
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@ Lubrificagédo da segédo da faca central

Aplique a graxa em ambos os planos das guias
©, metal superior da barra da faca @ , e metal
inferior da barra da faca @ .

A barra da faca @ se move para cima e para
baixo ao mover a uni&o do cilindro @ para cima
€ para baixo no estado sem fornecimento de ar.
Aplique a graxa no metal de forma que se infiltre
no interior.

Lubrificagdo da segéo da barra da agulha

Aplique a graxa na alavanca do tira-linha @ ,

segao superior da barra da agulha @ , segéo

inferior da barra da agulha © , barra da agulha
e barra da agulha

@ Retire a tampa de borracha e aplique uma

graxa nova no interior do orificio apos retirar a
graxa antiga aderida no interior do orificio .

Em seguida, cubra o orificio com a tampa de

borracha.
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( 4. SUBSTITUICAO DOS COMPONENTES CONSUMIVEIS |

Feltro da guia de

/? linha

Faca central

Faca de canto

* Faca de canto

Os seguintes componentes sao consumiveis.
Substitua-os periodicamente.

* Feltro da guia de linha (N° de peca : 40034444)
A parte em que a linha passa se desgasta, o que
pode prejudicar o movimento da linha, a menos que
a pecga seja substituida periodicamente.

* Faca central (N° de peca : 40026155)

Tamanho da bitola N° de peca
8 a 14mm 16607301, 16607400
16 a 20mm 16607509, 16607608
22 a 26mm 16607707, 16607806
28 a 32mm 16607905, 16608002

-100 -
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« Fita reflexiva

Fita reflexiva

N° de peca

Normal 40039942

Tipolongoe 40056942
largo

A menos que a pega seja substituida, a precisdo de
detecgao do vivo é deteriorada, afetando a qualidade
da costura.

» Borracha do prendedor de corpo de vestuario

Borracha do prendedor Borracha do
de corpo de vestuario calcador do vivo
y N° de peca
Normal 40034825
T'p‘f longo e 40040827
argo

* Borracha do calcador do vivo

N° de peca

Normal 40034826

Tipolongo e 40040829
largo

A menos que a pega seja substituida, a prensagem
do material é deteriorada, afetando a qualidade da
costura.

* Borracha do calcador do dispositivo de
estender vincos (N° de peca : 40034733)

A menos que a peca seja substituida, a prensagem

do material é deteriorada, afetando a qualidade da

costura.

Borracha do calcador
do dispositivo de
estender vincos
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[ 5. INCLINAGAO DA MAQUINA |

PRECAUGAO :
* Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
A da maquina de costura.

* Quando tiver que inclinar/levantar a maquina, tome cuidado para nao prender as maos, dedos ou
quaisquer outras partes do corpo nas partes relacionadas.

@ Retire as mesas de costura @ e @ .

Pino, lado traseiro

Orificio de pino,
lado frontal

Mola de lamina \ \>

2 Gire a unidade da palheta.
Levante a palheta @ na diregéo A, apoie a
secdo B com a mao e, em seguida, gire toda a
palheta na diregédo C.

‘ A palheta é travada com o émbolo ]
H %Il esférico. Gire-o com forga na diregdoC |
i para destrava-la. )

(3 Solte a dobradica de fixacdo da maquina.
Pressione a segdo (@ para soltar a dobradiga de
fixacdo da maquina @ e, em seguida, retire o
gancho da dobradica @ .
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PRECAUGAO :

1. Para girar o cabeg¢ote da maquina de costura, certifique-se de fazé-lo com duas pessoas ou mais.

2. Para evitar ferimentos, ao retornar o cabegote da maquina do estado elevado para a posigéo original, retorne-o
para a posigao original depois de confirmar que nao ha nenhuma ferramenta ou componente sob a mola a gas.

3. Para evitar ferimentos pessoais e danos da maquina de costura, tome cuidado para nao danificar a segao
da haste da mola a gas, localizada sob o cabegote da maquina, com ferramentas ou outros componentes.

4. Para evitar ferimentos, substitua imediatamente a mola a gas por uma nova quando a segao da haste da
mola a gas nao estiver funcionando adequadamente devido a uma falha ou outro motivo, ou se estiver defei
tuosa. [ Nao use nenhum dispositivo que ndo seja a mola a gas genuina da NS (N° de peca : 40023177). ]

5. Para evitar ferimentos, ndo use a maquina com a mola a gas retirada.

@ Gire a maquina de costura.
» Segure o lado inferior do brago da maquina e levante toda a maquina de costura na diregédo A.

+ Levante a placa de fixacdo da maquina de costura @ na diregéo B, coloque o ponto da chapa de fixacdo

da maquina de costura @ no orificio da base da maquina e, finalmente, fixe a maquina de costura. (Vide 2).)

(® Para retornar a maquina de costura & sua posig&o original, siga o procedimento na ordem inversa.

( 6. CRITERIO PARA O TEMPO DE SUBSTITUIGAO DA MOLA A GAS |

PRECAUGAO :
* Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repenti-
A no da maquina de costura.
* Quando tiver que inclinar/levantar a maquina, tome cuidado para nao prender as maos, dedos ou
quaisquer outras partes do corpo nas partes relacionadas.

f | A mola a gas é um componente consumivel. O gas
mo que a frequéncia de uso seja baixa, e a mola
nao podera desempenhar o impulso adequado para
garantir a seguranca.

Caso seja necessaria uma forga de 130N ou mais
para passar cordas através da extremidade frontal
da base da maquina e elevar a maquina de costura

mente a mola por uma mola a gas genuina da
NIPPON SILMAQ (N° de peca : 40023177).

( A mola a gas € um componente que
pode ser usado com seguranga. Con-
tudo, ela possui uma parte fragil em

e, relacdo a cargas laterais quando a segéo

@ da haste esta danificada ou quando a
mola se estende completamente. Tome
muito cuidado ao realizar a manutencgao
e limpeza da maquina de costura.

— e —————————— -
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| SIMPLES

[ 7. PROCEDIMENTO DE TROCA ENTRE VIVO DE BOLSO DUPLO E

PRECAUGAO :
é Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apos desligar a alimentagao.

(1) Procedimento de troca entre vivo de bolso duplo e simples

PATTERN1
>
=
Definigin do tipo de debrum D

OHC

(2) Ajuste fino da posi¢ao do prendedor de corpo de vestuario.

@ Ligue a alimentag&o e avance o calcador do prendedor.

‘ recguga
H @) lizar a troca entre vivo de bolso duplo e vivo de bolso
'l simples com o prendedor do calcador avancgado.

@ Pressione o botdo ‘:”:* 2 para exibir a tela de definigao do tipo

de vivo de bolso.

3 Ao pressionar o botdo @ , o prendedor do corpo de vestuario
esquerdo funciona entre o interior e exterior alternadamente. Ao
pressionar o botédo @ , o prendedor do corpo de vestuario direito
funciona entre o interior e exterior alternadamente.

Selecione as posicdes dos prendedores de corpo de vestuario
esquerdo e direito de acordo com o tipo de costura.

Além disso, pressione os botdes @ e © para operar o prendedor
de corpo de vestuario entre interior e exterior no momento de
ajuste fino da posi¢ao dos prendedores de corpo de vestuario,
conforme descrito a seguir.

Prendedor
de corpo de
vestuario
(esquerdo)

» Ajuste fino de vivo de bolso duplo
@ Mova a posi¢do do prendedor de corpo de
vestuario para o exterior (dire¢gdo B) no painel.

(@ Voceé pode realizar o ajuste fino da posi¢ao do

Prendedor corpo do vestuario com o botdo de ajuste para

de corpo de vivo de bolso duplo 2.

2’;?;?&")‘0 Mova-o no sentido horario para mover para o
exterior (direcdo B) e no sentido anti-horario

para mover para o interior (diregao A).

® Mova a posigdo do prendedor de corpo de
vestuario para o interior (diregdo A) no painel e

confirme a posicao.

- 104 -
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» Ajuste fino de vivo de bolso simples
@ Mova a posigdo do prendedor de corpo de
vestuario para o interior (dire¢cao A) no painel.

@ Voceé pode realizar o ajuste fino da posigéo do
corpo do vestuario com o botdo de ajuste para
vivo de bolso simples @.

Mova-o no sentido horario para mover para o
interior (dire¢cdo A) e no sentido anti-horario para
mover para o exterior.

® Mova a posicdo do prendedor de corpo de
vestuario para o exterior (direcdo B) no painel e
confirme a posigao.

@ Gire a alavanca @ no sentido anti-horario com
a palheta elevada como mostrado na Fig. 1
€, em seguida, retire a escala do remendo de
vivo de bolso para duplo (vivo de bolso
simples) (con;.).

(@ Ajuste a escala da palheta para vivo de bolso
duplo (vivo de bolso simples) (conj.) e fixe-a com
a alavanca .

- - - - - - - - - - - - - - —
Ao fixar a a palheta de vivo de bolso

para vivo de bolso duplo (vivo de bolso !

f9°{u§3 simples) (conj.), faga-o no estado em E
@ que o plano @ entre em contato com o :
1

plano ©.

— i —

N —————————————————————— - —-—
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( 8. AJUSTE DAFACA DE CANTO |
PRECAUGAO :
1

. Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.
A 2. Nao toque na sec¢ao da lamina da faca com os dedos ou maos para evitar acidentes fatais.

3. Encarregue o trabalho de ajuste a engenheiros de manutengao que sejam familiares com a maquina
de costura e que tenham recebido treinamento de seguranca, para evitar acidentes causados por
desconhecimento ou ajuste errado.

4. Tome cuidado para ndo escorregar a mao, pois o trabalho de ajuste é feito com uma chave de fenda.

@ Solte o grampo articulado @ .

@ Segure a secédo @ e puxe a gaveta na diregado

da seta.
S
Puxe completamente.
Referéncia

0O angulo de inclinagao da

faca de canto deste modelo

de maquina é ajustado na

fabrica a aproximadamente
\) 60° de forma que a ponta da

wm lamina da faca nao entre
Referénciy .
facilmente em contato com

a parte elevada da palheta
do vivo de bolso.

— ————————————— — — — —

— ——————————————— — — —

Base da faca B (3 Procedimento de ajuste

[ Ajuste do angulo de abertura da faca ]

1) Afrouxe os parafusos de
ajuste do angulo @, ajuste
as basesdafacaAeB,e
fixe os parafusos.

A diregao de rota-

|

1 ¢ao para afrouxar
! %} as facas esquerda/
'

l

— - —

TR direita é diferente b ’
para cada uma.
S J — —
r N

[ Ajuste do comprimento de corte da faca ]

1) Gire o pino excéntrico € na dire¢do de Y da seta com uma chave de
fenda ou outro instrumento similar e afrouxe a faca. -

2) Incline a faca e ajuste o comprimento de corte.

3) Gire o pino excéntrico @ na diregdo de X da seta com uma chave de
fenda ou outro instrumento similar e fixe a faca. L )

@ Apos o ajuste, retorne a gaveta a sua posigao original e fixe-a com o grampo articulado @ .
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9. AJUSTE DA POSICAO DO SENSOR DE DETECGAO DO J
| VIVO

@ Ajuste as posicdes e ambos os sensores direito

e esquerdo para detectar o vivo 5 mm para
fora desde a entrada da agulha e, em seguida,
ajuste a direcao de costura (diregéo
longitudinal) de ambos os sensores direito e
esquerdo para a posi¢cao de 37 mm desde a
entrada da agulha no lado do operador.

Entrada da agulha

Entrada da
agulha

Luz do
sensor do
vivo direito

Luz do
sensor do
vivo esquerdo

@ Ajuste a diregao lateral do sensor de detecgéo

do vivo esquerdo @ afrouxando os parafusos @
e movendo o sensor na diregao lateral.

(® Ajuste a diregéo de costura do sensor de
detecgéo do vivo esquerdo @ afrouxando os

parafusos €& e movendo o sensor na dire¢éo
longitudinal.

@ Ajuste a diregao lateral do sensor de detecgdo

do vivo direito @ afrouxando os parafusos @ e
movendo o sensor na diregao lateral.

® Ajuste a direcdo de costura do sensor de
detecgdo do vivo direito @ afrouxando os

parafusos @ e movendo o sensor na diregéo
longitudinal.

Apos o ajuste, certifique-se de realizar

U uma costura de prova e ajuste a posigao
de costura do vivo com o painel.

— i —
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[10. CAUSAS E MEDIDAS CORRETIVAS DE PROBLEMAS COM O
DISPOSITIVO DE DETECCAO DE QUANTIDADE RESTANTE
DE LINHA DA BOBINA

Fenémeno

Causa

Medida corretiva

1) A fungéo de de-
tecgdo da quanti-
dade restante de
linha da bobina
néo funciona
mesmo quando a
linha se esgota.

@

O contador de ajuste da quantida-
de restante de linha da bobina foi
definido incorretamente.

A posicéo inicial de rebobinagem
da bobina esta incorreta.

O amplificador do sensor ndo é
ligado/desligado porque a lente
esta suja.

Posic¢ao de instalagdo da unidade
do sensor.

A bobina usada nao é a bobina
exclusiva para o dispositivo de
detecgao da quantidade restante
de linha da bobina.

A caixa da bobina usada nao é
a caixa exclusiva para o disposi-
tivo de detecgéo da quantidade
restante de linha da bobina.

A bobina ndo esta rebobinada
uniformemente.

A conexao do cabo do sensor
esta inadequada.

Verifique os dados especificados do
contador de ajuste da quantidade
restante de linha da bobina “ N={IlIEN ".

Se o valor de “ RElI[Il=] ” estiver excessivo, a

linha da bobina se esgotara antes que expi-
re a contagem de detecgao da quantidade
restante de linha da bobina.

Consulte "VI-5. USO DO CONTADOR DE
AJUSTE DA QUANTIDADE DE LINHA DA
BOBINA" p. 39.

Inicie a rebobinagem da bobina a partir do
recesso designado.

Verifique se a valvula solenoide para o
dispositivo de detecgao da quantidade
restante de linha da bobina esta
funcionando normalmente.

Limpe a superficie da lente da unidade de
fibra otica.

Verifique se o feixe da luz do sensor irradia
a posicéao da fita reflexiva da bobina.

Use a bobina exclusiva para o dispositivo de
detecgao da quantidade restante de linha da

bobina.

Use a caixa da bobina exclusiva para o
dispositivo de detecgéo da quantidade
restante de linha da bobina.

Ajuste o rebobinador da bobina
adequadamente.

Verifique como a escala do sensor e a placa
do circuito principal (MAIN) estédo
conectadas.
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[ 11. COMO AJUSTAR O PEDAL |

O pedal deste dispositivo foi projetado de forma que um sensor de pedal do tipo analdgico detecte a
profundidade de pisada do pedal, tomando o valor de tenséao (volts) detectado como o passo de operagao do
pedal.

Contudo, o valor da tens&o (V) do sensor do pedal muda com o decorrer do tempo. Em consequéncia, a
profundidade de pisada do pedal pode néo corresponder ao passo de operagéo do pedal. Neste caso, ajuste
o pedal conforme descrito a seguir.

O valor de ajuste do pedal é armazenado na memadria EEP-ROM da placa de circuito principal (MAIN). Se a
placa de circuito for substituida, ajuste o pedal seguindo o mesmo procedimento.

O pedal tem 7 passos na dire¢do A e um passo na
direcao B.
Realize a definicdo dos respectivos passos no painel.

B
@ Exiba a tela de personalizagio do pedal.
M Pressione o botdo de MUDANGCA DE MODO ] durante trés
IW segundos de forma que o botdo de PERSONALIZACAO DO
Ll W = t
i | PEDAL % (2 exibido na tela mude da cor verde para azul
CJER ——2
I m@ :@113 claro. Logo, pressione este botao para exibir a tela de
| personalizagdo do pedal para o nivel do pessoal de manutengao.
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n =25 3 @ Pressione o botdo de AJUSTE DO PEDAL @ para exibir a

= tela de ajuste do pedal e, em seguida, faca a definicdo do numero
- = de passos em funcao da profundidade de pisada.
%41 p G P p

-,

(4

i
g

2 4
ar_J

—E 0 B
Aol B
9| ¥
= e

6% | 0+ B
— 0 B R

o
— " —

O i (el m

0 [ (3 8 Y

(% ] W ® O valor da tensdo do sensor do pedal no estado de pisada atual do
= pedal é exibido no intervalo de 0 a 99 na indicagcédo da barra de
(€ o | s 10— —D)
) Y volume ©.
&—e |‘sJo—b o , « %
Tt Primeiro, pressione o botdo de INTRODUCAO DE PASSO DE
1 S PEDAL PISADO PARA TRAS ©® com o pedal pisado para tras.
e 40' i O valor da tensdo neste momento ¢ introduzido para @. Em
- J’éj seguida, pressione o botéo de INTRODUGAO LIVRE ® com o
- 5:&1 pedal livre. O valor da tens&o neste momento € introduzido para
a0 s:j_J ©. Seguindo o mesmo procedimento, realize a definigdo do
90 Tﬁ primeiro ao sétimo passo do pedal, e introduza o valor da tensao
s das respectivas posicdes do pedal para os botdes @, © e @.

Defina o valor da tensao de forma que aumente a medida que o niimero de passos do pedal

— i ———— —

] ) aumente.
1 . . . = . . =
| D Além disso, ao pressionar o botido @, © ou @, diretamente, a tela de introdugio com o teclado
| numeérico aparece, sendo possivel introduzir os numeros diretamente.
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(12. LISTA DOS CODIGOS DE ERRO |

Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E001

O tamanho da memoéria foi excedido.

Inicializagdo da memoria EEP-ROM da CPU PRINCIPAL Desligue a
energia.
Travamento da maquina
E007 O eixo principal da maquina de costura nao gira devido a algum Desligue a
problema. energia.
Erro de N° de padrao E possivel
E010 Q Na selecéo de N° de padréo, o N° de padrédo designado com o reiniciar apés a
Qﬂln] teclado numérico néo esta registrado. reinicializagéo.
E possivel
E011 Midia externa no colocada reiniciar apos a
A midia nao esta colocada. reinicializag&o.
E possivel
E012 Q Erro de leitura reiniciar apds a
Os dados lidos da midia ndo podem ser executados. reinicializagéo.
=N
E possivel
E013 Q Erro de gravagéo reiniciar apos a
A gravacgdo de dados da midia ndo pode ser realizada. reinicializag&o.
=N
E possivel
E015 ?‘ R Erro de formato reiniciar apos a
= 4 A formatagéo da midia ndo pode ser realizada. reinicializag&o.
E possivel
E016 Capacidade da midia externa excedida reiniciar apos a
A capacidade da midia ¢ insuficiente. reinicializag&o.
E possivel
E022 Erro do N° de arquivo reiniciar apos a
O arquivo designado n&o esta no servidor ou midia. reinicializag&o.
E possivel
E024 Tamanho excessivo dos dados de padrao reiniciar apés a

reinicializagao.
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Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

Q E possivel
EQ027 Erro de leitura reiniciar apds a
!“! Os dados lidos do servidor ndo podem ser executados. reinicializag&o.

Q E possivel
E028 Erro de gravacao reiniciar apos a
!E]! A gravacgéo de dados do servidor ndo pode ser executada. reinicializag&o.

E possivel
E029 A tampa abertura para cartio de memoéria esta aberta. reiniciar apos a
reinicializagao.

i E possivel
E030 R Falha de posigao superior da barra da agulha reiniciar apos a
_.U 5 Abarra da agulha esta fora da posiggo superior da agulha. reinicializag&o.

E possivel
E031 g Queda da pressao do ar reiniciar apos a
I:] A presséo do ar esta baixa. reinicializag&o.

E possivel
E032 Erro de intercambio de arquivo reiniciar apés a
Nao foi possivel ler o arquivo. reinicializag&o.

E possivel
E045 0 Erro de dados de padrao reiniciar apos a
Os dados de padrao estdo corrompidos. reinicializagéo.

E possivel
E050 Interruptor de parada reiniciar apds a
O interruptor de parada foi pressionado. reinicializag&o.

E possivel
E052 34 Erro de detecgio de rompimento da linha reiniciar apos a
O rompimento da linha foi detectado. reinicializag&o.

Adverténcia do tempo para substituir a agulha E possivel
A201 O numero de pontos atingiu o numero de pontos de substituicdo | reiniciar apés a

da agulha definido no painel.

reinicializagao.
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Adverténcia do tempo para limpeza E possivel
A202 O tempo de funcionamento da maquina de costura atingiu o tempo reiniciar apés a
\7| de limpeza definido no painel. reinicializacéo.
iy
Cadigo de erro Descricao do erro Como recuperar
A203 Adverténcia do tempo para troca do 6leo E possivel
O tempo de funcionamento da maquina de costura atingiu o tempo| reiniciar apés a
para troca do 6leo definido no painel. reinicializacao.
Adverténcia de lubrificagao E possivel
E220 Jf O numero de pontos atingiu 40 milhdes de pontos. reiniciar apés a
Uv& reinicializag&o.
Erro de lubrificagao
Quando o numero de pontos atinge 48 milhdes de pontos, a E possivel
E221 costura torna-se impossivel. L .
. . e . . reiniciar apos a
Apds a lubrificagcdo, é possivel cancelar o estado de erro| T
Uva reposicionando o numero de pontos para lubrificagdo do reinicializagao.

interruptor de memoria LR

Erro do sensor da chapa semilunar
E303 A deteccéo do ponto morto superior da maquina de costura ndo

. Desligue a
pode ser realizada. energia.
Sensor de detecgao de dessincronizagido nao reagiu. E possivel
E349 @ Para o procedimento de emergéncia, € possivel continuar a usar | reiniciarapds a
I reiniciando com o botao de reposigao. reinicializagao.
I[]:[] Contudo, verifique o sensor e certifique-se de troca-lo quando
estiver defeituoso.
E possivel
E366 QIQ Faca central ndo baixa. reiniciar apos a
\I reinicializagao.
A faca de canto nao pode ser introduzida. E possivel
E367 Y No caso do tipo longo e largo , a faca de canto ndo pode | reiniciar apds a

ser introduzida quando a quantidade de abertura da faca de canto | reinicializagéo.
excede de 250 mm.

E368 #" | Oziper se esgotou. E possivel
e RO ¥ reiniciar apos a
m\o.:‘“’"" reinicializag&o.
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E369 f ~ ] o E possivel
@ Falha de detecgao do sensor da extremidade inferior da em- N .
. reiniciar apos a
pilhadora de rolos. reinicializagso
E possivel
<I§ f O sensor da extremidade inferior da empilhadora de rolos refnllc'lar apcis a
E370 @ ultrapassou o ponto de deteccdo. reinicializaggo.
——

Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

O sensor do calcador de material da empilhadora de barras

E possivel
reiniciar apés a

E371 do prendedor ultrapassou o ponto de detecgio. reinicializag&o.
E possivel
O sensor de origem do limpador de material da empilhadora | reiniciar apos a
E372 de barras do prendedor ultrapassou o ponto de deteccio. reinicializag&o.
E possivel
.
QIQ reiniciar apés a
E373 A fita reflexiva no lado direito esta deteriorada. reinicializac&o.
il
E possivel
= ] P
QIQ reiniciar apos a
E374 A fita reflexiva no lado esquerdo esta deteriorada. reinicializagao.
E possivel
' reiniciar apés a
E376 f Erro de pressdo continua do pedal reinicializagao.
et |
E possivel
E377 Qﬂ O sensor de detecgido superior da faca central ndo pode reiniciar apos a
\I * detectar. reinicializagdo.
E possivel
E378 \6 Detecgio de abertura da empilhadora de barras do prendedor | reiniciar apos a
reinicializagao.
E possivel
E379 O sensor de elevagio da empilhadora de rolos nio pode reiniciar apos a

detectar.

reinicializagao.
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E possivel
E380 O sensor do vivo nio recebe luz. reiniciar apos a
reinicializagéo.
R E possivel
A extremidade traseira do vivo ndo pode ser detectada (parada reiniciarapos a
E381 forgada) reinicializagao.
E exibido um erro apds o final da costura.
Cadigo de erro Descrigao do erro Como recuperar
E possivel
E382 Erro de detecgédo de poeira no vivo reiniciar apos a
<Iﬁ reinicializagao.
E possivel
E383 A extremidade frontal do vivo ndo pode ser detectada. reiniciar apos a
reinicializagao.
QIQ E possivel
E386 Erro de detecgéo da parte inferior do lado fixo da faca de reiniciar apos a
/I l\ canto reinicializac&o.
E possivel
E387 Qﬁ Erro de detecgédo da parte superior do lado fixo da faca de reiniciar apos a
/| * canto reinicializagdo.
B
QIQ E possivel
E388 Erro de detecgio da parte inferior do lado mével da faca de | reiniciarapés a
/I l\ canto reinicializac&o.
E possivel
E389 QIQ Erro de detecgdo da parte superior do lado mével da faca de | reiniciar apos a
* l\ canto reinicializagao.
]
Recuperacgéo
E390 Erro do sensor de material automatica
<I§ O material permanece apds o final da operagdo da empilhadora. | Pelaentrada do
sensor
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Erro de deteccao de elevagdo do calcador de material da

empilhadora

— 1, ()

Recuperagéo
automatica
pela entrada do
sensor

E392

Erro de detecgao de origem do limpador de material da em-

pilhadora

Recuperagao
automatica
pela entrada do
sensor

E393

Erro de detecgao da parte inferior da palheta

Recuperacéo
automatica
pela entrada do
sensor

Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

Recuperacgéo
% T automatica
E394 o Erro de detecgéo da parte superior da palheta pela entrada do
Ef& sensor
E possivel
el e refnllc'lar apo~s a
E398 "I.,‘_ @:, Erro de detecgio da gaveta da faca de canto reinicializagéo.
E possivel
1, @) reiniciar apos a
| % reinicializacéo.
E399 Erro de detecgao de abertura da palheta
=
E possivel
Proibigado de copia recuperar com
E401 0. Quando se tenta fazer uma cépia de substituigdo num N° de pa- | 0 botéo de
dréo que ja foi registrado. CANCELAR.
E possivel
® Proibicdo de apagamento recuperar com
E402 Quando se tenta apagar o padrao usado na costura de ciclo. o bot&o de
CANCELAR.
E possivel
E403 Proibicao de nova criagcdo recuperar com
0. Quando o padr&o registrado é selecionado para o N° de padrdo | © botdo de
V CANCELAR.

de nova criagao.
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E possivel
E404 O N° de dados designado nao existe. recuperar com
0. Quando o N° de dados designado n&o existe na midia ou servidor. | © botdo de
CANCELAR.
E possivel
E435 Proibicdao de apagamento reiniciar apés a
o Quando se tenta apagar um padrao registrado em um padréo reinicializag&o.
direto.
E possivel
reiniciar apés a
E484 N&o é possivel costurar dados de colocagio de ziper. reinicializag&o.
h
E possivel
Nao é possivel costurar dados que ndo sejam dados de co- refnllc'lar apcis a
E485 locagdo de ziper. reinicializag&o.

Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E possivel
reiniciar apés a

E486 Nao é possivel costurar dados de costura do vivo. reinicializag&o.
1

E possivel
E487 i Selegio simultanea do calcador longo e do ziper sem fim. reiniciar apos a
% reinicializag&o.

E possivel
E488 O tamanho da bitola excedeu a gama permissivel. reiniciar apés a
T reinicializagao.

Definigdao de dados de combinagao que nao sao dados de E possivel
E489 costura do vivo direita/esquerda no momento de definigao reiniciar apds a
com prioridade do vivo no modo de costura alternativa. reinicializacao.

E possivel
E490 Nio é possivel alimentar até a posicdo da faca de canto. reiniciar apés a
Quando se coloca o vivo neste lado no caso do tipo longo. reinicializag&o.

E possivel
E491 reiniciar apés a

O comprimento da faca de canto esta muito curto.
Quando a faca ndo pode ser introduzida porque o intervalo da
faca de canto esta curto.

reinicializagéo.
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E possivel

E492 O comprimento do tamanho L esta muito curto. reiniciar apos a
Quando a costura ndo pode ser realizada porque o comprimento | reinicializagao.
do tamanho L introduzido esta muito curto.

E possivel

E493 O comprimento do tamanho L esta muito longo. reiniciar apos a
Quando a costura ndo pode ser realizada porque o comprimento | reinicializagao.
do tamanho L introduzido esta muito longo.

E possivel

E494 Erro do comprimento da faca centra reiniciar apos a

<B.Jmm | quando o comprimento da faca central esta menor que o tama- | reinicializag&o.
nho da faca de 6,7 mm.
5 Excesso de comprimento no iniciof/final da costura E possivel

E495 L<ash Quando o comprimento da costura € mais curto que o total do reiniciar apds a

a+

comprimento de cada condensagao (arremate) no inicio e no
final da costura.

reinicializagao.
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Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E possivel
E496 Excesso de comprimento de condensacgao no final da costura refnllc'lar apcis a
Quando o passo de condensagao X numero de pontos excede de reinicializag&o.
:IHE"‘"‘ 15,0 mm.
E possivel
Excesso de comprimento de arremate no final da costura . .
E497 reiniciar apos a
Quando o passo de arremate X nimero de pontos excede de 6,0 T
reinicializagdo.
j)ﬁmm mm.
:I>15mm Excesso de comprimento de condensagao no inicio da E possivel
E498 costura reiniciar apds a
Quando o passo de condensagao X numero de pontos excede de | reinicializagéo.
15,0 mm.
Excesso de comprimento de arremate no inicio da costura E possivel
E499 T:}ﬁ'“"‘ Quando o passo de arremate X nimero de pontos excede de 6,0 | reiniciar apos a
mm. reinicializacao.
Desligue a
E702 Deteccao de operagao descontrolada da CPU energia.
Quando ocorre uma anormalidade no programa da CPU.
O painel esta conectado a uma maquina de costura que ndo | E possivel
E703 TYPE é a suposta (Erro do tipo de maquina) reiniciar apos a
/—I |'| Quando o tipo de maquina entre o painel e a maquina de costura | reinicializacéo.
——— ¢é diferente na comunicagéo inicial.
Desacordo da versao do sistema Desligue a
E704 R-%-L Quando a verséao do software do sistema estd em desacordo na | energia.
.El mm comunicagao inicial.
Defeito ou falta de fase no motor do eixo principal Desligue a
E730 Quando o codificador do motor da maquina de costura esta anor- | energia.
mal.
Defeito do sensor de orificio ou do sensor de posi¢cdo do Desligue a
E731 motor principal energia.
Quando o sensor de orificio ou sensor de posigdo do motor da
maquina de costura esta defeituoso.
Rotacao inversa do motor do eixo principal Desligue a
E733 ED Quando o motor da maquina de costura gira na diregdo inversa. | energia.
Deteccao de corte momentaneo de energia Desligue a
ES02 :D Quando a energia de entrada é cortada momentaneamente. energia.
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Cadigo de erro Descrigao do erro Como recuperar
Erro de sobretensao da fonte de energia Desligue a
E811 ED Quando a energia de energia esta maior que o valor especificado. | energia.
Erro de tensao baixa da fonte de energia Desligue a
E813 :D Quando a energia de energia esta menor que o valor especificado. | energia.
Anormalidade de IPM do motor do eixo principal Desligue a
E901 ED Quando a placa de circuito SERVO CONTROL esta anormal. energia.
Anormalidade de energia do motor de passo (50 V) Desligue a
EQ903 Quando a energia do motor de passo da placa de circuito SERVO | energia.
CONTROL flutua mais do que £15%.
Anormalidade da energia de solenoide (33 V) Desligue a
E904 Quando a energia do solenoide da placa de circuito SERVO energia.
CONTROL flutua mais do que +15%.
Anormalidade da temperatura do dissipador de calor da Desligue a
EQ05 — -In- placa de circuito SERVO CONTROL energia.
— H E Ligue a alimentagdo novamente apds esperar algum tempo.
Anormalidade de comunicagao entre o painel de operagao e | Desligue a
E915 a CPU principal energia.
({. }) Quando ocorre uma anormalidade na comunicagao de dados.
Anormalidade de comunicagao entre a CPU principal e a Desligue a
E916 CPU do eixo principal energia.
({. }) Quando ocorre uma anormalidade na comunicagéo de dados.
Anormalidade de comunicagéo entre o painel de operagdo e |E possivel
E917 o computador pessoal reiniciar apés a
({. }) Quando ocorre uma anormalidade na comunicagéo de dados. reinicializag&o.
Anormalidade da temperatura do dissipador de calor da Desligue a
E918 — - placa de circuito MAIN energia.
B Ligue a alimentacdo novamente apds esperar algum tempo.
Defeito na memoria EEP-ROM da CPU principal Desligue a
E943 Quando a gravagao de dados ndo pode ser realizada na memoria | energia.
EEP-ROM.
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E985
()

Cadigo de erro Descrigao do erro Como recuperar
Desligue a

E983 “[ED Deteccao de bloqueio do motor da faca central energia.
Desligue a

E984 ‘[]:D Anormalidade no motor da faca central energia.
E possivel

Erro de dessincronizagio do motor do calcador do prendedor | reiniciar apos a
reinicializagéo.

E986 E_

E possivel
reiniciar apds a
reinicializagao.

Erro de recuperagao de origem do motor de passo do
calcador do prendedor

E987 E_

E possivel

Erro de recuperagio de origem do motor de arremate reiniciar apos a
reinicializagao.

- @

E possivel
reiniciar apés a
reinicializagao.

Erro de recuperacgao de origem do motor de detec¢éo do vivo

E999

[

4 F

de bolso

E possivel
E992 Erro de recuperagéo de origem do motor da faca de canto reiniciar apos a
reinicializagao.

Y, E possivel
E998 ‘- Erro de recuperagio de origem do motor de passo da faca reiniciar apos a
I-—*I_ de canto reinicializagdo.

A
E possivel

Erro de recuperagio de origem do motor da luz de marcagdo | reiniciar apos a
reinicializagao.

[ 13. TABELA DOS NUMEROS DE ENTRADA |

Nome N° do conector para conexao
Detecgédo de pressao do ar MAIN CN-30
Sensor de origem no lado de ajuste fino da luz de marcagao MAIN CN-36-6
Sensor de origem do motor da faca de canto MAIN CN-37-7
Sensor de origem do motor de arremate MAIN CN-38-6
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Detecgéo de rompimento da linha (esquerda) INTA CN62A-2
Detecgéo de rompimento da linha (direita) INTA CN63A-2
Sensor de material INTA CN65A-3
Deteccao de dessincronizagao do calcador do prendedor INTA CN66A-3
Detecgdo de abertura da palheta INTA CN68A-1
Deteccéo de elevacéo da palheta INTA CN71A-3
Sensor de origem da luz de marcagéo INTA CN75A-2
Detecgéo de origem do calcador do prendedor INTA CN77A-2
Detecgao de subida da faca central INTA CN79A-1
Sensor do vivo (esquerdo) INTB CN60B-2
Sensor do vivo (direito) INTB CN61B-2
Interruptor de detecc¢ao da gaveta da faca de canto INTB CN62B-2
Detecgéo da quantidade restante de linha da bobina (esquerda) | INTB CN64B-2
Detecgéo da quantidade restante de linha da bobina (direita) INTB CN64B-5
Interruptor de inicio INTB CN65B-3
Interruptor de parada temporaria INTB CN69B-1
Sensor de volume do pedal INTB CN76B-2
Detecgéao da parte inferior do lado fixo da faca de canto INTB CN79B-1
Detecgao da parte superior do lado fixo da faca de canto INTB CN80B-1
Detecgéo da parte inferior do lado movel da faca de canto INTB CN81B-1
Deteccgao da parte superior do lado moével da faca de canto INTB CN82B-1

Detecgéo de subida do rolo

INTB CN83A-19

Deteccéo de abertura da empilhadora

INTB CN83B-13

Origem da empilhadora

INTB CN83B-15
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