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INSTRUCTION AND PARTS MANUAL
ANLEITUNG UND TEILELISTE
INSTRUCTIONS ET MANUEL

LIBRO DE INSTRUCCIONES Y RECAMBIOS

0 R & BHEORRTESHE
¥ PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

1 VOR AUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
ZEICHNUNGEN

¥ VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT
AVANT DE PROCECEA A LINSTALLATION

1 POR FAVOR LEA LAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO
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 POPRZNIEESE

THE COMBINATION OF POPR SERIES COMBINAISON DES SERIES POPR
_ KOMBINATION DER POPR SERIE  COMBINAGION DE LAS SERIES POPR

BEEREERES

Assemble the puller according to the indicated numbers
Zusammenbau der einzugsvorrichtung

Instructions d emblage du mécanisme d'entrainement
Instrucciones de ensamblaje de los tiradores

Rz IR HR iR M 52
Without stand lor submerged machine
Wann puller an nicht versznkte maschine angebaut werden soll

R Sans bati pour machine intégrae
T Sin base pcana para sistema sumergido
Fdiat [~ 7 T
Floaling type Submerged lype
Regulier Modéle encastré
| Standard Vollversankte Austellung
MNormal Ce tipo sumrgido
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INSTALLATION INSTRUCTION

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION

_INSTALLIERUNG

INSTRUCGIONES DE INSTALACION
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Pul studon (stud is oplicnal parls)

Stifte fur dbergrofe antriebsscheiben fakul ative teile
Goujons pour poulies picces oplionnelles

Parnos para poleas plezas opcionales

Bl

Example 1
Beispiel 1
Exemple 1
Ejemplo 1

w2

Example 2
Beispiel 2
Exemple 2
Ejemploc 2

w3

Example 3
Beispiel 3
Exemple 3
Ejemplo 3

Ne pas zerrer cette visﬂ--l
Mo apretar 23te tornillo @-4

BEBEKE i AR
Adjusting high,low & parallel High & low Parallel
Einstellung hochftiel & parallel Hoch & tief Parallel
Reéglage du haut, bas et paralleéle Haut et bas Paralléle
Asustase superior, inferior v paralelo Superior e inforior Paralelo
B rERREHE -4 T
Ca not tighten the screw until no. @-4 ey
Schraube nichl lest erziehen @-4 "/\ RS

AEMEERRERE

Adjust tension of limng el

Spannung des Obenrcgungssemens ainstellen
La tersion de 2 courro dgjusiement

Reglale dola eorroo oo wrans

EREesENTED

Timing pears must be paralel

Das slevervngsgestange mull genau
syn:'.hnrls-er SPmn

Les engrenages de dietrioution daivent étra
parfailemant glignés

Los engraras de sincronizacin deben estar
perfectamente elinezdas




9 -4 RERREAERE
Adjust tension of mirg belt
,/’ Spannurg das Uberiragungsriemans einstallen
f/" La tension de la courec d'ajustenmen:
Pl Feglee dza corza ce frans

o
e_ ANEL FfmmEREE
Adjust input shaft position Reégler la position de l'arbre d'antree Roller speed
Position der antriebswelle  Ajustar 1a posicion del ¢jc de entrada Ges.:hwinj,gkeit cer rolle
Vitesse du roulsau
HiRT FREYR PESNHTERNEATRITSE . F¥FRIaERE Velogcidad del rodillo
Meedle to the toppest position Meet ‘e bath red line on transmsscr inpul shaft tighlen
Mada in ihre hachstz sielhng bringen lhe timirg gear Stigw
Plager Iaigule 4 sa positior la plus haule Wenn sich de rolen rian benihran  chrasbe des ces
Colccar 1a aguja 50brs su més alia posiciin teuRILrGESIANges anziehen HE - TRl
Quarc les 2 lgres rougss s¢ rencontrent. serer la vis de Needle
‘angrenage ce ciginbution Madel
Cuanda las o i I I F lar el lomilio
dal ergral:nl‘::]: 5mllzlﬁn“ el e A'gu"le \“‘\
Aguja Rt )
™
.,
e
Y U,, B /“\
PEEARE \ |
Fuller speed _\\
Geschwindigkeit cl-r,\r\ 4 n\
esinzugsvorrichtung ) | 7 L |
Vitasse dentrainement """‘-1_ /""|._ '-"'-._ﬂ_
% L
L (| ’;‘
J,—', P |
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HE— o] \
Neadie plate \
Stichplatie o] 1 =

Plague a aiguille
Placa d2 aguja
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The puller's feeding amount should be praperly larger than feed dog's o
procure aven effect cn sewn material. but If It is overmust, either sawn
material or rellarwill be torn 2asily.

Slallgn sie die geschwindigkeil dar einzugsverrichtung so 2in, daB sich der
stoff richt krauselt zine zu hohe geschwindigkei! kann den stoff
heschadigen aoder (rihzeitige abnulzong der rollen venarsachen

Reéglez e régime d'alimentation du mecanisme d'entrainement paur que le
tissu n= fasse pas de faux plis. un régime trop élevé peut endommager
le tissu ethau causer l'usure premeluree cu rouleau.

Ajustar el regimen de alimentacion del tirador para que I3 tela nc se
frunza. una velocidad demasiada &lla pusde estrcpear la fela y o causar
un desgaste prematuro de los rodillos

~
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PARTS LIST FOR PO SERIES LISTE DES PIECES DES SERIES P0

_AUFLISTUNG DER TEILE DER SERIE PO  LISTA DE RECAMBIOS DE LAS SERIES PO

ERERIRER - ST mEEY  RETA 1?7 EREEMN-RENHEEEMD
Mark deécription 3 " Standard paris.choose the suitable one — Oplional parts, please indicate sewing machine model no.

A ; Standardteila Fakultalive Taile - hitte Madellnummer der Nahmaschine angeten
Beschreibung : Fiéces standards Pidces optionnelles, vauillez indiguer & no de modéle de la machine 3 coudre
Descriptian : Pizzas estandar gri.}eslcars opcianales, indique por favor el numern del modeln da la maquina da
Descripgian : T BEARY

“7 Optional paris
Fakultative Teile
5 Pitces apticnnelles
Pigzas opcionales ) -
4 1 5

2
Sl e
& & (e




SERES ~ LISTE DES PIECES DES SERIES PR
LE DER SERIE PR LISTA DE RECAMBIOS DE LAS semzpn

PRAFISHE

PARTS LIST FOR PR
AUFLISTUN

e ’ﬂ HENEMN B ERRST RN EWMER k
Mark descriptian : Optional parts, please indicate scwing machine model no. © Standarc parts,choose the suitabls one
i P : Fasullative Teile - bitlte Modellnumme: der Mahmaschine angeben Stardardieile
Beschreibung : Pidcas oplisrnelles, veuiller indiquer le no ds modeéle de la machine & coudre Pieces standards
Description : PC:,:‘EG opoionales. indique por favor el numers del mudele de la maguina de Piezas astandar
= T
Descripeidn : <7 R RT
~" QOptional paris
3 Fakultative Taila
2 ' Pieces aptionnelles
L,t‘ e Piezas opcionales

:
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. PROBLEMLOSUNG

SOULTION FOR ERROR FUNCTION

SOLUTION DES PROBLEMES

LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO,

2z &

R = BERFE
RIFHEsEY AR Bk 1ol Tokcdcl i 41 o) 1. &R0~ EFEE
MFMEEREEEE |1 DERATRESNRTE TR 1. 8RO SENEN
TR#F LHAMBERRATTERGMESD 2. ERRIEH
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BRI e R\ Y 3. EmEmEE
o E R 1 WEEY A TR 1. EREM
2 mEE® o EmEs
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Situation Reason Solution
Vibration 1 Fixed screw lossen 1.5ee fig. @~@-4
Un-syncom between Wrang position for tranamission & sewing maching shaft 1. 5ee fig. ©-5

pulling & feeding

hy =

.Screw far stud & timing bell gear loosen

2. Tighlem the screw
3.5ee fig. @-4

Un-normal warn out 1or
roller

3. Timing belt locsen
1

.Roller's RPM too fast

(Roller is made hy PU, will naturely worn oul, do not stock for
long time)

Sea page 3

Stop pulling or
unsizadable pulling

Transmission oil leaking

Ky = | D py =

Screw lposen
.Timing belt Iposen
.Parts damage

Re-tigatin
.See lig. @-4
.Replace parts -

Thread wrapped in transmission inpul or output shaft
.Qil seal worn cut

3 Battom oil hole's screw laoosen

.Replace seal

1
2
3
1.Get rid of thread
2
3.Re-lighten

Warranty : One year, or 18 months aller manufactured date (Raoller & timing belt not under warranty)
# As transmission care, please follow instruction sticked en transmission

Problem

Ursache Lasung
Vibrieren 1. Lockere Schrauben anziehen 1. Siehe @ ~8-4
Einzug und Zufuhr nichl | 1.Falsche Slellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine | 1. Siehe @-5
in einklang 2.Schraube fur Stit und Ubartragungsriemen locker 2 Schraube anziehen
3 Ubertragungsriemen locker 3.Siehe @-4

Ungewdhnlicher
Verschleill der Rolle

1.R.P.M. der Ralle zu hoch
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)

Siehe seite 3

Kein Einzug bzw.
ungleichmafBiger Einzug

1.[:_'liu Schraube ist locker
2.Utertragungsrnemen locker
3.Beschéadigte Teile

Auslaufen von
Gemebedl

. Anziehen
Siehe &-4
.Teile auslauschen

1.Facen in der Antriebsccer Ubtriebswelle des uberiragungsgetrizoes eingeklemmt
2. Qldichtung defekr 3
3. Schraube des unleren Ollochs locker

.Faden lgsen
Dichtung austauschen
.Anziehen

L3 B 5 | LA By L

e

Garantie : 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikalionsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
8 Zur wartung des Uberlragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.




FProbleme

Raison

Solution

Vibration

.Serrer les vis desserrées

1 Voir la fig. @-@-4

Entrainement et
alimentation
désynchronisés

.Mauvaise position d'arbre de machine a coudre ¢t transmission

.Courrpie de distributicn I&che

1. Voir la fig. @-5
2 Serrer les vis
3. Voir la fig. €-a

Usure anormale du
roulzau

Pas d'entrainement ou
entrainement inegal

.RPM du rouleau trop rapide
(Le roulgau s'usera naturellement. le changer au besoin)

]
1
2 Vis du goujon et d'engrenage de courraie de distribution desserrées
3
1

Voir la page 3

.Vis desserrées
.Courroie de distributian lache
Pidces endommagees

1, Resserrer
2.Voir la fig. -4
3. Remplacer les pigces

Fuite d'huile de
transmission

.Fil emprisonné sur 'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
.Joint d'etanchéite & I'huile usg
3.Vis du trou d’huile du bas desserrée

My = | LR =

1. Dégager le fil
2.Remglacer le joint
3. Hesserrer

Garantie : Un an, ou 18 mois aprés |a date de fabrication (le rouleau et la courrcie de distribution

it Pour entretenir la transmission, suivre les instructions gui la concernent.

ne sont pas garantis)

Problema

Razaon

Solucion

Vibracion

1. Apretar los tornillos flojos.

1. Vease dihujo @-8-4

Traccion y avance
tuera de sincronizacion

1.Mala posicién de la transmisién y del eic de la maguina.

| 2 Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa
| de sincronizacion.

| 3.Correa de sincranizacion flgjo.

Desgaste abnormal del
rodi’lo

1.RPM del rodillo demasiado rapida !
(Fl rodillo tiene un desgaste nalural. cambiar segin la necesidad)

1. Véase dibujo @-5
2. Apretar los tornillos
3. Ver dibujo -4

Vease pagina 3

Ausencia de traccion o
avance desigual

Perdida de aceile de
transmisian

A,

| 1. Tornillo flojo
| 2.Carrea de sincronizacidn flojo.
3.Piezas dafiadas

1. Apretarlo

| 2. Véase dihujo @-4

3.Cambiar las plezas

1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de calida de la
transmision.

| 2.Junta de estanguidad del aceite gasiada.
| 3.Perdida del tornillo del arificio interior del aceite.

1. Liberar el hila
2.Cambiar la junta
3. Apretar

Garantia: Un afic o 18 meses después de la fecha de fabricacidn
(no hay garantia sobre el rodillo y la carrea de sincronizacion).

# Para el cuidado de la transmisidén, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmision,
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