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Without stand for submerged machine
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INSTALLATION INSTRUCTION

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION,
INSTRUCCIONES DE INSTALACION

_INSTALLIERUNG
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Stud for Xl-pullerys is ooficnal pars

Goujons pour poulies pigces optionneles
Pernus para poleas piezas opconales
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Adjust tension of timing balt

Spannung des Ubertragungsriemens einstelien
La tension de |a courrd o ajustement

Ragiaie dela corea de bans
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9 - 4 Adjust transmisgion’s inpul shall position | s
Fosition der anltebswelle | Roller speed
Regler la position de l'arbre dlentrée Geschwindigkeit der rolle
A tar la ysicion del 2 e enbad
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The puller's feeding amount should be properly larger than feed dog's to procure even effect an sewn material. but if it
is overmust, either sewn material or rollerwill be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvorrichtung so ein, dafl sich der Stoff nichl krausell. gine zu hohe
Geschwindigkeit kann den Stolt beschidigen oder Irlihzeitige Abnuizung der Rollen verursachen

Réglez le regime d'alimentation du meécanisme d'enlrainement pour que le lissu ne fasse pas de faux plis. un régime
trop élevé peut endommager le tigssu et\ou causer |'usure prémalurée du rouleau.

Ajustar el régimen de alimenlacion del lirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta nuede
estropear la lela y ‘o causar un desgasle premaluro de los rodillos.
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Adjusting height level Adjusling angle
Einstellen der hdhe Einstellen des auflagenwinkenls
Réglage de la hauteur Réglage de langle
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Mark descriplion : " Standard parts chaness the suitable one Oplienal partz, please indicate sewing machine madal no
Y £ Standardieila Faku'lative taile - bitta madallnummer dar Nahmaschinre angeben
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Auto-reverse solenoid
Selbstumkehrender Elekiromagnet

PULLERS B&HE )

WIRING DIAGRAM SCHEMA DE CABLAGE
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Solencide de inversidn automatica Al
(alacada) : "|I - | ; o
p g BBUREERHEE —e I §f r: -
“~  MN.P. Molor controller | I \‘1 i
N.P. Molarsteuerung : : Ll i
Commande de moteur NP i Eid, -
Mando de matar NP A L o —_
-“ g —_— __\_\\
o .
st kbt vk @

i e

w@HHN - A0
To micragwitch ‘or revwerse lgeer, se
Zum
Warg miotod
Mara & misrein

00

HENEER LN LEOO
knee o suspanzion, soe ﬂe

e @@

To mcroswilen |or

Lo Mhilrgechalas du

Wers mictocantacl pour gnm:u.-. ou suspension, voir B
Pasra adl omcrgonlaniuplos gara al; ANELA
SUSR OGS 1D vease Ba
FOCR4-ABVERMIREERS R . RO
Ta DC2d=48W N FP_molor power sorgs of
aulo-revarsa, B
Tu o [
on d¢ mgleur NP
tur, wAr
i al R
for nwersar Aulcmatico. veass @
BEFACIO0-240v, REE
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Solenoid Wicroswitch for reverse lever
Elaktramagnet Mikroschaltar tdr Umkehrhebal
Solenoide Wicroconlac! pour levier inverseur

Micronterruplor para palanca de
invarsitn

Electroiman

F Ry raRe L]

Micraswitch for knee presser (oot lifter Suspension microswiich LL_“_‘

Mikraschaller lir KniefFulihebel Héngender Mikraschaller

Micracontacl paur releve-pled [gencu) Microcaniact suspendu

Mizrzinterruplor paraa zadar angular ; Micre rterruptor suspendids

(radillera) e I
0
et

i

EEEMYRE EEHAREEE L (DC2a-a8v)

Finding and connecting the power cords of aulo-reverse solenoid [DC24-48V)

Suchen und Verbinden der Stromkabel lir dan selbstumkehrandan Elakiromagneat (D.C 24-~48Y)
Pour trauver at rac:arder les cordons d'alimentation pour le salénoide auto-inverseur (GG 24~48V)
Fara lpcahzar y coneclar 10 cables eleciricos del solencide de inversion aulomatica (CD24-48Y)

RERYRHELREREDLEEFEL (JOMW)

For nonautamatic-trimming machine, keep this wire connectar

Bel Maschinen ohne Fadenschneider, brahitanschlufstuck zur Seile halten. Klemme wie
gezeigt schlieBen.

Four machines sens coupe-fils, parder |E raccorde-fil da cété. farmar | crampan lel
gu'illusiré ci-dessous.

En el casa de maquinas sin corla-hilas, guarde el conectador de cable al lado.

carrar la pestilln tal como se indica en la dustracian,

) |
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Fin alignmenl Sawing brand | Applicable Models Auto-release cord no
Einstellung des Stifis Marke Verwendbare modelle br. des Kabels mil om. Fr be
Alignment du goujon IMamue Modéles applicables | Mo de cordon a uagagen'hl autp
;\|.L&'_i;.|.jl_l.r'.‘n|-!,.l. e pin_ ) Marca Modains aplicables | N: del cabias de liberacsin automanca
JUKI DOL-555-4 o w @
o e o ek dg | DOL-5553-5 DOL-5550-6 5] ] @
DDL-5550-7 e & ® |
BERCTHER EROTHER SERIES B g i
SINGER SINGER SERIES [ [O)] [F)
TOYOTA LS2-AD158 ® Q@ @ _
g DA-1200 SERIES ® Q @
MEUBISHI LS2-180 DB188 LS2-190 ® ai @

ERHERDIAREERRR -
To solenpid power cords of aulo-lifler w @ @
Stramkabel des Elektromagnets {ir Fulihesel \ Q] =
Cardons d'alimentation de solénoide pour élévaleur de pied gl E
Cables de glimenlacién de solanoide gera alzador da pis k. Xﬂ
& @ JUKE DDL-5550-7 @ ONE) -
@ e ® DDL-555-5 © @ @ ]
\G BROTHER BROTHER SERIES ® W @ | |
\ Sl SINGER SINGER SERIES © ® @ |
By _ pgga TOYOTA DA-1200 SERIES ® ® ;

BOmBihe (BEF: AaCi00v-220V)
Power cords and garth terminal (AC100V~240V power source)

Stromkabel und Erdungsklamme (Stromversorgung A.C 100V=240V)
Les cordons et la boarne de mise a la tere (source dalimentahion CA1J0V-240V)
Cables vy terminal de coneaon a berra [swimmistro de energieé electrica CA100V~240V) E
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ELECTRIC COMPON ENTS COMPOSANTES ELECTFIIQUES
| ELEKTRISCHE KOMPONENTEN COMPONENTES ELECTHICOS J
PRy ™
AC 380~440V,130W mmeme zaes)
Voltage regulator ( optional parls ) .
Spannungsregulator { fakultative leile )
Régulateuwr de tension( pigces opticnnelles)
Requlador de voltaje ( piezas opcionales )
EIREHRRZ camstEmz2 | esauem | eemmzmm
For raverse lever =or reverse lever For knee liter Suspenision lype |
Fii* Umikarrhebal Sl Umkenrhabal Fur Knmahzbal |  Fiir dag schwebande odell
pﬂu',““" er inverseur Pour lavier invarseur Pour actiorneur au gerou | Pour modéle suspandu
| Fara palznca de nvaersion Pars calanca de nuession Para alzader zngula: tradilera; | Para modelo suspendido
|
|
| &)
|
S S —.-r’:
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ek
AR COMPONENTS ~ COMPOSANTES PNEUMATIQUES
_LUFTZUFUHRTEILE COMPONENTES NEUMATICOS.
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ROLLER LIST

_AUFLISTUNG DER ROLLEN

8 Upper roller
| il

355» ltem ‘Artikel Article Modelo | :EFH!E: Sutahle

Verwendbar fur

Obere rolle

Convient pour |

Sustituible

10 1§ 9 A

Una aguja

| wHEnE

| Single nesdla
P I 1 Nadel
Une aiguille

3551 ¢
85535 \¥°
85550 ()

| P5515K

LISTE DES ROULEAUX
LISTA DE RODILLOS

NO.9704 |

|
ol

Houleau suspérieur

ﬁ%nmﬁm@A|de| Eﬁ%isnm
‘.fem'ernba fiir

PL/S2

P5535K Q MPY

Rodillo supermr

Co vien! pour )
Sustituidle i

PT

& Lower roller Untere Rolle Houleau mfeneur[du bas) Rodillo de la parte inferior

P2580 -, PT
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* Standard parts Piéces standards

Standardleile Piezas es landares
PU B8

P . Polyurethane  Polyuréthane
Palyurethan Paliuretano
&

S - Sleel Acier
Stanl Acero

TiE8E

T : Engineering plastics Plastiques d'ingénierie
Technischer Kunststoff Plasticos de ingenieria
TiFE0E

' . Engineering plastics Plastiques dlingénierie

Technischer Kunsistoff Plasticos de ingen

rid
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ROR FUNCTION SOLUTION DES PROBLEMES

PROBLEMLOSUNG

LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO
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1. EEO-4EHBE

2 W fo %S Ei=E AR 2EEEORDEHTE
(HIFWRPURM  BRFHHEL B 2AF)
fAkEBISTINE | 1 SEH MR 1 DR
EEf 2. bE R R & 2E2EQ 25 FE
3 WS S ERIFEEN
WEERE 1 EERE AT RERY 1. EZFERE
2oHEEER 2. HEEs
3. EmEL e Rach 3. ERRRS R
WEEIFHRE 1 (2 # OB S T R ) B D A PR ) B D ' 4 MR S = 0 (R R 1 E&BO-sENREE
__(IE% BOC BT
EBEBEREEFTICEER 1 ERIR RS 1LEREHNE
i 2. Rk 2 EIAR G
BEEER: ST QBNELESFIEHLHBEIED eEAARE (FEHERTRATHSER]
F’ SHRERESBEEEMIIREET
Snuahon . Reason Solution
| Wibration 1.Fixed screw lossen 1. See fig. @-0-2
| Un-syncom between 1. Wrong position lor transmission & sewing maching shaft 1, See fig. @3
‘ I-U"HIL? & leeding 2.8crew for slud & timing belt gear loosen 2.Tightem the screw
L 3. Timing belt loosen B 3.See fig. @-2
| Un-normal worn cul for 1.Roller hil by sewing machine 1. Sea paga @-4
rollar 2. Ruller's RPM oo fast 2.%ee pege 9
{Roller is made by PU, wil nalurely worn out, do nolb stock for
Iorg time) ]
Stop pulling ar 1.5crew lonsan 1 Re-tightin
unsieadable pulling 2. Timing nelt loosen 2. Sea lig @-2
3.Parts damage 3. Replace parls
Transmission cil leaking | 1. Thread wrapped in lransmission input or output shaft 1.Get rid aof thread
2.01 scal worn oul 2.Replace seal
3.Battom oil hale's screw loosen | ..';}.F!e-lighte-n
Sulenolds rczmpﬁmn,rp 1. The operaie distance for back stitch switch or knee lifter swilch s 1.5es fig. @-5

o high (Normal is 80°C)

too short

Solenoid oul of Tunction

1.Electric control sysiem errar
2. 8witch oul of arder

Warranty : One year, or 1

please follow instruction sticked on transmission

1. Replace the cantrzl
hox
2. Replace switch

8 months after manufactured date (Floller & timing belt not under warranty)
# As transmission care,

? Problem

Ursache

Vibrieren

1. Lackere Schrauben anzlehcn

| Einzug .uno Aufuhr micht
| in Einklang

1.Falsche Stelung der Welle van Ubartragungsgetriebe und Nahmaschine
2.5chraube fur St und Utertragungsrieman lackar
d.Ubertragunusriemen locker

Losung
.Siehcﬂfﬂ-a
. Siehe ©@-2

1
2 Scnraube anziehen
3 Siehe @-2

-

Jngawdhaichar
Verschleili der Halle

Kein Eu*zu bzw.
unglé*chmdjlger Cinzug

Auslaufern von
Ubertragunysol

Temperalur dgs Electremagn-
els zL hoch |Hnrr'.1l = BOMCI

1.Belle 5128 sich an der Nahmaschine
2. R, der Rolle zu hoch

iDie Relle nutzt nach und nach ab. zustauschen wenn natwendig)

1.Die '%rhr']ube ist locker

2 Ubertragungariamen lacker

3.Beschadigle Teile

1.Faden in der Antricbsoder Abtriebswelle des Ubertragungsgetriebes emngeklemmi
2.Qldichiung delek

3.8chraube des umeren Qllochs locker

 Siehe saile €-4
Siehe seitz 9

Py —

CAnziehen
Siehe @-7
. Teile austauschan

€3 by =k

1. Faden lbsen
2 Dichtung austauschen
3. Anzighen

1.0z Absiend zur Betdtigung des Ricksiichzehaltars ‘ode Knishebels ist 71 <urz
der Mikroschaller-Freraum sl fir den Um-\eh|heb | Jcer Kn|=°"n=l‘:|‘-l zu kur"’

1. 5iehe -5

Uer Elzktromagnit
: funklionierl nicht

1.8ystemfenler n der alskirischen Steuarung

| 1. Stleverungskasien

ausweachsen

Garantie : 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rellen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
# Zur Wartung des Ubertragungsgelriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.
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FProbleme

Raison

Solution

Vibration

1

_Serror las vis desserrées

1.

Voir la fig. @~0-2

Entrainement et
alimenlation
désynchronisés

1

2. Vis du goujon el d'engrenage de courroie de distribution desserrées

3

Mauvaise posilion d'arbre de machine a coudre &t transmission

.Courroie de distribution lache

13
2.5errer les vis
Vair la fig. @-2

Vair la fig. @-3

Usure ancrmale du
rouleau

1
2

.Rouleau frappé par la machine

RPM du rouleau trop rapide
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Moir la page -4
Mair la page 9

Pas d'entrainament ou
enfrainemeant inegal

.Vis desserrée
.Courraie de distribution lache
.Pidrves endommagees

.Resserrer
NMair la lig. @-2
.Remplacer les pidces

Fuite d'huile de
transmission

G Pl o=d | L P o=

.Fil emprisonné sur l'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
CJoint d'élanchéité a 'huile usé
Vis du trou d'huile du bas dessarrée

.Dégager le fil
-Remplacer le jaint
.Hesgserrer

Temperalura du
solénaice 1rap haule
[tampératire narmele 8T°C)

L'espace libre du micrecontact est trop orlit pour le levier inverseur

ou Maclionnaur au gernou

NVaoir la fig. €5

| S

Solénoice défectueux

1

~Erreur du syslamea de controle 2lectrique

Rempoacer la boite
de contrdle

Garantie : Un an, ou 18 mois aprés |la date da fabrication (le rouleau et la courrnie de distribution

ne sont pas garantis)

Solucion

# Pour entretenir la transmission, suivre les instructions gui la concernant,
Problema Razon
Vibracion 1. Apretar los tarnillos flojos.

Traccion y avance
fuera de sincronizacian

=1

Veéase dibujo @~O-2

‘Mala posicion de la transmisian y del eic de la maguina.
Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa

i

.Vease dibujo @-3
CApretar los tornillos

Ver dibujo €-2

P
de sincronizacion.
3.Correa de sincronizacion flojo.
Desgasie abnormal del 1. Hedillo presionado por 1a maquina de coser
rodillo 2.APM del rodillo demasiade rapida

(El rodillo tiene un desgaste nalural. cambiar segin la necesidad)

—

.Mease pagina @4

Véase pagina 9

Ausencia de traccion o
avance desigual

. Tarnille Mlojo
Correa de sincronizacion ilojo.
Piezas dafadas

. Apretarlo
Veéase dibujo @-2
.Cambiar las piezas

Perdida de aceite de
transmisian

= |y Ry =

[ 5

-Hile enganchado scbre el gje de entrada o de salida de la
transrision.

Aunta de estanguidad del aceite gastada.
Perdida del tarmillo del crificia interior dal aceite,

Temperatura demasiada
alta del sclenoide
(Marmal = 80°C})

-Distancia para activar el interruptor de pespunte o del alzader
angular demasiado corla.

El aspacia libra dal microinterruptaor es demasiado pequeno para la

palanca de inversién o para el accionamiente del alzador angular,

v

Solenaide defectuoso

1

_Error del sistema de mando electrico.

|
|
4

G ha = | G PO =

-Liberar gl hilo
.Cambiar la junta

CWease dibujo €@-5

. Substituir la caja de

apretar

mando eléclrico

Garantia : Un afio o 18 meses después de la fecha de fabricacién
(no hay garantia sobre el rodillo v la correa de sincronizacién).
# Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmisidn.
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