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Declaragao de direitos autorais

GD Han's Yueming Laser Group Co.,Ltd. Todos os direitos reservados.

A GD Han's Yueming Laser Group Co.,Ltd (doravante denominada Han's Yueming Laser)
reserva o direito de modificar os produtos e as especificacdes dos produtos descritos neste manual
sem aviso prévio.

A Han's Yueming Laser ndo se responsabiliza por qualquer dano ou responsabilidade direta,
indireta ou consequencial causado pelo uso inadequado deste manual ou do produto.

A Han's Yueming Laser é proprietaria da patente, dos direitos autorais ou de qualquer outro
direito de propriedade intelectual deste produto e do software relacionado. Ninguém deve
duplicar, reproduzir, processar ou usar este produto e suas pegas, a menos que autorizado pela
Han's Yueming Laser.
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Todos os nomes mencionados neste manual sdo apenas para fins de identificacdo; se
pertencerem a marcas registradas ou direitos autorais de outras empresas, os direitos de
propriedade do nome pertencem ao respectivo detentor.
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Declaragao de isen¢ao de responsabilidade e de
responsabilidade

Ao usar a maquina da nossa empresa, os usuarios devem garantir a integridade e a
independéncia do produto, incluindo, mas nao se limitando aos seguintes itens: mecanico, elétrico,
Optico, software de controle e acessérios. Modificagdes ndo autorizadas sdo estritamente
proibidas. E obrigatdrio atender as especificacdes do ambiente operacional e as especificagdes
operacionais especificadas no manual do proprietdrio. Para os itens a seguir:

€ Mdquina modificada sem autoriza¢do (incluindo, mas ndo se limitando a: adicionar,
remover, modificar, desmontagem ndo autorizada, substituicdo de pecas);

*

Uso da mdaquina em um ambiente que ndo satisfaca os requisitos operacionais;

*

Operar ndo obedecendo as especificagcbes de nossa empresa;

€ Uso n3o autorizado de pegas, acessorios e auxiliares da maquina em outra méaquina ou
em outros locais;

€ Desmontar, destruir e decodificar o hardware e o software da maquina de nossa
empresa de forma proposital

Nossa empresa ndo assumird nenhuma responsabilidade direta, indireta ou conjunta. Nossa
empresa reserva o direito de apurar a responsabilidade legal pelas graves consequéncias, perdas
econdmicas ou perdas de reputagao causadas pelo que foi mencionado acima.
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Introducgao

Obrigado por adquirir o sistema de controle da maquina de gravagao a laser da nossa
empresa. Antes de operar, leia esse manual com cuidado para garantir a operag¢do apropriada.
Mantenha esse manual disponivel para referéncia.

Considerando que as configuragGes sao diferentes, determinados modelos ndo tém as
fungdes listadas nesse manual. Consulte as fun¢Ges especificas para detalhes.

Devido a constante atualizacdo técnica, a especificacdo somente para referéncia esta sujeita
ao padrao real.

Avisos nesse manual

2 Atencdo especial: O usudrio deve seguir e executar conforme o manual;

caso contrario, isso pode levar a erros ou problemas relativamente
Atencdo | sérios.

Nota: O usudrio deve estar em conformidade com a atencdo e as

sugestdes desse manual. Isso facilitara a operagao.

Nota

Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China \Y)



(A HAN'S YUEMING LASER

vuEMING

Precaugoes de seguranca

€  Antes de usar a maquina, os usudrios devem ler atentamente este manual e outros requisitos
operacionais e cumprir rigorosamente as especificagdes operacionais. Sdo necessarios
Atencdo profissionais para operar a maquina.
€ A maquina usa laser classe 4 (radiagdo laser forte). A radiagdo laser possivelmente pode causar
os seguintes acidentes:
1) incendiar os materiais inflamaveis ao redor;
2)  gerar outras radiages e gases toxicos ou perigosos por objetos processados durante o
processamento a laser;
Atencgao 3) airradiagdo direta da radiagdo laser causa danos ao corpo humano. Portanto, sdo necessarios
dispositivos de combate a incéndio no local de operagdo da maquina. E estritamente proibido
empilhar objetos inflamaveis ou explosivos perto da maquina. Uma boa ventilagdo é
imprescindivel. Somente o pessoal qualificado esta autorizado a se aproximar da maquina.
€  Os objetos processados e os materiais descartados devem atender aos requisitos das leis e
regulamentagdes locais.
Atencgao
€ O processamento a laser apresenta riscos potenciais. Os usuarios devem certificar-se
cuidadosamente de que os objetos processados sdo adequados para o processamento
a laser.
€  Ha alta tensdo e risco potencial na maquina a laser. E proibida a desmontagem n3o autorizada
por pessoas ndo qualificadas.
@ E necessario um aterramento confidvel para a maquina e outras maquinas relacionadas
antes de ligar.
@  Durante a operacio, é estritamente proibido remover qualquer tampa da maquina.
Atencgdo
€ Durante a operagdo, os operadores devem observar o status de funcionamento da maquina o
tempo todo. Em caso de qualquer anormalidade, é necessario desconectar imediatamente a
fonte de alimentagdo e tomar as medidas ativas e correspondentes.
€  Apés a ativagdo, é necessério pessoal especial para o monitoramento. A saida nio autorizada é
estritamente proibida.
€  Eobrigatério desconectar a fonte de alimentacdo antes de sair.
€  E estritamente proibido colocar qualquer objeto totalmente reflexivo ou reflexivo de
difusdo ndo relacionado na maquina para evitar que o laser seja refletido no corpo
Atencio humano ou em materiais inflamaveis.
ambiente da maquina deve ser seco, livre de interferéncias e influéncias de poluicdo,
€ Oambiented d | de interfi fl d |
vibragdo, alta tensdo e campo magnético forte. A temperatura ambiente operacional varia
de 5 a40°Ce a umidade varia de 5 a 95% (sem condensag&o);
€ A maquina deve ficar longe de aparelhos elétricos sensiveis a interferéncia
Atencdo eletromagnética;
€  Tens3o operacional: AC220V, 50Hz. A ativagdo é estritamente proibida em caso de tensio
instavel da rede elétrica ou de tensdo ndo especificada.
(] O capitulo dois deste manual trata das Regras de seguranga. Consulte o capitulo para obter
mais detalhes sobre a operagdo segura da maquina. Os usudrios devem ler atentamente e
Atencio obedecer a todos os requisitos de seguranga.
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Capitulol Visao geral do equipamento

A MF20-E é uma maquina de marcacdo a laser de fibra de nova geragao, que adota um
design modular. A bancada dptica, a plataforma de trabalho e a plataforma de trabalho elevatodria
sdo separadas e também podem ser combinadas livremente, o que melhora muito a
adaptabilidade e a flexibilidade do produto. Ela é configurada com o novo sistema de controle de
marcacao digital e um poderoso software de maquina superior, que pode atender as aplica¢des de
marcacao de diferentes setores. Aplica-se a marcagao de superficie de trabalho estacionaria,
marcacdo rotativa, marcagdo de costura movel, bem como marcacdo de linha de montagem em
tempo real. A bancada dptica apresenta varias fungdes de ajuste de DOF (6 DOF), permite a rotagdo
multidirecional em varios angulos e se aplica a marcagdo em diferentes superficies de trabalho. O
laser principal e o sistema éptico sdo produtos estrangeiros importados de alto desempenho, o que
garante que a maquina apresente melhor desempenho de marcagdo, maior precisdo, rapidez e
estabilidade.

Descricdo do modelo do equipamento:

MF XX -E
]
Série de Poténcia do laser: Descri¢do do modelo
equipamentos: 20: 20w auxiliar:
MF: Maquinade | | - E: tipo
marcagdoalaserde || | ] e
fibra

1.1 Composi¢ao do equipamento

Devido a diferentes modelos de maquinas e atualiza¢Ges de produtos, alguns modelos
podem ter aparéncia e detalhes diferentes. O produto real deve prevalecer. Apresentamos abaixo a
composi¢do do equipamento MF20-E.

Componentes gerais

® Avista frontal da maquina é mostrada na Fig. 1-1:
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Fig. 1-1 Vista frontal

(DGalvanémetro de scanner éptico @Monitor (3Ventilador de resfriamento @Computador host
(interno)

® O painel de operag¢des é mostrado a seguir:

O < )

® @ @
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Fig. 1-2 Painel de operagdes

(Dinterruptor obrigatério @Interruptor da chave de alimentagdo principal ®Botao iluminado
de travamento automatico do laser

@Interruptor luminoso vermelho (®Bot3o de parada de emergéncia

® Avista traseiro da maquina é mostrada na Fig. 1-3:
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Fig. 1-3 Vista traseira

® O desenho do esquema de controle geral da maquina é mostrado na Fig. 1-4 abaixo:

Sistema de controle

Fig. 1-4 Diagrama geral de controle da maquina
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1.2 Parametros do equipamento

Os parametros do equipamento sdo diferentes em fung¢do do modelo e da configuragdo. A
identificagdo real do produto e os parametros de fabrica anexados devem prevalecer. A
identificacdo geralmente fica na parte traseira ou no lado esquerdo da maquina. Segue
placa de identificagdo do MF20-E:

placa de
placa de
abaixo a

N

Si

DATA:
Fabricante: Guangdong Han's Yueming Laser Group Co., Ltd.
Tel: 0769-8983888 (0769-89839999

E-mail: yueming@ymlaser.com

. DE SERIE; |

te: http://www.ymlaser.com

Fig. 1-5 Placa de identificacdo da maquina

Os parametros da maquina na placa de identificacdo sdo os seguintes:

>

vV Vv V V

A\

Modelo: O modelo da maquina;

Tipo de laser: Tipo de laser da maquina, principalmente o laser de fibra;
Poténcia do laser: Poténcia nominal do laser;

Area de operac3o: Faixa de processamento do equipamento;

Alimentacdo de energia: A poténcia total de entrada do equipamento, normalmente
220V CA; os modelos de exportagdo variam de acordo com o pais;

Poténcia total: A poténcia nominal do equipamento durante a operagao;
Numero de fabricagdo: um nimero exclusivo de cada maquina;

Data de fabricagdo: A data de produgdo da maquina;

I Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China ] # 12



(M HAN'S YUEMING LASER | 2 v yuemingssercon Jl

YusEmMING 1 £

e 1 Han's Yueming

A 1 Han's Yueming 1

L 1 Han's Yueming
Win7

(] M4360 1 Lenovo Prgfessmnal .
Edition em Inglés
é opcional

L 1 Han's Yueming

1 1 Han's Yueming
Com o softdog

° SmartScanner | 1 Han's Yueming SmartScanner (
WD9)

@ : Configuracdo padrdo; O: Configuracdo opcional; /AA: A configuracdo pode ser adicionada;
A : Usado em conjunto com outros itens; >: N3o ha tal configuracdo

Tabela 1-1 Tabela de configuragdo

1.4 Ambiente operacional

Umidade: 2 80% (sem condensacao)
Temperatura: 15-35°C
Alimentacdo de energia: 220V CA; 50Hz

Flutuacdes de energia da rede: &=5%: referéncia de rede para o padrdo internacional, a
amplitude da flutuag¢do de tensdo é superior a 5% e um equipamento estdvel automatico
deve ser instalado, como um regulador de tens3do digital.

® (O ambiente do equipamento deve ser seco, sem fumaca, sem poeira e sem interferéncia
de campo magnético forte

1.5 Materiais adequados

® Plastico,
® superficie metalica,

® camada de 6xido

Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China 13
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1.6 Setores aplicaveis

E amplamente utilizado nos setores de alimentos e bebidas, farmacéutico, tabaco, couro,
embalagens, materiais de construgdo, cosméticos, componentes eletronicos e outros,
apresentando baixo consumo, ndo téxico e ndo poluente. Ele pode ser usado com nossa bancada
de linha de montagem ou com a linha de montagem existente da empresa.

I Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China " 14
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Capitulo 2 Regras de seguranca

Este capitulo apresenta principalmente os avisos de seguranga para proteger as pessoas e a
maquina e faz uma introdugdo aos sinais usados no manual do proprietario. A maquina ja esta
equipada com garantia de seguranca suficiente, mas ainda assim apresenta um certo risco. Todos
os operadores devem ler atentamente e entender bem as regras de seguranca.

2.1 Avisos e sinais

Alarme

A Pode causar sérios danos ao corpo humano ou perigo a vida e a propriedade

Nota

é A que o operador e a equipe de manutengdo devem prestar atengao

2.2 Seguranca do produto

As condigOes a seguir devem ser atendidas para garantir um trabalho seguro:

Obedeca ao manual de operacdo e aos sinais de instrucdes;

Os operadores e a equipe de manutencdo receberam
treinamento realizado pelo fabricante da maquina;

No caso de operagdo por duplas de pessoas ao mesmo tempo, a
divisdo de responsabilidade deve ser feita e seguida;

Ndo é permitida a entrada de pessoas ndo autorizadas na drea de trabalho;
Evite qualquer método de trabalho que infrinja as regras de seguranga;

Elimine adequadamente todas as falhas que possam causar um coeficiente de
seguranga mais baixo;

Cumpra as normas de manuten¢do da maquina.

2.3 Equipamento seguro

Os equipamentos de segurancga sdo usados para proteger o pessoal, e a desmontagem ndo
autorizada, a montagem em ponte ou a conexao de desvio sdo estritamente proibidos; em caso de

falha na maquina de seguranca, é necessario um profissional para o reparo. Se for necessaria a

substituicdo de uma peca, é necessario o produto com o mesmo modelo, especificacdo e do

mesmo fabricante; caso contrario, é necessario obter o consentimento por escrito do fabricante.

Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China 15
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2.4 Conscientizacao de seguranga

A maquina pode ser operada apenas por pessoas qualificadas ou sob sua supervisdo.

O uso ou a operagdo inadequados podem ser muito perigosos e causar danos a maquina.
Portanto, os itens a seguir sdo estritamente proibidos:

® Colocar objetos pesados ou pisar na mesa de trabalho da maquina;
® Uso para processamento dos materiais ndo aprovados pelo fabricante;

® Permanéncia de pessoas ndo autorizadas na area perigosa (é responsabilidade dos
operadores assegurar que pessoas ndo autorizadas permanegam longe da area de
trabalho);

® Bloqueio do uso do botdo de parada de emergéncia (é necessaria uma verificagdo regular

para garantir a boa condig¢do do botdo de parada de emergéncia)

2.5 Requisitos para o pessoal

Apds a operagao do trilho, a equipe de manutengao do fabricante pode realizar o
treinamento dos operadores.

E responsabilidade do proprietério da maquina que os operadores sejam treinados no nivel
correspondente.

Preparamos uma série de cursos de treinamento para sua opgao. Ligue para o nosso Centro
de Treinamento de Clientes para obter detalhes.

2.5.1 Definigao de termos

Todo o pessoal que usa ou opera a maquina é chamado de Usuario no manual;

Requisitos diferentes sdo para usudrios diferentes. Os usudrios sdo classificados da seguinte
forma:

® Proprietdrio

Proprietario significa a pessoa ou representante autorizado a assinar o contrato com o
fabricante. Com a autorizag¢do, o proprietario tem o direito de assinar o contrato com forga
vinculativa de lei;

® Operador

Operador significa a pessoa treinada para operar a maquina. O treinamento do operador
inclui a participagdo no treinamento realizado pelo fabricante.

® Equipe de manutengao

Equipe de manutengao significa os técnicos que receberam treinamento formal em
engenharia elétrica e de maquinas. A equipe de manutencao é responsavel pela manutencao diaria
da maquina e pelo reparo em nivel baixo, se necessario. O treinamento da equipe de manutengao
contém o treinamento de participacdo realizado pelo fabricante.
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2.5.2 Qualificagoes

O operador é obrigado a aceitar a orientacdo e o treinamento do proprietario, e o operador
é responsavel pela seguranca de terceiros na area de trabalho; o pessoal que precisa de
treinamento e orientac¢do adicionais deve trabalhar ou operar a maquina sob a supervisdo dos
operadores.

2.5.3 Responsabilidade

E necessério esclarecer as responsabilidades relacionadas a cada desempenho (operacéo,
manutencado, definicdo de parametros) e executa-las. Responsabilidades ndo esclarecidas causardo
riscos ocultos a seguranca.

O proprietério deve fornecer um manual de operagao para os operadores e a equipe de
manutencgao, e garantir que eles tenham lido e compreendido o manual de operagao.

2.5.4 Equipamentos de protecao individual

Quando a tecnologia ou as medidas ndo conseguem evitar totalmente o risco a salde, o
proprietario é obrigado a fornecer equipamentos de proteg¢do individual para o operador e a
equipe de manutencdo. Por exemplo,

® Luvas de protecdo;
® Oculos de protecdo a prova de laser;

® Respirador leve

Os equipamentos de protegdo individual ndo devem ser fornecidos junto com a maquina de
marcacao a laser.
Nota

2.6 Riscos de produtos especiais

2.6.1 Risco de radiac¢ao laser

Com base no nivel de risco potencial da radiagdo laser, o padrdo nacional GB 7247.1-2001
faz a classificagao para eles. A classe de laser aplicavel a essa maquina de marcagao a laser
depende do modo de operagdo. A seguir, um resumo da classificagdo de dispositivos a laser
prescrita pelo estado:

Classe 1: dispositivo a laser seguro em condi¢des de trabalho razoaveis e previsiveis

Classe 2: o dispositivo a laser esta emitindo luz visivel no comprimento de onda de 400 nm a
700 nm. No geral, a resposta de prevencao, incluindo o reflexo da piscada, oferece protecgao.

Classe 3A: luz laser segura e visivel a olho nu. No geral, a resposta de prevenc¢ao, incluindo o
reflexo da piscada, oferece protecdo. O dano a olhos nus causado por outros comprimentos de
onda serd menor em um dispositivo a laser Classe 1. A observagao interna de feixes de luz de classe
3A com dispositivos épticos (por exemplo, éculos, telescopio e microscopio) pode ser perigosa.
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Classe 3B: dispositivo a laser perigoso para ver o feixe de luz de forma direta e
internamente. No geral, a observagao da reflexdo difusa é segura.

Classe 4: o dispositivo a laser com reflexao difusa causa perigo. Eles podem causar
queimaduras na pele ou acidentes com fogo. E necessario muito cuidado ao usar esse tipo de
dispositivo a laser.

Esta maquina é um dispositivo a laser de classe 4. E proibido colocar objetos de alta reflexdo (por
exemplo, vidro, espelho) na mesa de trabalho do laser.
Nota

2.6.2 Modo comum

No modo de operagdo normal, a maquina de corte com marcacdo a laser equivale a radiacdo
laser de Classe 4. Nesse modo de operagao, a radiagdo laser pode causar danos aos olhos e a pele;
é necessario usar 6culos de protecdo com filtro antirreflexo.

O modo de trabalho comum deve garantir:

A rota da luz laser estda no modo de protegdo de seguranga;

Operacdo correta da maquina de marcacgao a laser;

Os materiais a serem processados foram verificados como adequados para o
processamento a laser com faixa de onda de 10,6 um

Nota

2.6.2.1 Laser direto

Vocé deve prestar aten¢do aos itens a seguir ao operar a maquina a laser:

® [ estritamente proibido expor diretamente quaisquer partes do corpo humano, objetos
explosivos e objetos inflamaveis ao laser direto;

A modificagdo de fixadores nas pegas dpticas é estritamente proibida;
A alteragdo ndo autorizada da rota do laser é estritamente proibida;

Cumpra todas as instrugdes prescritas no manual de operagao.

2.6.2.2 Reflexao e radiagao difusa

Evite expor os olhos e a pele ao reflexo do espelho e a radiacdo difusa. No modo de
manutencgdo, a equipe de manutengao deve usar 6culos a prova de laser, e os 6culos a prova de
laser devem atender aos requisitos da norma da UE EN207A1:2002.
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Versdo do uso de éculos Design padrao

® O comprimento de onda do dispositivo a laser de CO2 dessa classe é de 10,6 um e é um
dispositivo a laser de classe 4;

® E recomendado o uso de 6culos de protecdo do tipo SD-5 fabricados pela

Nota Shield Company.

®  Vocé esta proibido de olhar diretamente para a luz forte e o laser, mesmo com éculos a

prova de laser;
®  Os dculos a prova de laser sdo feitos de material com alto teor de polimero;
Alarme portanto, é proibido mergulha-los em solventes organicos ou limpa-los com eles;

®  E obrigatdrio substituir os 6culos & prova de laser ap6s a data de validade.

2.6.3 Risco de alta tensao

A fonte de alimentagdo externa é de 220V.

®  Alta tensdo 220V!

A [ ] A tensdo acima de 50V e a corrente acima de 20mA apresentam risco de perigo e
podem causar a morte.

®  Somente a equipe de manutengao do fabricante tem permissao para realizar
operagdes nas pegas internas

Alarme

2.6.4 Risco de choque elétrico

® Ao operar uma maquina ou um dispositivo elétrico, a operagao incorreta ou a

A negligéncia durante a operag¢do pode causar ferimentos graves no corpo humano ou
até mesmo a morte;

®  Técnicos com qualificagbes relacionadas sdo necessarios para operar a maquina ou o
dispositivo elétrico ou realizar a operagdo sob sua supervisao.

Alarme

Os itens a seguir sdo necessarios para operar ou instalar a maquina elétrica:
® [ obrigatério usar o fusivel especificado fornecido pelo fabricante;

® [ necessario pressionar imediatamente o botdo de parada de emergéncia em caso de
falta de energia;
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® A menos que seja prescrito de outra forma, é necessario desconectar a parte elétrica da
energia para a manutengao;

® Primeiro, verifique se ha corrente elétricas energizada na parte isolada e, em seguida,
faca o tratamento de aterramento e circuito aberto e faca o isolamento das partes
energizadas (carga) préximas;

® Faca verificacGes regulares na maquina elétrica. Corrija oportunamente falhas como mau
contato ou cabo de alimentacdo queimado;

® Durante a operacdo de pecas energizadas (carga), sdo necessarias no minimo duas
pessoas no local para pressionar o botdo de parada de emergéncia ou desconectar a
fonte de alimentacgdo, se necessdrio. Marque a drea de trabalho com uma faixa vermelha
e branca e um sinal de alerta;

® [ obrigatério o uso de ferramentas de isolamento.
2.6.5 Risco de processo por produto

Durante o processamento a laser, é possivel que surjam excrescéncias, e seu perigo deve
atender aos requisitos especificados no Apéndice A para o exemplo de excrescéncia de
processamento conforme o padrao nacional GB 18490-2001 de maquina de processamento a laser.
O resumo é o seguinte:

Al.1 Processamento na China
O oxido de Al203, Mg, Ca e Si; BeO (virulento)] Al1.2 Processamento de fatias de silicio

Migalhas de silicio e mondxido de silicio suspensos no ar (possivelmente respirados pelos
pulmdes, causando silicose);

Al.3 Processamento de metais

Em uma visdo da medicina, os seguintes metais e seus compostos sdo influentes: Mn, Cr, Ni,
Co, Al, Zn, Cu, Be, Pb, Sb

As influéncias médicas sdo as seguintes:

Toxico Cré, Mn, Co

Reagdo alérgica, queimadura causada por fumaga de metal Zn, Cu
Fibrose pulmonar Be

Carcinogénico cr6+, NiO

O berilio metalico é muito perigoso, especialmente o corte de ligas ou metais que
contenham Zn na atmosfera ird gerar fumaca de metal pesado.

Al.4 Corte de plastico

Varios tipos de substancias com riscos potenciais podem ser gerados ao cortar o plastico. Em
uma temperatura mais baixa, hidrocarbonetos alifaticos serdo produzidos; em uma temperatura
mais alta, hidrocarbonetos aromaticos (por exemplo, benzeno PAH) e hidrocarbonetos polihalo-
polinucleares (por exemplo, dioxina, furano) serdo produzidos. Algumas dessas substdncias podem
possivelmente gerar cianeto, isocianato (PU), acrilato (PMMA) e cloreto de hidrogénio (PVC).

As influéncias médicas incluem:
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- Téxico: Cianeto, CO, derivado de benzeno

- Fonte de alergia/irritagdo: isocianato, acrilato

- Estimulante respiratdrio: formaldeido, acroleina, amina;
- Carcinogénese: benzeno, algumas substancias PAH
A1.6 Modificagdo da superficie

No geral, ndo ha nenhum resultado perceptivel, mas as vezes vapor de
metal pesado é gerado.

A1.8 Corte de papel e madeira

Crescimento geral de fibrina, éster, etanol acido, benzeno —

® Durante o corte a laser, a fumaga gerada pode ser muito toxica. A fumaga é

A removida pelo sistema de ventilagdo de exaustdo superior;

Alarme [ J E proibido cortar com um sistema de ventilagdo anormal.
® Faca inspegOes frequentes no sistema de ventilagado;
® Limpe e faga a manutencgao do sistema de ventilagdo regularmente;
® Aentrada de materiais estranhos no duto do sistema de ventilagdo é estritamente proibida;
® Garanta uma boa ventilagdo e que o gas da exaustdo seja expelido da sala de trabalho;

Nota ®  Garantir o descarte necessario dos gases da exaustdo para atender aos requisitos de emissdo
prescritos pelo governo estadual e local

2.6.6 Risco do sistema optico

2.6.6.1 Operacao de rotina

O refletor do sistema dptico adota o vidro como meio refletor, e a lente de foco do cabecgote
de marcacdo é feita de material de selénio-zinco. Em condi¢Ges normais, essas pecas opticas estdo
livres de perigo.

No entanto, o foco poluido ou o foco com revestimento danificado causara redugdo térmica
pelo feixe de laser acima de 400°C, gerando fumaca tdxica. Nesse momento, o dispositivo a laser
deve ser desligado, o movimento mecanico deve ser interrompido e o ar deve ser soprado na lente.
Nesse momento, a limpeza e a substituicdo das pegas devem ser realizadas depois que a poeira
baixar; ndo levante poeira.

® Durante a limpeza, use 6culos de protegao e luvas. As pegas danificadas devem ser lacradas
em um recipiente e embaladas adequadamente, e depois devolvidas ao fabricante.

Not ® E necessaria uma boa ventilagio em caso de danos as pegas.
ota
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2.6.6.2 Aviso de acidente com fogo

A maquina danificada ou a operac¢do inadequada da maquina ira causar risco de acidente
com fogo. O extintor de incéndio deve ser equipado de acordo com as normas de controle de
incéndio prescritas pelo estado.

A\

Alarme

Atomizador ou substancias inflamaveis ou explosivas sdo estritamente proibidos de se aproximar da
maquina. Verifique regularmente os extintores de incéndio para garantir que estejam em boas
condigdes.

2.6.7 Outros riscos

Para garantir a seguranca, € estritamente proibido modificar ou alterar o uso da maquina
sem o consentimento do fabricante; é estritamente proibido alterar o software operacional ou a
funcdo da maquina, ou é estritamente proibido realizar a integracdo da maquina com outro

sistema.

2.6.8 Medidas para emergéncias

2.6.8.1 Medidas para danos pessoais

Em caso de lesdao pessoal, os seguintes procedimentos devem ser realizados:

Pare de machucar (por exemplo, pare a maquina, desconecte a fonte de alimentacao);
E obrigatdrio tomar medidas de primeiros socorros;

Notifique a equipe médica profissional;

Notifique o departamento de gerenciamento competente;

Cumpria os regulamentos relacionados prescritos pelo estado e pela empresa

2.6.8.2 Medidas para acidentes com fogo

Em caso de acidente com fogo, as seguintes medidas devem ser tomadas:

Parada de emergéncia da maquina, desconexao da fonte de alimentacao;
Controle do fogo com o extintor de incéndio, evacuagdo do pessoal;
Notifiqgue o departamento de gerenciamento competente;

Cumpria os regulamentos relacionados prescritos pelo estado e pela empresa
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Capitulo 3 Instalagao e comissionamento do

equipamento

3.1 Instalagao do equipamento

3.1.1 Etapas de desembalagem

Antes da instalagdo, desmonte a madeira da maquina conforme as etapas a seguir:

Fig. 3-1 Caixa de embalagem do equipamento

@ Abra a caixa de embalagem da méaquina com um pé de cabra. Desembale na
seguinte ordem: tampa superior, tampas laterais esquerda e direita, tampas
laterais dianteira e traseira, cordas de fixa¢gdo ou placa de fixagao.

Fig. 3-2 Caixa de embalagem da maquina
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Solte as porcas superiores dos pés com uma chave inglesa e levante os pés para que a
distancia até o palete seja maior do que a distancia até os rodizios.

3-3 Como soltar os rodizios e os pés

Retire a maquina do palete com uma empilhadeira, transporte-a até o local de destino e
desparafuse os pés

3.1.1.1 Desembalagem

Apds desembalar, verifique o equipamento e os acessérios auxiliares para garantir que o
produto ndo tenha sido danificado durante o transporte. Verifique os seguintes itens:

€ Modelo do equipamento

As dimensdes do MF20-E sdo 750 x 600 x 1350 mm. Para garantir o uso normal da
maquina, o espago de trabalho da maquina deve ser de, no minimo, 1500 x 1500
x 1800 mm;

Confirme se o modelo do equipamento é o que vocé pediu.
¢ Aparéncia
Verifique se a aparéncia apresenta arranhdes, quebra, deformagao ou corrosao.

@ Chassi

Abra a tampa superior, a tampa esquerda e a direita e verifique se o equipamento tem
pegas, roscas soltas ou danos internos.

€ Pecas de reposicio e acessoérios

Abra a caixa de embalagem da maquina auxiliar, verifique as pecas e os acessérios de acordo
com a lista de embalagem e verifique se as pegas estao danificadas ou deformadas.

Ndo tente desembalar sem permissdo
A Se quiser desembalar, obtenha primeiro o consentimento do nosso servigo de atendimento ao
cliente ou da equipe comercial, caso contrdrio, ndo assumiremos nenhuma responsabilidade por
Alarme | oyentos inesperados.

Se ocorrer algum problema apds a desembalagem, informe ao nosso atendimento ao cliente ou a
equipe comercial, ou ligue diretamente para a empresa
Alarme | Nao tente manusear sem permissao
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3.1.1.2 Preparacao

Os preparativos necessarios antes da instalacdo sdo os seguintes:
¢ Local

Verifique se as condi¢des do local e o ambiente de trabalho do equipamento a
laser estdao em conformidade com os requisitos da Se¢do 1.4 e com os requisitos de
nossa empresa.

@ Pessoal

O equipamento deve ser instalado por nossa equipe de servigo profissional. Se
o cliente quiser instalar a maquina, o instalador devera ter recebido o treinamento
completo de instalagdo e dominar os principais pontos da instalagdo de
equipamentos a laser.

€ Ferramentas

As ferramentas de instalagdo foram fornecidas. Além disso, o usuario deve
preparar algumas ferramentas de instalagdo e teste, se necessario, como chaves de
fenda, multimetro, etc.

€ Outros

O usuario precisa preparar a dgua, a eletricidade, os canais de exaustdo de
fumacga, os materiais de impermeabilizagdo, o computador e as tomadas elétricas
associadas ao equipamento.

A O cliente devera acompanhar todas as etapas quando a equipe de atendimento ao cliente instalar o
equipamento. A instalagdo e o comissionamento fazem parte do treinamento, e o usuario deve

domina-los.
Alarme

3.1.2 Ajuste o nivel da maquina

Depois que a maquina for movida da caixa para o local de trabalho, o nivel da maquina
devera ser reajustado da seguinte forma, devido as diferengas no local de trabalho

»  Primeiro, ajuste os quatro pés para segurar completamente a maquina (rodizios fora do
chao);

» Em seguida, coloque um nivel de bolha na frente da maquina e observe a dire¢do de
deslocamento das bolhas no nivel de bolha. Se as bolhas se deslocarem para a
esquerda, o lado esquerdo da maquina estara mais alto do que o lado direito. Ajuste o
nivel da maquina reduzindo a altura do pé esquerdo ou aumentando a altura do pé
direito. Quando a bolha estiver centralizada no nivel de bolha, o nivel frontal da
magquina foi ajustado corretamente;

A E necessario ajustar o nivel da maquina. A operacdo subsequente da maquina sera afetada se o nivel

da maquina for muito diferente.
Alarme
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3.1.2.1 Ainstalagdo do computador/monitor e do teclado e do
mouse

»  Retire o monitor e o prenda na estrutura de instalagdo do monitor

Fig. 3-4 Instalagdo do monitor

» Coloque o teclado na gaveta do teclado e o mouse no console

Fig. 3-5 A posicdo do lugar do teclado

<>

Fig. 3-6 A posicdo do local do mouse

»  Retire o computador fixadona placa de instalagdo do computador e faga a conexdo de
todas as portas de fiagdo com a interface correspondente do computador.) Conforme
mostrado na figura 3-5:

Fig. 3-7: Localizagdo do local do computador
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Fig. 3-8 Diagrama de fiacdo do computador host

@ Plugue de alimentagdo @ Plugue do teclado, mouse @ Plugue do monitor @ Conector da
placa de controle @ Conector de conversdo USB @ Interface Ethernet

3.1.3 Ainstalacao do foco

Retire a lente de foco de digitalizacdo da caixa de embalagem com cuidado, remova a tampa
pldstica de protecdo; A rosca que serd removida possui um cabecote que aparafusa suavemente o
assento de fixagdo da lente da maquina e facilita a fixagdo completa; Os dedos ou outros objetos
durante o processo de instalagdo ndo tocam no espelho da lente, para garantir que o espelho
esteja limpo e sem danos

@

(D Galvandmetro @ Lente de foco

Fig. 3-9 Instalacdo do espelho do scanner e da lente de foco

3.1.4 Instalagao do pedal

Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China 27



(M HAN'S YUEMING LASER

YusEmMING

® @ 6 @

/
(
(
\
~
.

)

D Interface de energia @) Interface do motor (eixo rotativo) 3 Interface do codificador

@ Interface da linha de fibra B Interface do pedal

Fig. 3-10 Interface do pedal

Conforme mostrado na figura, insira o pedal do interruptor de pé na interface, que pode ser
usado

3.1.4.1 Aterramento do equipamento

O equipamento a laser MF20-E tem requisitos rigorosos de aterramento seguro do sistema
de alimentacdo do usuario, que deve estar em conformidade com os padrdes de seguranca locais:

Y

I
E
N
| |
Fig. 3-11

® L: Linha de fase do sistema de rede elétrica de 220 V; deve estar equipada com chave
elétrica de seguranca (a chave deve ser instalada na linha de fase).

® N: comumente conhecida como linha neutra, fornece energia ao equipamento com a
linha de fase.

® E:fioterra; osinvélucros (terminais de aterramento) de todos os equipamentos elétricos
sdo conectados a esse fio para garantir a seguranca. A resisténcia ao terra deve ser menor
que 5Q.

O usuario deve consultar um instalador elétrico profissional (eletricista) e pedir ao eletricista
que verifique e assegure que o fio terra esteja conectado de forma segura!

A O aterramento inadequado pode causar uma alta taxa de falhas e pode levar a outros acidentes! A
Empresa ndo assume nenhuma responsabilidade ou obrigagdo por tais falhas e acidentes

Nota
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Se o sistema de alimentagdo de energia ndo tiver fio terra, pega ao eletricista para instalar a
rede de aterramento de acordo com o método a seguir:

» 0O dispositivo de aterramento deve ser colocado em um local Umido ao
redor da casa com 2 a 4 pegas de cantoneiras de aco de 4 x 35 x 1500
mm, a distancia entre elas é de 1 m. Em seguida, conduza cada pega de
cantoneira de ago para fora da terra com um ferro chato de 3 x 30 mm e
forme uma rede de aterramento.

» Coloque arede de aterramento adequadamente e mega sua resisténcia
ao aterramento com o instrumento (resisténcia padrdo): 3-5 ohms).

» A maquina é equipada com um pedaco de fio de cobre verde-
amarelo RVV 2,5 mm?, cuja extremidade é conectada ao terminal da
linha de aterramento e a outra extremidade é conectada ao fio terra
da maquina de gravagdo, conforme mostrado abaixo:

@ @ ©)

(D 3*30 Aco plano @ Terra 34*35*1500 angulo de ago

Fig. 3-12 Diagrama de aterramento do equipamento

3.2 Instrugao dos botoes do equipamento

3.2.1 O interruptor de alimentagao total

O interruptor de alimentagao total esta localizado na parte de trds do corpo da caixa,
conforme mostrado na figura abaixo:

Fig. 3-13 Interruptor de energia
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3.2.2 Botao de energia do gerador de laser

O botdo do interruptor de alimentagdo do laser é o botdo de reinicializacdo, depois de
pressionar esse botdo, o gerador do laser é ligado e a luz branca se acende; se pressionar esse
botdo novamente, o gerador do laser é desligado e a luz ird apagar.

+«

Fig. 3-14 Botao de energia do gerador de laser

3.2.3 Trava do interruptor de chave

Trava do interruptor de chave para ligar a maquina, quando a chave gira no sentido horario, a
maquina é ligada, quando a chave gira no sentido anti-horario e volta a posi¢do original, a maquina
é desligada.

/
Fig. 3-15 Trava do interruptor de chave

3.2.4 Interruptor de parada de emergéncia

O dispositivo estd equipado com um interruptor de parada de emergéncia. Um dos botées de
parada de emergéncia estd instalado no painel de interruptores do console, cada um dos lados
dianteiro esquerdo e direito possui um. O bot3o de parada de emergéncia ativa a fungao de parada
e todos os equipamentos da fonte de alimentagdo sdo cortados, a maquina esta no estado de
"parada" de seguranga

Fig. 3-16 Interruptor de parada de emergéncia
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L] Depois de pressionar o botdo de parada de emergéncia, todos os equipamentos serdo

desligados. Se for necessario desligar a maquina, desligue o interruptor principal e desconecte
o cabo de alimentagdo.
Nota ®  Somente se tiver descartado uma emergéncia e corrigido todos os defeitos ou reparado os

casos de falha, podera soltar a parada para continuar operando a maquina

®  Apds acionar uma emergéncia, pressione o botdo de parada no sentido horario para girar a
reinicializagdo automatica e encerrar o estado de parada.
| | ® O software deve ser reiniciado apds a remogao da condigdo de parada, o equipamento deve
Nota voltar a funcionar.

3.3 Depuracao de equipamentos

Apds a instalagdo, o equipamento precisa de depuragdo e teste de processamento. A
depuragdo do equipamento conclui principalmente a detecgdo do estado de cada médulo da
maquina, incluindo o mddulo de movimento, o médulo de laser e 0o mddulo de E/S elétrica.

3.3.1 Sequéncia de comutacao

A sequéncia de comutagao é a seguinte:

Poténcia principal - gire o interruptor de chave no sentido hordrio --- pressione o botdo de
controle do gerador de laser

Desligue em ordem oposta, sucessivamente:

Pressione o botdo do gerador de laser - gire o interruptor de chave no sentido anti-horario --
- alimentagao principal

A Opere de acordo com a sequéncia exigida, caso contrario, podera causar mau funcionamento do

equipamento.
Alarme

Na saida da fébrica, a configuracio dos parametros de curso, limite e reinicializagdo ja foi realizada. E
proibida a alteragdo ndo autorizada de parametros pelo usuario antes de deixar claro o seu

Alarme significado. Caso contrario, é possivel que haja falha no equipamento.
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3.3.2 Depuragao do laser

3.3.2.1 Aintroducao de componentes de cavidade

A maquina de marcagdo a laser MF20 - E adota uma estrutura de caminho de laser
constante, composta de laser de fibra, pontuacdo de luz vermelha, feixes combinados, espelho de
vibragdo e pecas de lente de campo de digitalizacdo dptica, conforme mostrado na figura 3-17

(D gerador de laser de fibra @ estrutura do gerador de laser (3 a base da lente sintética Beam
@ luz vermelha & galvandmetro () lente de foco de digitalizagdo dptica

Fig. 3-17 Diagrama da estrutura do componente da cavidade

3.3.2.2 Introdugao e regulamentacao dos componentes da cavidade

3.3.2.3 Laser de fibra de pulso

Estrutura do laser de fibra de pulso, conforme mostrado na figura
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Fig. 3-18 Laser de fibra de pulso

3.3.2.4 Luz vermelha

L]
[n]

(D Luz vermelha @ Base de ajuste da luz vermelha
(3 A base da lente sintética Beam @) Base da Luz vermelha
Fig. 3-19 Luz vermelha

Se 0 bom ajuste do caminho da luz pode ser avaliado através do método visual das lentes
fotograficas. Coloque as lentes fotograficas na posi¢do de saida do feixe de laser e, de acordo com
a posicdo do ponto de luz, ajuste o angulo de incidéncia da luz laser ou o dngulo de incidéncia da
luz vermelha, até os tragos no centro do orificio de luz.

Ao ajustar a altura da instalacdo do laser para ajustar o gerador do laser, ajuste as quatro
porcas da base da luz vermelha para ajustar a luz vermelha do angulo incidente.

galvandmetro / lente de foco

e

(@ galvanémetro @ lente de foco

Fig. 3-20 Galvandmetro / lente de foco
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Para realizar o movimento de direcdo X e Y por meio do galvanémetro, por meio de lentes
de foco de diferentes niveis para obter uma ampla gama de marcagdes

3.3.2.5 Ajuste de marca

Os efeitos da marca agrupados sdo testados antes de sair da maquina da fabrica. Em
circunstancias normais, basta conectar a energia a maquina que ela ird funcionar normalmente,
mas devido a vibragdao em transito, pode haver influéncia do efeito de marcagdo. Nesse caso, é
necessario ajustar os parametros da maquina e do software.

3.3.3 Teste o processo

Crie um design para teste

>

>

>

>

Primeiro, siga a sequéncia de ligacdo para iniciar o dispositivo.
Em seguida, coloque os materiais na mesa de trabalho.
Importe ou desenhe o projeto em nosso software.

Defina os parametros de processamento (parametro de camada) e os dados técnicos
relacionados.

Ajuste a distancia do foco, faca o foco na superficie dos materiais.
Defina a posi¢ao correta pela luz VERMELHA.

Inicie o trabalho.

Todas as etapas acima sdo padrao, para obter mais detalhes, consulte o manual de

operagao.
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Capitulo4 Manuteng¢ao do sistema

O funcionamento estavel e normal da maquina depende da operacgdo correta e da

manutencdo de rotina. Este capitulo descreve a manutencdo didria do equipamento.

4.1 Manuten¢ao mecanica

A manutenc¢do mecanica inclui principalmente o dispositivo de elevacdo e decida e a forma

da placa. Os seguintes itens devem ser feitos:

>

>

Todas as partes da maquina devem ser limpas apods o trabalho.

Inspecionar regularmente o equipamento, principalmente para verificar se ha algum
fendmeno de conexdo frouxa; se houver alguma excecdo, o manuseio deve ser feito a
tempo para evitar o problema de desgaste.

A manutencgao a seguir detalha todas as partes mecanicas.

4.2 Manutengao elétrica

A manutencao elétrica inclui principalmente componentes elétricos, botdes, cartdo de

controle de marcacgdo e sensores.

4.2.1 Botao de parada de emergéncia

O botdo de parada de emergéncia é um componente de emergéncia de segurancga para a

maquina de marcagao a laser, propriedade relacionada a seguranc¢a do pessoal e do equipamento.

O intervalo de manutencdo deve estar dentro das disposi¢cdes deste manual de operacgdo, de

acordo com as seguintes etapas para testar o funcionamento

Ligue a maquina de marcagao a laser e processe o trabalho.

Pressione o botdo de parada de emergéncia; se toda a energia da maquina for cortada,
significa que o botao de parada de emergéncia esta funcionando; se uma maquina tiver
dois ou mais botbes de parada de emergéncia, sera necessario verificar um a um.

Com o botdo Reset Emergency (Reiniciar emergéncia), o dispositivo sera reiniciado.

O botdo de parada de emergéncia é um dispositivo opcional. Para saber se ha esse
dispositivo, é necessario verificar a configuracdo.

4.3 Manuteng¢ao do caminho optico e dos dispositivos opticos

O sistema do caminho do feixe inclui o combinador de feixe e a lente. Depois de um
periodo de trabalho prolongado ou de uma trepidagao mecanica, o caminho do feixe sera
alterado, portanto, sugerimos que verifique o caminho do feixe de laser antes de iniciar
o trabalho
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A manutencdo correta e regular do sistema éptico pode aumentar efetivamente a vida
util do dispositivo a laser e reduzir o custo de uso das lentes.

No processo de substituicdo, colocacdo das lentes dpticas, teste e instalagdo. preste
atencao para evitar danos e contaminacdo das lentes. A instalacdo de uma nova lente
apds o uso deve ser limpa regularmente. Os métodos de limpeza corretos irdo prolongar
a vida util da lente e reduzir os custos; ao contrario, ird reduzir a vida util

Durante o funcionamento do laser, é inevitavel que o elemento éptico entre em contato
com a suspensdo. Quando o laser estiver cortando ou gravando na parte de corte que
gera poeira devido ao corte, entalhe e marcacdo do material, a superficie do material
poderd liberar uma grande quantidade de gas corrosivo e poeira, que poderd causar
danos a lente. Quando os poluentes caem na superficie da lente, eles absorvem a energia
do feixe de laser, causando o efeito de lente térmica. Se a lente ndo tiver sofrido estresse
térmico, o operador pode ser desmontado e limpo, mas, é claro, deve ser feito de uma
determinada maneira para evitar danos a lente e mais poluicao

Principios gerais de operacdo

No processo de instalagao e limpeza da lente, qualquer material pegajoso, até mesmo
marcas de unhas ou goticulas de dleo, ird aumentar a taxa de absorcdo da lente e reduzird sua vida

util.

Portanto, as seguintes precaug¢des sao necessarias:

B N3o use dispositivo de suc¢do ou equipamento inflavel para evitar arranhar a
superficie da lente;

B Segure a borda da lente em vez de segurar o filme quando estiver usando a lente;
B Alente deve ser armazenada em um local seco e limpo para testes e limpeza. Um

bom console deve ter varias camadas de tecido de limpeza ou tecido de lente na

superficie;

B O operador deve evitar falar sobre a lente e manter alimentos, bebidas e outros

possiveis contaminantes afastados do ambiente de trabalho.

® O método de limpeza correto

@ Contra poluicdo leve (poeira, particulas de fibra) para limpeza flexivel

Antes das etapas a seguir, use um soprador manual para soprar a poeira na superficie da lente;
se ainda assim n3o conseguir remover o poluente, va para a etapa @.

Nota

Evite usar tubos de ar de oficinas, pois eles contém muita agua e éleo. Esses poluentes podem ser
prejudiciais na camada de absorgdo da superficie da lente.

@ Para manchas de poluicdo leves, impressdes digitais) para limpeza flexivel

Com acetona ou extrato de alcool isopropilico, mergulhe um cotonete desengordurado nao
utilizado por cerca de 30 segundos na limpeza da superficie do espelho, limpando o cotonete com
uma leve pressao do centro do circulo para a parte externa do movimento em espiral. Controle do
cotonete ao arrastar a velocidade e a forca de arrasto, deixando para tras um cotonete de liquido
gue pode evaporar imediatamente, de modo que ndo pode deixar marcas, como mostrado na
figura 4-1. Se ainda nao for possivel remover a polui¢ao, va para a etapa @

Sede da empresa: No. 28 East Industrial Road, Songshan Lake High-Tech Industrial Development Zone, Dongguan, Guangdong, China 36



(M HAN'S YUEMING LASER

N

Figura 4-1 Limpeza do espelho
A: direcdo do movimento do cotonete

B: trilha de movimento do cotonete

A forga operacional deve ser controlada, pois a forga podera danificar o filme de revestimento da
lente

NOTA

@ Para poluicdo moderada (saliva, éleo) da lente para limpeza de intensidade moderada

Use vinagre branco destilado para embeber um cotonete desengordurado nao utilizado,
fazer leve pressao do cotonetes do centro do circulo para a parte externa do movimento em espiral
(consulte a técnica operacional da etapa (2), com um cotonete desengordurado ndo utilizado para
limpar a lente no vinagre branco destilado extra. Com um cotonete desengordurante embebido
com acetona, limpe suavemente a superficie da lente, remova todo o acido acético e va para a
etapa @

(@) Para lentes severamente contaminadas (respingos), é necessdrio tentar uma super
limpeza

Somente a lente em processo de uso com altos niveis de polui¢cdo, e execute as etapas 1, 2, 3,
A ainda nao conseguiu alcangar um efeito de limpeza aceitavel.
Esse método pode ser usado.

Alarme Se o filme de revestimento for removido, o desempenho da lente sera completamente destruido.
Se a cor da lente apresentar alteragGes evidentes, o revestimento foi completamente destruido.

Depois de agitar completamente o recipiente que estd cheio de polimento, abra o
recipiente, deixe cair 4 ou 5 gotas, coloque no chumaco de algoddo. Mova o chumaco de algodao
em movimentos circulares durante o processo, ndo pressione o chumaco de algodao, gire
continuamente o espelho, evite o excesso de polimento e ndo ultrapasse 30 segundos. Durante
esse processo, quando perceber a cor mudar, é necessdrio interromper a operagao. A mudanca de
cor significa que o filme de revestimento esta danificado.

A. Ap0s o uso do polimento, use um cotonete desengordurado ndo utilizado para embebido com
agua destilada. Em seguida, limpe a superficie do espelho. Umedec¢a bem a superficie da lente
e remova os residuos de polimento o maximo possivel. Ndo deixe a superficie da lente secar,
pois sera dificil remover os residuos de polimento.
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B. Use imediatamente um cotonete desengordurante nao utilizado embebido em &lcool
isopropilico e, em seguida, limpe suavemente a superficie do espelho. Coloque a cabeca do
cotonete na superficie o maximo possivel para limpar os residuos de polimento.

C. Use um cotonete desengordurante nao utilizado embebido em acetona, limpe a superficie do
espelho para remover a acetona residual e os residuos de polimento.

A Ultima etapa deve ser realizada em um local com boa iluminagdo e fundo preto. Verifique
cuidadosamente a superficie do espelho; se ainda houver residuos de polimento, repita a etapa

@B-®D

Nota

Para os procedimentos acima, preste atengdo as seguintes precaugdes:

® Nunca utilize nenhum dedo luvas de dedo ou luvas de borracha / latex com pé, sujeira e
mancha de graxa na pele pode causar a poluicdo grave no elemento éptico, fazer o seu
desempenho cair significativamente:

E proibido o uso de quaisquer ferramentas para os procedimentos, incluindo as pingas:

Para proteger as lentes, elas devem sempre ser colocadas sobre o papel de limpeza de
lentes (no caso de lentes removidas e limpas). E proibido colocar as lentes em uma
superficie dura ou dspera, pois isso fara com que as lentes figuem arranhadas.

Limpeza da lente de foco: o papel de limpeza da lente dobrado varias vezes, embebido em
alcool isopropilico, limpe o papel do espelho com uma espiral linear que atravessa a lente de foco
da superficie interna para a externa, repetida varias vezes, até que o espelho esteja limpo.
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Capitulo5 Solucao de problemas

Ne. Falha Motivo Solugdo
O disjuntor na caixa de controle elétrico | . ..
~ o Ligue o disjuntor
nao esta ligado
1 N&o é possivel ligar o ' 0 interruptor de chave esta danificado  : Substitua o interruptor de chave
equipamento
O relé intermedidrio estd danificado Substitua o relé intermedidrio
Curto-circuito do sistema Verifique e conserte o curto-circuito
O botdo de controle esta danificado Substitua o botao de controle
) Ndo é possivel ligar o : A fonte de alimentagdo de comutagdo de : Substitua a fonte de alimentagdo de
laser/galvandmetro | controle esta danificada comutagdo do mesmo modelo
O relé intermediario esta danificado Substitua o relé intermediario
A fonte de alimentacdo de comutagdo Substitua a fonte de alimentagdo de
externa esta danificada comutacdo
O plugue do cabo de alimentagdo da
, Recoloque o plugue do conector
Lo, 3 placa de controle esta solto
N&o é possivel
3 encontrar a placa de : O cabo USB ndo estd conectado .
Reinsira o cabo USB corretamente
controle corretamente
O driver foi desinstalado ou ndo esta . .
. Reinstale o driver
instalado
O cartdo de controle esta danificado Substitua o cartdo de controle
O parametro de corregdo esta incorreto | Modifique os parametros de corregdo
4 Grafico de marcagdo : A escala esta incorreta Modifique o parametro de escala
deformado . . - - . .
O cabo de sinal do galvanémetro nao Verifique a interface do cabo de sinal
estd conectado corretamente e conecte-o corretamente
O plugue de controle do laser ndo esta Insira o plugue de controle do laser
conectado corretamente corretamente
A fonte de alimentagdo de comutagdo Substitua a fonte de alimentag¢do de
5 Sem raio laser do laser estd danificada comutagdo
. L Verifique o funcionamento da
Baixa dissipagao de calor do laser . .
ventoinha de resfriamento
Falha no laser Substituir ou reparar o laser
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Capitulo 6 Apéndice

6.1 Diagrama de blocos do sistema de controle elétrico da

energia principal

AC220V 50HZ

Interruptor de
energia principal

Fonte de
alimentagéo de
comutagao
G1: 24V;5V

Relé intermediario
KA1

Relé intermediario
KA2

Relé intermediario

KA3

Cartao de controle
e loop de controle

Computador
Monitor
Alimentagéo de Galvanémetro de
energia de varredura

Alimentagéo de

energia de Laser de fibra
comutacao

Supply
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Publicacao

O direito de explicagdo final pertence a Hans YueMing Laser Group Co. Ltd, de GuangDong.
Reservamo o direito de fazer alteracbes em nossas maquinas sem aviso prévio aos usuarios.

(A ABGRBZEHN

YUEMING HAN'S YUEMING LASER

O icone acima é uma marca registrada da Hans YueMing Company.

Os direitos autorais pertencem a Hans YueMing Group Co. Ltd. E proibido falsificar ou copiar
qualquer parte de nossas maquinas sem nossa permissao. Os infratores serao processados em toda
a extensdo da lei aplicavel.

CNY:50,00
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